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4/1970 


Tampella 


änään 


Varatoimitusjohtaja 
Clas-Eric Forss 


Oy 1: ampella Ab:n 
tekstiilitehtaiden 
suunnittelutoiminta 


Pitkän tähtäyksen suunnittelua 
ei Tampellan Tekstiilitehtailla 
ole vielä järjestetty, mutta sitä 
suunnitellaan parasta aikaa. 
Kerronkin tässä, minkä takia 
tulimme tähän päätökseen, ja 
miten suurin piirtein aiomme 


toteuttaa järjestelmällisen 
suunnittelun toteutuksen teh- 
taillamme. 


Tekstiiliteollisuus on suh- 
denneherkimpiä teollisuusalo- 
ja. Kun on puutetta rahasta, 
vähentää kuluttaja yleensä en- 
sin tekstiiliostojaan ja takaa 
täydennysostoja rahatilanteen 
parannuttua. Siten ovat suh- 


dannekäyrät tekstiiliteollisuu- 
den kohdalla keskimääräistä 
vaihtelevampia. Monet muut 
seikat, kuten muodinvaihtelut, 
voivat korostaa näitä heilah- 
duksia. 

Kun rupesimme tehtaillam- 
me = keskustelemaan pitkän 
tähtäyksen suunnittelusta, oli 
ensimmäinen reaktio hyvin pi- 
dättyväinen. Pitkän tähtäyksen 
suunnittelu kuuluu puunjalos- 
tusteollisuudelle, missä puu 
kasvaa hitaasti, atomivoimalai- 
toksille ja kemian teollisuudel- 
le, muttei vanhalle hyvälle 
tekstiiliteollisuudelle. Tämä 


ensimmäinen reaktio johtunee 


sanasta 'suunnittelu', joka ei 
kata käsitettä 'Long Range 
Planning? sen täydessä merki- 
tyksessä. Kun pohdittiin asiaa 
tarkemmin ja todettiin, että 
oleellisinta pitkän tähtäyksen 
suunnittelussa ei suinkaan ol- 
lut pelkästään ennustaminen, 
koska kukaan ei tunne tule- 
vaisuutta, vaan järjestelmälli- 
sen suunnittelun rakentaminen 
ratkaisujen ja päätösten no- 
peuttamiseksi nykyhetkellä 
tulevaisuutta silmällä pitäen ja 
myös tulevien päätösten no- 
peuttamiseksi, niin asenne 


muuttui. Toisin sanoen pitkän 
tähtäyksen suunnittelu on pro- 
sessi, jonka avulla voimme täs- 
mällisemmin tehdä tämän päi- 
vän — päätökset huomispäivä 
mielessä, eikä huomispäivän 
päätöksien tekoa tänään, minkä 
avulla voimme myös valmis- 
tautua tulevaisuuden päätök- 
siin suuremmalla varmuudella 
mitä nopeuteen ja taloudelli- 
suuteen tulee ottaen etukäteen 
huomioon erilaisia vaihtoehto- 
ja, jotka tilanteen mukaan ovat 
sitten valmiiksi käytettävis- 
sä. 

Totesimme myös, että teolli- 
suuslaitoksen tavoitteena oli 
aiemmin tietyn tuotteen val- 
mistaminen, kun se sen sijaan 
nykyään käsitetään laajemmin, 
esimerkiksi tietyn asiakaskun- 
nan tietyn tarpeen tyydyttä- 
miseksi. Markkinoitten hallus- 
sapitäminen on tärkeätä. Tuot- 
teiden elinikä on lyhyempi; on 
siis oltava mahdollisuus no- 
peasti sijoittaa pääomaa siihen, 
missä se tuottaa. Markkinoille 
ensimmäisenä ehtiminen saat- 
taa antaa paljon taloudellisia 
etuja. 

Kun väärinkäsitykset siten 
oli selvitetty, tuntui melko 
luonnolliselta, että —nimen- 
omaan meidän on ryhdyttävä 
välittömästi rakentamaan 
suunnitteluorganisaatiotamme, 
jotta — pysyisimme — kelkassa 
mukana sekä kykenisimme 
mukautumaan nopeasti muut- 
tuvaan maailmaan. 

Kysymys oli nyt vain, mistä 
päästä lähtisimme liikkeelle. 
Valitsimme kohteeksi Puuvil- 
latehtaamme, joka on tuoteva- 
likoimaltaan ja toiminnaltaan 
selkeämpi kuin Pellavatehdas. 
Tavoitteeksi voisin pelkistetty- 
nä sanoa optimaalisen voiton, 
jonka avulla pystymme huo- 
lehtimaan riittävästä kasvusta, 
joka puolestaan takaa yhteis- 
kunnassa täystyöllisyyden ja 
osaksi myös kunnollisen kaup- 
pataseen. Totesimme heti, että 
budjettitoimintamme ontui pa- 
hasti, minkä vuoksi ryhdyim- 
me muuttamaan sitä. Budje- 
tointi ja lyhyen tähtäyksen 
suunnittelu oli ollut täysin 
keskitetty. Nyt siirsimme al- 
kuvastuun osastonjohtajatasol- 
le, joka vastaa tuotannon bud- 
jetoinnista vuodeksi kerrallaan 
tällä hetkellä hyvien suhdan- 
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teiden takia kapasiteetin pe- 
rusteella. Tällä tavoin saimme 
myös teknisen johdon ja osas- 
tonjohtajat kiinnostumaan 
budjettityöstä ja suunnittelus- 
ta, jonka piirissä he nyt työs- 
kentelevät omalla sarallaan. 
Muut asianomaiset instanssit 
laativat sen jälkeen lyhyen 
tähtäyksen myynti-, tulos-, in- 


vestointi- ja rahoitussuunni- 
telman. 
Luomalla kiinteämmän ja 


tehokkaamman yhden vuoden 
suunnittelujärjestelmän voim- 
me ruveta rakentamaan pitkän 
tähtäyksen suunnittelua. Teks- 
tiiliteollisuuden suhteen pidän 
viittä vuotta sopivimpana pit- 
kän tähtäyksen suunnittelun 
aikavälinä. Puunjalostusteolli- 
suudessa voidaan tietenkin pu- 
hua kahdenkymmenen vuoden 
suunnittelusta, mutta €teolli- 
suudessa, jossa tuotteet vanhe- 
nevat nopeasti ja muotivaihte- 
lut vaikuttavat, on viittä vuot- 
ta pidettävä ylimmäisrajana. 
Yhden vuoden suunnittelussa 
on otettava huomioon jopa 
kuuden kuukauden sesonki- 
vaihtelut tämän muodille her- 
kän teollisuuden alalla. Myös 
uusia tuotteita suunniteltaessa 
pidämme viittä vuotta sopivana 
alkuna. Esimerkiksi jos yksi 
vuosi tarvitaan valmisteluihin, 
jotta pääsemme päätökseen 
uuden tuotteen valmistamises- 
ta, kaksi vuotta koneiden han- 
kintasuunnitteluun, =toimitus- 
aikoihin, pystyttämiseen = ja 
koeajoihin, ja tuotteen pitäisi 
olla kaiken kaikkiaan markki- 
nointivalmiina kolmessa nel- 
jässä vuodessa, niin silloin on 
kyllä syytä aloittaa suunnittelu 
tänään. 

Käytännöllisistä syistä olem- 
me ensimmäiseksi tavoitteeksi 
yhden vuoden budjetin val- 
mistuttua asettaneet niin sano- 
tun — keskipitkän — tähtäyksen 
suunnittelun, jonka ftekstiili- 
teollisuudessa katsomme ole- 
van kolme vuotta. Vasta sen 
onnistuttua siirrymme loppu- 
tavoitteeseemme, viiden vuo- 
den eli pitkän tähtäyksen 
suunnitteluun. Uusien tuottei- 
den osalta menemme kuitenkin 
yleensä suoraan viiteen vuo- 
teen. 

Kuten jo tässä mainitsin, va- 
rauksellinen suhtautuminen 
suunnittelutoimintaan = alussa 


johtui pääasiallisesti väärinkä- 
sityksistä. On siis tärkeätä, että 
saadaan —valistusta hämäriin 
kohtiin ja ajatus myydyksi oi- 
kealla tavalla. Aiomme hoitaa 
tämän asian lähettämällä 
avainasemassa olevia henkilöi- 
tä kursseille ja kutsumalla alan 
asiantuntijoita pitämään esi- 
telmiä. On ymmärrettävä, että 
on kysymys kasvavasta suun- 
nittelutarpeesta, jotta yrityk- 
semme = pystyisi joustavasti 
seuraamaan teknistä kehitystä 
ja nopeasti — mukautumaan 
muuttuviin = markkinatilantei- 
siin. Ei kannata odottaa kunnes 
on liian myöhäistä, sillä vai- 
keuksissa olevan yrityksen ei 
kannata ryhtyä laatimaan pit- 
kän tähtäyksen suunnittelua, 
vaan sen on ehdottomasti kiin- 
nitettävä päähuomionsa lyhyen 
tähtäyksen suunnitteluun. 
Eloon jääminen on silloin tär- 
keintä ja tällaisten yritysten 
pitkän tähtäyksen suunnittelu 
saa rajoittua mahdollisten uu- 
sien tuotteiden ja yhteenliitty- 
misten suunnitteluun. 

Suunnitelmaa tehtäessä ei 
kiinnitetä huomiota vain tek- 
nisiin ja taloudellisiin seikkoi- 
hin, vaan sosiaaliset ja poliitti- 
set näkymät otetaan myös 
huomioon. Tässä suhteessa voi- 
si viranomaisten pitkän täh- 
täyksen suunnittelu olla suu- 
reksi avuksi, mutta liiankin 
paljon hapuilemista on maas- 
samme edelleen. Valtion ja 
kuntien suunnitelmien tunte- 
mus on hyvin tärkeätä, koska 
viranomaisten toimenpiteet 
saavat usein hyvin pitkäjän- 
teisiä seurauksia. Jo määrätty- 
jen sääntöjen ja asetusten tun- 
teminen edesauttaa yritysten 
suunnittelutoimintaa. Oste- 
taanko kotimaasta vai ei? Mi- 
hin yrityksiin valtio itse inves- 
toi? Millä tavalla tuetaan ehkä 
kilpailevia yrityksiä? Ja niin 
edelleen. Oleellisesti yritysten 
pitkän tähtäyksen suunnitte- 
luun vaikuttavat myös tullipo- 
liittiset kysymykset ja talou- 
delliset yhteenliittymät kuten 
EFTA, NORDEK jne. 

Miten aiomme sitten organi- 
soida tämän järjestelmällisen 
suunnittelutoiminnan? Organi- 
saation rakentaminen niin, että 
se toimii kitkattomasti, onkin 
tärkeimpiä tehtäviä koko tässä 
toiminnassa. Ehkä jonkin ver- 


ran kärjistetysti sanotaan, että 
suunnitteluprosessi ja -meka- 
nismi ovat tärkeimmät kuin it- 
se suunnitelma. 

Suunnittelusta vastaa teh- 
taan johtaja ja toteuttajana 
toimii = suunnittelun = johtaja, 
jonka tehtävä on esikuntateh- 
tävä, ja hän työskentelee suo- 
raan tehtaan johtajan alaisena. 
Tälle paikalle on nimitetty 
kalkylointia hoitava ekonomi, 
joka on täysin perehtynyt kus- 
tannuslaskentaan, jälkikalky- 
lointiin ja kirjanpitoon. Hän on 
oikeastaan numeromies, joka 
on tottunut katsomaan taakse- 
päin. Sopiikin kysyä, eikö ole 
vaarana, että suunnittelu jäy- 
kistyy. Minkä takia hänet sit- 
ten on pantu suunnittelun joh- 
tajaksi? Parempi sana tässä ta- 
pauksessa = on suunnittelun 
koordinaattori, koska suunnit- 
telutyö tehdään ryhmätyönä. 
Suunnittelun johtajan tiedossa 
ovat kaikki kalkyyli- ja tilas- 
totiedot, kun taas linjamiehet, 
tässä — tapauksessa = tekninen 


johto, markkinoinnin = johto, 
tutkimus- ja kehittelynjohto 
sekä hallinnollinen johto, an- 
tavat tulevaisuuden näkymät 
ja herätteet. Tekninen johto 
vastaa nykyisten käynnissä 
olevien tuotteiden suunnitte- 
lusta, tutkimus- ja kehittelyn- 
johto uusista tuotteista, mark- 
kinoinnin johto luo katseensa 
tuleviin markkinoihin ja 
markkinamuutoksiin ja hallin- 
nollinen johto vastaa tulos-, 
investointi- ja rahoitussuun- 
nittelusta pitkällä tähtäyksellä. 
Tässä ryhmätyössä on tietenkin 
tehtaan johtaja mahdollisim- 
man kiinteästi mukana ja vas- 
taa suunnitelmista yrityksen 
hallitukselle. i 

Kun pitkän tähtäyksen suun- 
nittelu sitten pyörii, tulee eteen 
kiperä kysymys, miten suun- 
nitelmia on arvosteltava ja 
kontrolloitava. Ensin on todet- 
tava, että lyhyen eli vuoden 
suunnittelun ja pitkän täh- 
täyksen suunnittelun välillä on 
vallittava hyvän tasapainon. 


Höyrykattilalaitos Hanasaareen 


Näinhän kerroimme lehtemme viime numerossa. Helsingin Kaupungin 
Sähkölaitoksen ja Oy Tampella Ab:n kesken allekirjoitettiin toukokuun 28. 
päivänä hankintasopimus, jonka mukaan Tampella on saanut tehtäväkseen 
höyrykattilalaitoksen rakentamisen Hanasaaren B-lämpövoimalaitoksen en- 
simmäistä rakennusvaihetta varten. Lehtemme oli juuri silloin menemäs- 
sä painoon, emmekä ehtineet liittää mukaan kuvaa sopimuksen allekirjoit- 
tamistilaisuudesta. Kuva on nyt tässä. Siinä ovat vas. Oy Tampella Ab:n 
varatoimitusjohtaja DI Nils Björklund sekä Helsingin Kaupungin Sähkö- 
laitoksen toimitusjohtaja DI Eino Toiviainen ja Helsingin kaupungin teolli- 
suuslaitosten lautakunnan sihteeri varatuomari Hannu Saarinen. Tampellan 
puolesta oli toisena allekirjoittajana konepajan myyntijohtaja DI Arvo 


Karhola. 


Kun vuoden suunnittelun päte- 
vyys on mitattavissa tavano- 
maisin keinoin kuten Cash 
Flow'na tai voittoprosentteina 
liikevaihdosta, Return on 
Investment'nä ja niin edel- 
leen, eivät nämä kei- 
not kaikesta päättäen sovi 
pitkän tähtäyksen suunnitte- 
luun. On selvää, että budjetin 
valmistuttua syksyllä ja pitkän 
tähtäyksen suunnitelman ke- 
väällä on suunnittelu tarkas- 
tettava tarkoin ennen hyväk- 
symistä. Tarkistuksia ja kor- 
jauksia on tehtävä vähintään 
kerran vuodessa, sillä vain 
erittäin onnekas tai vanhoilli- 
nen johtaja saa nauttia tulok- 
sista, jotka ovat täsmälleen al- 
kusuunnitelman mukaisia. 
Suunnittelun kontrollissa on 
tärkeätä kehittää jatkuva me- 
netelmä, jonka avulla voidaan 
tehdä korjauksia ja arvostella 
suunnittelun pätevyyttä huo- 
mioon ottaen saavutetut tulok- 
set. Kirjallisuudesta löytyy 
monenlaisia ehdotuksia, mutta 
en halua tässä vaiheessa sanoa, 
mikä olisi sopivin Tampellan 
Tekstiilitehtaille. 

Se mitä olen lyhyesti esittä- 
nyt, on lähinnä suunnittelun 
suunnittelua eikä toteutettuja 
toimenpiteitä. Tämähän ei silti 
tarkoita sitä, ettei meillä olisi 
ollut lainkaan suunnittelua, 
mutta myönnettäköön, että ai- 
ka useasti olemme joutuneet 
'ampumaan lonkalta”, toistai- 
seksi ehkä hyvälläkin menes- 
tyksellä. Epävarmuuden vält- 
tämiseksi olemme ryhtyneet 
tähän suunnittelutoimintaan ja 
haluaisin vielä toistaa mieles- 
täni tärkeimmät seikat pitkän 
tähtäyksen suunnittelussa Co- 
lumbia Yliopiston professorin 
Kirby Warrenin sanoin: 

”Muutamia poikkeuksia lu- 
kuun ottamatta ei pitkän täh- 
täyksen suunnittelun tarkoi- 
tuksena ole niinkään suunni- 
telman aikaansaaminen kuin 
toimintojen, suhtautumisen ja 


näkökantoj en kehittäminen, 
jotka — tekevät — suunnittelun 
mahdolliseksi. Ihannetapauk- 


sessa nämä suhtautumistavat ja 
näkökannat auttavat luomaan 
toimintoja, joiden pohjalta on 
mahdollista tehdä jatkuvia 
muuttuvan maailman vaati- 
muksia heijastavia uudelleen- 
arviointeja ja ratkaisuja.” 


Tässä on kuva aaltopahvikonehallista. 


= 


Painoavauskone toiminnassa. 


Näkymä stanssauskoneelta. 


Tekn. Reino Korhonen 
Oy Tampella Ab 
Tambox-tehtaat 

Heinola 


Aaltopahvi- 


tehdas — 
pakkausten 


massa- 
tuotantoa 


Satavuotias aaltopahvinval- 
mistus= on vaatimattomasta 
alusta kehittynyt suurteolli- 
suudeksi. 

Luonnollista on että koneis- 
to, valmistusmenetelmät ja tie- 
tenkin varsinainen tuote — 
aaltopahvi — ovat kehittyneet 
ajan mukana. 

Esimerkiksi kelvannevat 
aaltopahvikoneen nopeudet. 
Ensimmäisissä koneissa ajono- 
peus oli 2—3 m/min. — nyt 
uusimmissa koneissa 100-ker- 
tainen eli 200 m/min. — usein 
jopa 300 m/min. 


Teollisen toiminnan kas- 
vaessa ovat myös pakattavan 
tavaran määrät kasvaneet ja 
siten lisänneet pakkausten ky- 
syntää. 

Aaltopahvi on joutunut kil- 
pailemaan muiden pakkaus- 
materiaalien kanssa. Niistä puu 
ja voimapahvi lienevät tär- 
keimmät. 

Aaltopahvi on tässä kilpai- 
lussa menestynyt huokeutensa 
ja teknillisten ominaisuuksien- 
sa ansiosta hyvin. Tätä kasvua 
kuvannevat parhaiten aalto- 
pahvin myyntiluvut Suomessa. 
V. 1941 myynti oli 2 555 tonnia 
ja v. 1969 50 809 tonnia. 

Viime vuosina on aaltopah- 
vin vienti ulkomaille myös ol- 
lut voimakkaassa kasvussa. 

Aaltopahvin kulutus maas- 
samme v. 1969 oli 10,8 kg hen- 
kilöä kohti ja vuotuinen kasvu 
on ollut 10 %:n luokkaa. 

Aaltopahvin valmistusta ja 
jalostamista varten on koneis- 
ton tehoa viime vuosina voi- 
makkaasti lisätty ja markki- 
noille tulee lähes vuosittain 
uusia =jalostuskoneita, joista 
suurinta edistysaskelta edusta- 
vat ns. monitoimikoneet: 

— painoavaus — . sivulii- 
mauskone 

— rotaatio-stanssaus — pai- 
nokone 

Uusimpien aaltopahvikonei- 
den leveydet ovat 2,5 m seutu- 
villa ja nopeus 200 m/min. 


Jalostuskoneiden = nopeudet 
yltävät aina 20000 iskuun/h 
saakka. 


Nopeasti kehittyvän valmis- 
tustekniikan avuksi ovat tul- 
leet erilaiset käytöntarkkailu- 
laitteet — (televisio, = piirtävät 
mittarit) sekä tietokoneohjel- 
mointi tuotannon suunnitte- 
luun ja valvontaan. 

Yleensä alan koneisto on 
tehty suuria sarjoja varten. 
Suomen oloissa ne ovat harvi- 
naisia. 

Piensarjat aiheuttavat kapa- 
siteetin laskua ja tuotantokus- 
tannukset tuoteyksikköä kohti 
muodostuvat suuriksi. 

Aaltopahvipakkaukseen saa- 
daan ostajan niin halutessa 
pienin lisäkustannuksin kul- 
loinkin = tarvittava painoasu. 
Myös laatikkomallit vaihtele- 
vat asiakkaan toivomusten ja 
tarpeiden mukaan. 

Tehtaan tuotesuunnittelu on 
yhdessä — aktiivisen myynnin 


Helmi Hakala (vasemmalla) ja Anja Havukainen (oikealla) aaltopahvipak- 
kausten sisäosia valmistamassa. 


Esko Hovilainen (vas) ja Arvi Janhunen lastaamassa aaltopahvilaatikoita 
rautatievaunuun. 


Kalevi Kivinen ohjaa kuljettimella 
mistuvia 


kanssa auttamassa asiakasta 
pakkausasioissa. Tämä henki- 
lökunta tuntee aaltopahviteh- 
taan koneiston ja kulloisenkin 


automaattiselta nitomakoneelta val- 
laatikoita. 


kapasiteetin ja ottaa ne huo- 
mioon suunnitellessaan ja 
myydessään asiakkaalle pak- 
kauksia. 


Suomalaisia 


paperikoneita 


käyntiin USA:ssa 


Kaksi suomalaisten valmis- 
tajien toimittamaa paperiko- 
netta vihittiin 19. 6. 70 viralli- 
sesti = käyttöön = Amerikassa. 
Kysymyksessä ovat kraftliner- 
ja säkkipaperikone, jonka val- 
mistaja on Oy Tampella Ab, 
sekä sanomalehtipaperikone, 
jonka toimittaja on Valmet Oy. 
Näiden kummankin koneen ti- 
laaja on amerikkalainen suur- 
yritys, Boise Southern Compa- 
ny, joka sijaitsee DeRidderin 
kaupungissa Louisianan val- 
tiossa USA:ssa. Tampella on 
toimittanut lisäksi saman pa- 
peritehtaan puuhiomoon neljä 
puuhiomakonetta tyyppiä T- 
1816 automaattisine puunsyöt- 
tökuljetuslaitteineen. Kukin 
hiomakone kytketään 10000 
hevosvoiman moottoriin. 

Tämä —suurtilaus allekirjoi- 
tettiin USA:ssa marraskuussa 
1967. Suomalaisina allekirjoit- 
tajina olivat Tampellan vara- 
toimitusjohtaja DI Nils Björk- 
lund ja konepajan myyntijoh- 
taja DI Arvo Karhola, Valme- 
tin kaupallinen johtaja, mait. 
Henrik = Solin ja isännöit- 
sijä DI Gunnar Rask € se- 
kä tilaajan — Boise Southern 
Companyn edustajina — joh- 
taja Keith Miller ja uuden 
tehtaan suunnittelupäällikkö ja 
johtaja Charles Faries. Sopi- 
muksen mukaan kraftliner- ja 
säkkipaperikoneen tuli olla 
käynnissä tämän vuoden en- 
simmäisen neljänneksen päät- 
tyessä ja sanomalehtipaperi- 
koneen toisen vuosineljännek- 
sen — päättyessä. Kummatkin 
koneet käynnistettiin kuiten- 
kin jo paljon aikaisemmin: 
Tampellan kone kolme ja Val- 
metin kone kaksi kuukautta 
ennen määräaikaa. Molempien 
koneiden käyntiinlähtö onnis- 
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tui erinomaisesti ja on herättä- 
nyt ansaittua huomiota asian- 
tuntijapiireissä. 

Tilausten = yhteinen = arvo 
Suomen markoissa on noin 50 
miljoonaa ja on suurin USA:ssa 
yhdellä kertaa toteutettu pa- 
peritehdasprojekti, jonka ko- 
konaisinvestointi = ylittää 200 
milj.dollaria eli yli 800 milj. 
markkaa. Em. lukuihin sisälty- 
vät myös projektin käyttöön 
hankittujen metsäalueiden lu- 
nastaminen. 


Tampellan valmistaman yh- 
distetyn kraftliner- ja säkki- 
paperikoneen viiran leveys on 
8280 mm — levein mitä Tam- 
pella tähän mennessä on teh- 
nyt — nopeus 915 metriä mi- 
nuutissa ja vuosituotanto 
135 000 tonnia kraftliner-kar- 
tonkia ja 75000 tonnia säkki- 
paperia. 

Valmetin toimittaman sano- 
malehtipaperikoneen viiran le- 
veys on samoin kuin Tampel- 
lan koneessakin 8280 mm, 
myös nopeus on sama — 915 
metriä minuutissa — ja vuosi- 
tuotanto 140 000 tonnia sano- 
malehtipaperia. 

Molemmat paperikoneet on 
varustettu Valmetin pituus- 
leikkureilla, joiden työnopeus 
on 2 280 metriä minuutissa. 


Boise Cascade Corporation, 
joka on pääomistaja Boise 
Southern Company'ssa, pitää 
pääpaikkaansa Boisen kaupun- 
gissa Idahon valtiossa ja on 
viime vuosikymmenen aikana 
erittäin nopeasti laajentunut 
yritys. Tällä haavaa yritys 
omistaa 7 paperi- ja selluloosa- 
tehdasta USA:n eri osavaltiois- 
sa ja Kanadassa. Yrityksen lii- 
kevaihto v. 1969 oli noin 800 
milj. dollaria eli noin 3300 


Kaksi suomalaista paperiko- 
netta vihittiin samalla kertaa 
käyttöön USA:ssa. 

Toisen tekijä on Tampella — 
toisen Valmet; Tampellasta on 
samaan tehtaaseen toimitettu 
myös neljä hiomakonetta. 


milj. markkaa, mikä antaa kä- 
sityksen sen mittasuhteista. 

Molempien — paperikoneiden 
suunnittelutyö tehtiin Suomes- 
sa ja edellytti koneiden yhtei- 
sestä leveydestä ja nopeudesta 
johtuen suunnittelun koordi- 
nointia Tampellan ja Valmetin 
suunnitteluosastojen kesken. 
Tilaajan puolelta suunnittelun 
hoitivat tilaajan oma suunnit- 
teluosasto sekä Rust Enginee- 
ring Co, Birmingham, Alaba- 
ma. Mielenkiintoisena = yksi- 
tyiskohtana voidaan mainita, 
että edellä mainitun Rust En- 
gineering Companyn suunnit- 
telemat Owens-Illinoisin ja Pi- 
nevillen uudet sulfaattisellu- 
loosa- ja kartonkitehtaat, joi- 
hin kumpaankin Tampella on 
toimittanut — kraftlinerkarton- 
kikoneet, ovat vain noin 100 
km:n etäisyydellä DeRidderis- 
tä. 

Tilausten saaminen edellytti 
kaksi vuotta sitten, paitsi insi- 
nööritaidollisia ja valmistus- 
teknillisiä — resursseja, myös 
poikkeuksellisen voimakasta 
myyntityötä sekä Tampellan 
että Valmetin kuin myös nii- 
den yhteisen amerikkalaisen 
edustajan — Madden Machine 
Companyn taholta. Kahden to- 
della suuren paperikonetoimi- 
tuksen uskominen Suomeen on 
merkittävä tunnustus Tampel- 
lan ja Valmetin Ppaperiko- 
netuotannolle ja suomalaiselle 
insinööritaidolle yleensäkin. 

Suomalaisten valmistajien 
edustajina käyttöönottojuhlal- 
lisuuksiin — osallistuivat — Oy 
Tampella Ab:n toimitusjohtaja, 
johtokunnan puheenjohtaja, 
vuorineuvos Johan Nykopp se- 
kä Valmet Oy:n edustajana 
yhtiön — kaupallinen = johtaja, 
maist. Henrik Solin. 


e 


valmistama paperikone. Kone on levein Tampellan tähän asti toimittamista — viira on 8280 mm. 


Tässä Tampellan 
N - | KT 


Tampella toimitti myös neljä hiomakonetta tyyppiä T-1816 automaattisine puun syöttökuljetuslaitteineen. Ku- 
vamme uudesta hiomosta hiomakoneineen. 
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Ensimmäinen suomalainen 
Hetokone Inkeroisiin 


Valvoo ensi vuonna paperin tasaiseksi 


Ensimmäinen suomalainen 
sarjavalmisteinen tietokone 
käynnistetään Tampellan In- 
keroisten tahtaassa ensi vuoden 
alussa. Parikymmentä suun- 
nittelijaa on tehnyt työtä kaksi 


ja puoli vuotta. Strömbergin 
tehtaassa on jo koekäytössä 
tällainen tietokone ja kaksi 
muuta on rakenteilla. 
Suomalainen tietokone on 
suunniteltu paperiteollisuuden 


Samat leikit — samat vaatteet 


Mitä isot edellä sitä pienet perässä. Unisex-tyyli on pukeutumisessa 
nykyaikaa. Mikseivät siis parhaat leikkitoveritkin voisi pukeutua sa- 
mantyylisiin pukimiin. Tässä vihjeeksi pusakka/hame, pusakka/housut- 
yhdistelmä, jossa pusakka on samaa mallia kummallakin, pojalla on 
lisäksi polvihousut, tytöllä housuhame. Kangas on suomalaista polaris- 
puuvillaa, joka muistuttaa kestävää farmarikangasta, kuviollisiin kan- 
kaisiin on helppo löytää sopiva yksivärinen. 

Lasten vaatteissa tulisi olla kyllin liikkumatilaa. Esimerkiksi selkä- 
kappaleeseen olisi jäätävä tarpeeksi tilaa niin, että molempia käsiä 
voi samanaikaisesti ojentaa eteenpäin. Liian kapea selkä on tavallisim- 
pia virheitä ja tavattoman epämukavaa. 


käyttöön. Maailman tietokone- 
markkinoilla käydään ankaraa 
kilpailua, mutta esimerkiksi 
norjalaiset ovat valloittaneet 
sieltä hyvät asemat. Suomalai- 
set aikovat myös mahtua kil- 
pailuun mukaan ja ryhtyä 
myymään ”pakettia', jossa on 
valmiiksi tietokoneohjattu pa- 
perikone. 


Tällä yhdistelmällä pysty- 
tään huomattavasti entistä tar- 
kemmin ja nopeammin valvo- 
maan prosessia kokonaisuu- 
dessaan. Tietokoneen antamien 
tietojen avulla pystytään val- 
mistamaan kosteudeltaan ja 
painoltaan entistä tasaisempaa 
paperia. 

Ensimmäistä suomalaista 
sarjavalmisteista = tietokonetta 
asennetaan parhaillaan Tam- 
pellan Inkeroisten tehtailla. Ko- 
neen on suunnitellut ja val- 
mistanut Oy Strömberg Ab:n 
elektroniikkaosasto?. — Halu- 
simme rakentaa nimenomaan 
prosessin ohjaukseen sopivan 
tietokoneen, jota voidaan 
käyttää esimerkiksi paperi- ja 
vuoriteollisuudessa, kertoo DI 
AarreToivanen. — Suo- 
messa on tehty tällaisia tieto- 
koneita vain harjoitustöinä 
korkeakouluissa. 


— Pyrimme tulevaisuudessa 
myymään ”paketissa' tietoko- 
neohjattuja paperikoneita. Tä- 
mä sujuu joustavimmin yh- 
teistyössä suomalaisen tehtaan 
kanssa, toteaa DI Erik Ny- 
kopp Tampellasta. 

Koneen — suunnittelu — kesti 
noin 2,5 vuotta. Mukana on ol- 
lut keskimäärin 20 suunnitteli- 
jaa. Tietokoneen hinta riippuu 
paljon sen sovellutuksista. Se 
vaihtelee 500 000 mk:sta lähes 2 
Mmk:aan. Strömbergin teh- 
taassa on jo koekäytössä toinen 
tietokone ja kaksi on raken- 
teilla. 


— Prosessiteollisuudessa käy- 


tettävälle tietokoneelle on omi- 
naista suuri nopeus, kertoo DI 
Toivanen. — Pyrimme käyttä- 
mään jonkin verran parempia 
komponentteja kuin konttori- 
tietokoneissa on. Ennen kaikkea 
on tärkeää, että tietokoneen on 
jatkuvasti hoidettava prosessia 
ja samalla siihen on syötettävä 
uusia määräyksiä. Ohjelman 
tulee olla lukittu siten, että sii- 
hen voidaan syöttää ja kokeilla 
seuraavaakin prosessia. Näin 
kone saatetaan yhtäkkiä heit- 
tää hoitamaan uutta prosessia. 


Kaikki tiedot heti 
— parempi toiminta 


Prosessia voidaan nopeuttaa- 
kin. Tämä ei ole kuitenkaan 
niin tärkeää kuin sen koko- 
naisvalvonta. Kaikki tarpeelli- 
set tiedot saadaan heti ja tu- 
loksena on tehtaan koneen en- 


tistä parempi toiminta. Tämä 
on tietokoneen suurin hyöty. 

Suomessa on muutamissa teh- 
taissa ulkomaisia tietokoneita 
valvomassa prosessia. Ström- 
bergin tietokoneessa ei ole ko- 
vin paljon suomalaisia kom- 
ponentteja, mutta suunnittelu 
ja työ sen sijaan on kokonaan 
kotimaista. 


Räätälintyö Suomen valtti 


— Koko maailmassa vallitsee 
tälläkin alalla jo melko kova 
kilpailu. Vientimarkkinoille py- 
rittäessä on suomalaisten etu- 
na se, että prosessiteollisuuden 
tietokoneet ovat enemmän tai 
vähemmän 'räätälintyötä'. Esi- 
merkiksi Kanada saattaa olla 
näiden koneiden vientimaa. 

— Toivomme suomalaisen tie- 
tokoneen parantavan paperim- 
me konesuuntaista pintapaino- 


ja kosteusprofiilia. Tämä mer- 
kitsisi sitä, että saisimme pape- 
ria, joka on entistä tasaisem- 
paa sekä kosteudeltaan että pai- 
noltaan, sanoo DI Nykopp. 


Käyttöön eni vuoden alussa 


— Näyttää siltä, että ulkomaa- 
laiset valmistavat melko suu- 
ria tietokoneita. He kyllä pys- 
tyvät tekemään tällä alalla mel- 
kein mitä vain. Suomalainen 
tietokone on kuitenkin suunni- 
teltu vain tiettyä tehtävää var- 
ten. Tämän vuoksi se on ulko- 
maisia yksinkertaisempi ja hal- 
vempi. 

Tietokone käynnistetään In- 
keroisten tehtaassa ensi vuo- 
den alussa. Koekäytön jälkeen 
voidaan ryhtyä kehittelemään 
tietokoneohjattujen paperiko- 
neiden pakettitarjouksia. 

Palaamme asiaan. 


Rasavillien syyspuuvillaa 


Ei tarvitse olla mikään kokenut ompelija pystyäkseen kotiompelimossa valmistamaan alakoululaiselle tai 
lastentarhalaiselle uuden syysasun. On vain valittava yksinkertainen malli, missä ei ole mitään turhan 
mutkikkaita leikkauksia tai yksityiskohtia ja kangas jota on helppo ommella. Hihattomat ja kauluksetto- 
mat tunikat ovat helppoja valmistaa. Jos puku ommellaan kotona saa sen muutamlla markalla. Leikkeihin 
syventynyt lapsi ei osaa varoa pukimiaan. Siksi olisi jo alunpitäen valittava kestäviä pesukankaita. Suo- 
malaiset puuvillatehtaat valmistavat joka syksyksi suuret määrät kankaita lasten käyttöön. Erityisen 
runsaasti on erityyppisiä gabardiineja ja denimejä eli farmarityyppisiä 


käyttöön mitä parhaiten. 


laatuja, 


jotka soveltuvat lasten 


P uhdasta Otteita Suomen Puunjalostusteollisuuden 


Keskusliiton vesiensuojelupoliittisesta 


vettä 


Ympäristönsuojelun hyväksi 


H Ihmisen vaikutus luontoon 
ja elinympäristöönsä on jatku- 
vasti kasvanut. Luonnonvaro- 
jen voimaperäinen käyttö, teol- 
linen suurtuotanto, väkiluvun 
kasvu sekä asutuksen keskit- 
täminen ovat kukin osaltaan 
johtaneet siihen, että luonnon 
perustekijöiden, maaperän, ve- 
den ja ilman säilyttäminen 
käyttökelpoisina ja puhtaina 
on — muodostunut — tärkeäksi 
edellytykseksi kaikelle inhi- 
milliselle toiminnalle. Vesi- 
luonnon yleisen merkityksen 
korostuminen, vedensaannin 
turvaaminen ja jätevesien pi- 
laavan vaikutuksen ehkäisemi- 
sen tarve ovat johtaneet 
vesien suojeluun ja hoitoon. 
Myös ilmassa tapahtuvat muu- 
tokset vaativat sen pilaantu- 
mista ehkäiseviä toimenpiteitä. 
tä. 

Ympäristönsuojelua varten 
on luotava yhteiskuntaelämän 
eri alat peittävä kokonaisval- 
tainen järjestelmä, jonka avul- 
la suojelutoimenpiteet voidaan 
toteuttaa. = Puunjalostusteolli- 
suuden on osallistuttava tämän 
järjestelmän luomiseen ja sen 
tavoitteiden toteuttamiseen. 


Vesiensuojelun 
yleiset puitteet 


Vesiensuojelun yleisiä edelly- 
tyksiä silmällä pitäen on eri- 
tyisen tärkeätä, että 

vesistöille asetettavat puh- 
tausvaatimukset — määritellään 
kunkin vesistön luonteen, en- 
nen muuta puhdistautumisky- 
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tapahtuva työ 
muodostaa tehtäväkentän, joka ulottuu monille 
yhteiskunnallisen toiminnan aloille. Ollakseen 
tuloksellista edellyttää suojelu yhteistoimintaa 
kaikkien osapuolten välillä. Kun puunjalostus- 
teollisuus jatkuvasti tehostaa suojelutoimen- 
piteitään, sen piirissä on selvitetty niitä näkö- 
kohtia ja ehdotuksia, joita puunjalostusteolli- 
suus pitää tärkeinä vesiensuojelun kokonai- 
suutta silmällä pitäen. Niihin kuuluvat erityi- 


ohjelmasta 


sesti 


vyn, sekä käyttötarkoituksen 
ja nykytilan mukaan, 

vesistöjä kuormittavien uu- 
sien = tehtaiden sijoittamista 
ratkaistaessa ja tuotannonhaa- 
raa valittaessa otetaan entistä 
enemmän huomioon ympäris- 
tönsuojelun asettamat vaati- 
mukset, 

vesiensuojelun tavoitteita ja 
aikataulua määriteltäessä ote- 
taan huomioon tekniset ja ta- 
loudelliset — toteuttamisedelly- 
tykset ja niiden parantami- 
nen, 

vesiensuojelun toteuttami- 
sessa otetaan huomioon kai- 
sainvälinen kehitys ja toimen- 
pideohjelmat tällä alalla, eri- 
tyisesti Suomen naapurimais- 
sa, 


kokionaisuuden kannalta 
parhaiden tulosten ssaavutta- 
miseksi — ylläpidetään luotta- 


muksellista yhteistyötä viran- 
omaisten ja teollisuuden välil- 
lä. 


Vesiensuojelun 
lähtökohdat 
puunjalostusteollisuudessa 


Puunjalostusteollisuuden =tuo- 
tantolaitokset ovat vesiensuo- 
jelun toteuttamisedellytyksiin 
nähden keskenään eri asemas- 
sa. Toimenpidemahdolli- 
suuksien yleisiä edellytyksiä 
ajatellen on todettava, että 


uusia tehtaita rakennettaessa 


voidaan tehokkaasti toteuttaa 
vesiensuojelun edellyttämiä 
toimenpiteitä, 

tuotannon keskittämisellä 


pienistä laitoksista suurempiin, 


rahoituksen, 
tutkimuksen ja koulutuksen kysymykset. Oh- 
jelman laatiminen on tapahtunut Suomen 
Puunjalostusteollisuuden Keskusliitossa vuo- 
desta 1962 lähtien toimineen vesiensuojeluva- 
liokunnan toimesta. Toivomme vesiensuojelu- 
poliittisen ohjelman antavan myönteisen pa- 
noksen ponnistuksille ympäristönsuojelun tär- 
keitä kysymyksiä ratkaistaessa. 

Helsingissä, keväällä 1970 


lainsäädännön, hallinnon, 


uudenaikaisiin tehdaslaitoksiin 
myötävaikutetaan vesiensuoje- 
lun = entistä tehokkaampaan 
hoitoon, tuotantoa laajen- 
nettaessa voidaan parantaa ve- 
sijärjestelmää ja tehostaa jäte- 
aineiden talteenottoa, 
uudenaikaisempiin = valmis- 
tusmenetelmiin siirtyminen 
johtaa vesistöjen kuormituksen 
keventymiseen. 

Sitävastoin on todettava, että 
vanhoissa tehtaissa vesiensuo- 
jelutoimenpiteitä voidaan to- 
teuttaa vain rajoitetusti ja as- 
teittain. 

Viime kädessä kehitys riip- 
puu siitä, mitä edellytyksiä 
kussakin = teollisuuslaitoksessa 
on toimenpiteiden toteuttami- 
selle. 

Puunjalostusteollisuuden yleis- 

ten etujen mukaista on, että 
jokaisessa teollisuuslaitoksessa 
otetaan huomioon ne vaatimuk- 
set, jotka yleisesti hyväksytyt 
vesiensuojelutavoitteet ja val- 
litsevissa oloissa toteuttamis- 
kelpoinen = toimenpideohjelma 
sille asettavat. 


Puunjalostusteollisuus ja 
vesiensuojelun tekniikka 


Selluloosan ja paperin valmis- 
tuksen eri vaiheissa siirtyy jä- 
tevesiin kahdenlaisia jäteai- 
neita: puukuituja ym. kiintoai- 
nesta sekä liuennutta ainesta. 
Vesistöön joutuvan jäteaineen 
määrän vähentämiseen voidaan 
vaikuttaa kahdella tavalla: 
kehittämällä — valmistustek- 
niikikaa siten, että jätteen sekä 
käsittelyä vaativien jätevesien 


määrä vähenee (ns. prosessi- 
tekniset toimet); 

jätevesiä =eriasteisesti 
distamalla. 

Jäteveden kiintoainesta vä- 
hentävä mekaaninen puhdistus 
on tehokkaasti suoritettavissa 
nykyisin tunnetuilla menetel- 
millä ja laitteilla. Se on käy- 
tössä kaikissa uusissa tehtaissa 
ja yleistymässä myös vanhois- 
sa. 

Livenneen jäteaineen käsit- 
telymenetelmät sitävastoin ei- 
vät vielä ole teknisesti valmiita 
eivätkä taloudellisesti toteut- 
tamiskelpoisia. 

Vesiensuojelun teknisten 
edellytysten tarjoamat mah- 
dollisuudet tulee soveltaa käy- 
täntöön siten, että 

tuotantovrosessia valvotaan 
ja valmistustekniikkaa kehite- 
tään — vesiensuojelunäkökohtia 
silmällä pitäen, 

mekaaninen puhdistus ote- 


puh- 


taan käyttöön siinä laajuudes- 
sa, että se vastaa vesistöalueit- 
taisen kokonaisohjelman ylei- 
siä tavoitteita, 

tehokkaiden ja toimintavar- 
mojen uusien käsittelymene- 
telmien ja laitteiden kehittä- 
miseen ja kokeiluun kiinnite- 
tään entistä enemmän huomio- 
ta ja pääpaino tässä kehitys- 
työssä kohdistetaan l'uennei- 
den aineiden haittojen poista- 
miseen, 

kehitetään jäteainesten tal- 
teenottoa ja hyväksikäyttöä, 

jätevesien puhdistusvaati- 
muksia määrättäessä otetaan 
huomioon kunkin teollisuus- 
laitoksen erikoisluonne, kuten 
tehtaan ikä, ituotantomenetel- 
mä ja tuotannon suuruus sa- 
moin kuin wvesistöolot. 

Puurnjalostusteollisuus 
tärkeänä, että 

ympäristöön joutuvien tor- 
junta-aineiden ja kemikaalien 


pitää 


mahdollisia haittavaikutuksia 
selvitetään entistä tarkemmin 
ja nämä vaikutukset otetaan 
huomioon = aineiden = käyttö- 
mahdollisuuksia harkittaes- 
sa. 


Puunjalostusteollisuuden 
jätekuorman keventyminen 


Täsmällistä arviota jätekuor- 
man tulevasta keventymisestä 
ei voida esittää. Kehityssuun- 
nasta voidaan kuitenkin tode- 
ta: 

Puunjalostusteollisuuden 
käyttöveden kokonaistarve 
kääntyi 60-luvun puolivälissä 
selvään laskuun huolimatta 
tuotannon jatkuneesta kohoa- 
misesta. Tämä kehitys tulee 
jatkumaan ja johtamaan 
puunjalostusteollisuuden ve- 
dentarpeen olennaiseen vähe- 
nemiseen. 

Kiintoaineksia joutuu kuitu- 
teollisuuden = jätevesiin tällä 
hetkellä noin 300000 tonnia 
vuodessa. Tämä määrä on las- 
kemassa ja sen vioidaan arvioi- 
da näköpiirissä olevin toimen- 
pitein vähenevän noin 60 000 
tonniin vuodessa. 

Valmistusorosessissa = liuen- 
neiden aineiden määrä, mitat- 
tuna niiden biologisena hapen- 
kulutuksena, BFK--arvona, on 
nykyisin noin 400000 tonnia 
vuodessa. Tehtaiden €sisäisin 
toimenpitein on mahdollista 
alkaneen vuosikymmenen ai- 
kana vähentää tätä kuormitus- 
ta noin neljänneksellä 


Kun on pidettävä todennä- 
köisenä, että tekniikka on 
yleismaailmallisesti siirtymässä 
kehitysvaiheeseen, jossa ym- 
päristönsuojelutavoitteet = vai- 
kuttavat valmistusprosessien 
kehittämiseen, esitetyt luvut 
ovat vain välitavoitteita. 


Vesiensuojelun rahoitus 


Vesiensuojelutoimenpiteet vaa- 
tivat huomattavia = kustan- 
nuksia. Toimenpiteet — ovat 
luonteeltaan useimmiten vaih- 
toehtoisista osista syntyviä ko- 
konaisohjelmia, joissa on tut- 
kittava eri yhdistelmien anta- 
mat mahdollisuudet. Karkeasti 
toimenpiteet voidaan jakaa 

teollisuuslaitoksissa suoritet- 
taviin toimenpiteisiin, 


aluekohtaisiin = kokonaistoi- 
menpiteisiin. 
Eri vesiensuojelutoimen- 
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piteitä on tarkasteltava koko- 
naisuutena siten, että ne ovat 
teknisesti ja taloudellisesti jär- 
kevässä suhteessa keskenään. 
Koska vesiensuojeluun, kuten 
muuhunkin ympäristön suoje- 
lemiseen liittyvien toimenpi- 
teiden rahoittamista on katsot- 
tava koko yhteiskunnan kan- 
nalta, puunjalostusteollisuus 
tähdentää, että 

rahoitusongelmien oikea rat- 
kaisu edellyttää vesiensuojelu- 
toimenpiteiden tavoitteiden ja 
aikaohjelman selvittämistä, 
missä yhteydessä sekä koko 
maan että teollisuuslaitosten 
taloudellinen kantokyky ote- 
taan huomioon, 

vesiensuojelun = tavoitteiden 
saavuttaminen edellyttää niin 
huomattavia investointeja, että 
teollisuuden käytettävissä ole- 
vien omien varojen lisäksi tar- 
vitaan erikoistoimenpiteitä ra- 
hoituksen ratkaisemiseksi, 

olisi kiireellisesti selvitettä- 
vä, miten lainansaantia edistä- 
mällä, lainaehtoja helpotta- 
malla, verotussäännöksiä 
muuttamalla, suoranaista ra- 
hoitustukea antamalla tai 
muilla keinoilla tehokkaasti 
voidaan edistää vesiensuojelu- 
toimenpiteiden toteuttamista, 

erityisesti niitä tehtaita var- 
ten, joille ehkä asetetaan 
muista poikkeavia, ankarampia 
velvoitteita, tarvitaan yhteis- 
kunnan suoranaista rahoitus- 
tukea, 

milloin alueellisen vesien- 
käyttöohjelman puitteissa to- 
teutetaan aluekohtainen koko- 
naisratkaisu, kuten jätevesien 
kokoaminen ja niiden johtami- 
nen muualle, se on ensi sijassa 
rahoitettava julkisilla varoil- 
la, 

vesiensuojelutoimenpiteiden 
rahoitus tapahtuu ottamalla 
huomioon, että puhdistuksen 
tehostamiseen — sisältyy = sekä 
prosessiteknisiä — toimenpiteitä 
että varsinaisten puhdistuslai- 
tosten rakentaminen, joiden 
muodostamista — yhdistelmistä 
valitaan vesiensuojelun kan- 
nalta tarkoituksenmukaisin 
vaihtoehto, 

vesiensuojelun kehittämiseen 
tähtäävän tutkimuksen tuke- 
minen ja edistäminen kuuluvat 
yhteiskunnan yleisiin tehtä- 
viin; tutkimustoiminnan rahoi- 
tus olisikin saatettava kansain- 
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välisesti vertailukelpoiselle ta- 
solle. 


Tutkimus- ja kehitystyö 


Puunjalostusteollisuus 
tärkeänä, että 


vesiensuojeluun liittyvä sekä 
perus- = että tavoitetutkimus 
palvelee käytännön päämää- 
riä, 

tutkimusyhteistyötä = ediste- 
tään teollisuuden, viranomais- 


pitää 


Pusakka pojalle 


ten, korkeakoulujen ym. kes- 
ken, 

tutkimus kohdistetaan eri- 
tyisesti  puhdistusmenetelmiin 
ja niiden kehittämiseen, jäte- 
vesistä erotettujen ainesten, 
kuten lietteen jatkokäsittelyyn 
ja sijoittamiseen, jäteaineen 
koostumukseen ja vaikutuksiin 
vesistöissä sekä analyysimene- 
telmien kehittämiseen, 


puhdistusmenetelmiä koske- 


Syksyllä saattaa kylmä yllättää, joten on hyvä jos syysasun kangas on 
tiivistä ja tuulenpitävää. Asu on myös hyvä varustaa lämpimällä vuo- 
rilla. Esimerkiksi pehmeä flanellivuori on lämmin ja mukava. 

Kuvan nuorimies on saanut syksyksi vettähylkivästä ruudullisesta 


puuvillasta valmistetun pusakka-asun. 


Samanlainen sopisi muuten 


tytöllekin. On tärkeä että vaate on valmistettu hengittävästä kankaas- 
ta, sillä lapset ovat liikkuvaista joukkoa ja tuntevat olonsa tuota pikaa 
tukalaksi jos ihon erittämä höyry jää pukimen sisäpuolelle. Juuri täs- 
tä syystä on viisasta valita puuvillakankaasta valmistettu asu. Syksyi- 
seltä ulkoiluasulta vaaditaan myös tuulen- ja vedenpitävyyttä ja nä- 
mä ominaisuudet saadaan puuvillakankaaseen erilaisin viimeistysme- 
netelmin. Puuvillakankaan huokeus on myös varteenotettava seikka las- 
ten pukimissa, jotka tulevat yllättävän pian liian pieniksi. 


vissa tutkimuksissa kiinnite- 
tään erityistä huomiota liuen- 
neen jäteaineksen käsittely- 
mahdollisuuksiin, 

vesistökohtaisissa tutkimuk- 
sissa kehitetään vesistön puh- 
distautumiskyvyn sekä sallit- 
tavan jätekuormituksen mää- 
ritysmahdollisuuksia, 

tutkimuksen tunnetuksi te- 
kemistä tehostetaan maallem- 
me tärkeiden kansainvälisten 
tulosten ja kokemusten osal- 
ta. 


Hallinto ja lainsäädäntö 


. Hallinnossa on puunjalos- 
tusteollisuuden kannalta tär- 
keätä kiinnittää erityistä huo- 
miota siihen, että 

ympäristönsuojelun näkö- 
kohdat otetaan huomioon val- 
takunnallisessa ja alueittaisessa 
kokonaissuunnittelussa, 

suunnitteleva, toimenpiteistä 
määräävä ja valvova viran- 
omainen kukin ovat riittävän 
itsenäisiä ja riippumattomia, 

hallintoviranomaisilla on 
asiantuntemusta puunjalostus- 
teollisuuden erityiskysymyksiä 
varten, 


vesiensuojelun tavoitteita 
palvelevaa yhteistyötä ediste- 
tään eri tutkimuselimien välil- 
lä, 

teollisuuden ja viranomais- 
ten välistä yhteistyötä kehite 
tään neuvotteluja, lausuntoja 
ja tarjolla olevaa asiantunte- 
musta hyväksi käyttäen. 

— Puunjalostusteollisuuden 
käsityksen mukaan Jlainsää- 
däntöä ja lainkäyttöä kehitet- 
täessä on tärkeätä, että 

säilytetään sellainen lupa- 
menettely, lähinnä vesioikeu- 
dellinen käsittely, joka parhai- 
ten turvaa luvan myöntävän 


viranomaisen riippumatto- 
muuden, 
kehitetään lainkäytön no- 


peutta ja joustavuutta ennen 
muuta siten, että luvan saa- 
mista edellyttävien teollisuus- 
hankkeiden vesioikeudelliset 
edellytykset voidaan selvittää 
etukäteen, lainsäädännön sää- 
telemien toimenpiteiden no- 
peutta ja tehokkuutta lisät- 
täessä huolehditaan samalla 
siitä, että teollisuuden vesi- 
asioita käsitellään riittävällä 
asiantuntemuksella, 


Venezuelaan paperi- 


koneen puristinosa 


ja kuusi imulieriötä 


Tampella toimittaa Venezuelaan rakennettavaan paperitehtaa- 
seen paperikoneen ns. ”märän pään”, johon kuuluvat 6 imulieriö- 
tä ja puristinosa. Koneen muun oszn valmistaa amerikkalainen 
Beloit Corporation. Tilauksen tekijä on nimeltään C. A. Venezo- 
lana de Pulpa y Papel, ja paperitehdas sijaitsee Venezuelan pää- 
kaupungista Caracasista noin 250 km länteen sijaitsevassa Moro- 
nin kaupungissa. Tämän monikerroskartonkia valmistavan teh- 
taan on määrä aloittaa tuotantonsa ensi vuoden loppupuolella. 

Uuden paperikoneen vuorokausituotannoksi tulee 1. vaiheessa 


150 tonnia kartonkia mutta lisäämällä kuivaussylintereiden ja 
imulieriöiden määrää voidaan vuorokausituotanto nostaa 


300 tonniin. Koneen viiran leveys on 4200 mm, maksiminopeus 
350 metriä minuutissa. Valmistettavat kartongit ovat 150—500 


g/m?. 


aina 


lakisääteiset ympäristön- 
suojelutavoitteet ovat sopu- 
soinnussa teknisten, taloudel- 
listen ja hallinnollisten toteut- 


tamismahdollisuuksien = kans- 
sa. 

Valistus ja koulutus 
Ympäristönsuojelun kehittä- 


minen vaatii koulutuksen ja 
valistuksen huomattavaa te- 
hostamista. Tätä varten olisi 


otettava alan jätekysymykset 
kaikkeen teknisen alan ope- 
tukseen ammattikouluista kor- 
keakouluopetukseen saakka, 


lisättävä = ja tehostettava 
teollisuuden palveluksessa ole- 
valle henkilökunnalle järjes- 
tettyä ympäristönsuojelun jat- 
kokoulutusta, 

sisällytettävä uuden perus- 
koulun opetukseen ympäris- 
tönsuojelun opetusta, 

pyrittävä eri tiedotusvälinei- 
tä käyttäen antamaan tähänas- 
tista enemmän asiallista valis- 
tusta ympäristönsuojelun pe- 
ruskysymyksistä niin hyvin 
yhteiskunnan, teollisuuden kuin 
myös yksityisen ihmisen kan- 
nalta, tehtävä entistä tehok- 
kaammin tunnetuksi vesistöjä 
ja jätevesien puhdistusta kos- 
kevaa tutkimus- ja kehitystyö- 
tä. 


Puunjalostusteollisuus ja il- 
mansuojelu 


Vesiensuojelun rinnalla on ny- 
kyisin myös yleisen ilmansuo- 
jelun tarve kasvamassa. Il- 
mansuojelun ongelmien € ai- 
heuttajana ei teollisuus ole yh- 
tä keskeisessä asemassa kuin 
vesiensuojelussa. Kuitenkin 
myös puunjalostusteolli- 
suudessa ilmansuojeluun lIiit- 
tyvät ongelmat vaativat alka- 
neen vuosikymmenen kuluessa 
toimenpiteitä lisääntyvässä 
määrin. Haittojen poistamiseen 
kiinnitetään jo nykyisin huo- 
miota. Tämän lisäksi on todet- 
tava, että uudenaikainen tek- 
niikka on myös ilmansuojelun 
kannalta puhtaampaa kuin 
vanha. Haitat eivät kasva ver- 
rannollisina tuotannon nou- 
suun. Mitä edellä on sanottu 
vesiensuojelusta, koskee sovel- 
tuvin osin myös ilmansuoje- 
lua. 
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Silinteri- 
Mes 
työssään 


Oy Tampella Ab:n Heinolan 
fluting-kartonkitehtaalla — 
kuten maamme paperiteolli- 
suudessa yleensäkin — tuotan- 
topuolella työskennellään kes- 
keytymättömässä kolmivuoro- 
työssä. Tämä edellyttää, että 
kussakin tuotantopuolen teh- 
tävässä — työskentelee neljä 
miestä. Yksi näistä miehistä 
on silinterimies, ja Heinolan 
fluting-kartonkitehtaalla tässä 
työssä on neljä miestä. He 
ovat: 

Timo Heinonen 

Veikko Korhonen 

Tauno Marjomaa 

Toivo Rajavuori 
He ovat kaikki aloittaneet kar- 
tongin valmistuksen Heinolassa 
toisissa tehtävissä, mutta paik- 
kojen avautuessa he ovat siir- 
tyneet silinterimiehiksi. 

Mitä tehtäviä silinterimies 
kartonkikoneen ääressä sitten 
hoitaa? 

Voidaan sanoa, että silinteri- 


Tauno Marjomaa seuraa eri 
vausryhmien nopeuksia ja nopeus- 
eroja. 


kui- 


S 


Veikko Korhonen kokeilee kartongin tasaisuutta. 


mies toimii kartonkikoneen 
hoitajan = ”oikeana kätenä”. 
Pääasiassa hän valvoo karton- 
kiradan kosteutta ja tarvit- 
taessa puuttuu kosteusasteen 
korjaamiseen laitteita säätä- 
mällä. Kartonkikoneen äärellä 
hän huolehtii alueesta, johon 
kuuluvat koneen kuivausosa, 
kalanteri sekä rullaaja. Silin- 
terimies vastaa kuivausosan 
moitteettomasta toiminnasta. 
Tähän kuuluvat mm huopien 
kunnon ja niiden ohjaimien 
toiminnan tarkkailu. 


a 


Toivo Rajavuori tarkkailee karton- Timo Heinonen s 


gin kosteussäätöä. 


Myös kartongin laadun sekä 
öljyjen kiertovoitelujär- 
jestelmän valvonta kuuluu si- 
linterimiehen tehtäviin. Myös 
yhteydenotto laboratorioon, 
jonne silinterimies vie tarvit- 
tavat kartonkinäytteet, on tältä 
osin hänen tehtävänään. 


Edelläkerrotun lisäksi kuu- 
luvat vielä monet muut tasai- 


sen = tuotannon edellyttämät 
toimenpiteet silinterimiehen 
vastuulliseen tehtäväkent- 
tään. 


itämässä rullaa- 
jan nopeutta. 


ETK:n eläkeikätutkimuksesta 


metallien perusteollisuudessa 


Kesäkuun lopussa julkaistiin 
Eläketurvakeskuksen toimesta 
eläkeikäkysymystä — metallien 


perusteollisuudessa käsittelevä 
tutkimusraportti. Se on järjes- 
tyksessä toinen julkaisu laa- 
jassa tutkimussarjassa, jossa 
myös eri työmarkkinajärjestöt 
ovat olleet alusta lähtien mu- 
kana. 

Tutkimussarjan =yleistavoit- 
teena voidaan pitää nykyisen 
eläkeikäkäytännön ja eläkeiän 
tarkoituksenmukaisuuden = ar- 
viointia. Tällöin kiinnitetään 
huomiota = erityisesti eläkeiän 
porrastuksen ja liukumismah- 
dollisuuksien perusteisiin. 
Edettäessä — vähitellen kohti 
tutkimuksen yleistavoitteen 
saavuttamista pyritään julkai- 
semaan kutakin tutkittavaa 
alaa koskevia erityisraportteja, 
joissa pääasiassa kuvaillaan 
eläkeikäongelmia ao. aloilla. 

Metallien = perusteollisuuden 
tutkimusaineisto kerättiin ke- 
sällä 1968. Tutkimuksen koh- 
teena oli kahdeksan maamme 
suurimpiin kuuluvaa alan yri- 
tystä. Kunkin toimipaikan joh- 
don edustajaa pyydettiin puo- 
lestaan ottamaan kantaa eräi- 
siin keskeisimpiin ongelma- 
kohtiin. Suurimman osan tut- 
kimusaineistosta muodosti kui- 
tenkin työntekijöiden ja työn- 
johdon haastatteluaineisto, 
josta kertyi yhteensä lähemmäs 
400 vastausta. Työntekijätasolla 
tutkimus koski vain vanhempia 


valmistustyöntekijöitä, jotka 

jaettiin = analyysissä = viiteen 

alaryhmään. 
Eläkeikäkäytännön nykyti- 


lanteen kartoitus osoitti, että 
käytäntö on yleensä jäykkä ja 
kiinteärajainen. Valtaosa työn- 
tekijöistä siirtyykin sen mu- 
kaisesti eläkkeelle samanikäi- 
sinä eli 65-vuotiaina. Tätä 
alempiakin ikävuosia sovelle- 
taan — joissakin — tapauksissa, 
mutta yleisesti ottaen on elä- 
keiän joustavuus harvinaista. 
Aika yleisesti on käytössä ns. 
väliammattijärjestelmä, jonka 
puitteissa työhönsä kykene- 
mättömiä vanhoja henkilöitä 


Yhteiskuntatieteen maisteri 
Simo U. Forss 


aikaisemmin. — Työntekijöiden 
on voitu siirtää muihin tehtä- 
viin ennen eläkkeelle siirty- 
mistä. 

Johdon edustajien kannan- 
otot henkilökunnan eläkeikä- 
käytännöstä menivät jotakuin- 
kin tasan sikäli, että puolet 
vastaajista kannatti lähinnä 
nykyistä systeemiä toisen puo- 
len pitäessä parempana ratkai- 
suna joustavuuden lisäämistä 
eläkeikäkäytäntöön. Kumman- 
kin suunnan kannattajat esit- 
tivät huomionarvoisia peruste- 
luja kannanotoilleen. 


Eläkeikärajan suhteen oli 
johdon edustajien niukka 
enemmistö sitä mieltä, että 


henkilökunnan eläkeikä voisi 
olla alle 65 vuotta. Tällöin aja- 
teltiin lähinnä työntekijöitä ja 
työnjohtajia. Eläkeiän alenta- 
mistarpeen perusteena esitet- 
tiin tavallisesti terveydentilan 


heikentyminen, työkyvyttö- 
myysriskin suuruus ja työn 
rasittavuus. 


Väliammattijärjestelmän tar- 
peellisuudesta oltiin jokseen- 
kin yksimielisiä. Käytännölli- 
set mahdollisuudet (tällaisen 
järjestelmän laajamittaiseen yl- 
läpitoon todettiin kuitenkin ai- 
nakin toistaiseksi vähäiseksi. 
Uudelleenkoulutuksen tehosta- 
mistarve = tuotiin kuitenkin 
usein esiin. 

Työnjohtajien mielestä olisi 
joustava eläkeikäjärjestely ny- 
kyistä parempi ratkaisu työn- 
tekijöiden — eläkeikäkäytäntö- 
nä. Työnjohtajat katsovat 
edelleen, että työsuorituksen 
tehokkuutta = ajatellen pitäisi 
työntekijöiden eläkeiän olla 
metallien = perusteollisuudessa 
yleensä 60 vuotta tai vielä sitä- 
kin alempi. 


Tutkimuksen mukaan ha- 
luaisi valtaosa työntekijöistä ja 
työnjohtajista vanhuuseläk- 
keelle huomattavasti nykyistä 


mielestä olisi heille henkilö- 
kohtaisesti — sopivin — eläkeikä 
keskimäärin 57 vuotta. Työn- 
johtajienkin ikätoiveiden kes- 
kiarvo jää hieman alle 60 ikä- 
vuoden. Ikäehdotusten perus- 
teluissa ilmenee voimakas va- 
paa-ajan kaipuu. Lisäksi vedo- 
taan usein työn rasittavuuteen 
ja terveydentilan heikkenemi- 
seen. Yrityksistä saadusta ai- 
neistosta lasketut tilastotiedot 
osoittavat selvästi, että tervey- 
dentilasta tunnettu huolestu- 
neisuus on aiheellinen. 


Faktorianalyysin avulla saa- 
tiin haastatteluaineistosta esiin 
kuusi eläkeikäkysymyksen pe- 
rustekijää. Nämä ovat: ulkoiset 
työolosuhteet, työn vaatimat 
ominaisuudet, työn ruumiilli- 
nen ja henkinen rasittavuus, 
terveydentila ja eläkeikäasen- 
ne. Kunkin tekijän esiintymistä 
eri alaryhmissä voitiin valaista 
yksityiskohtaisesti. = Eläkeikä- 
asenteen sisältöä tarkasteltiin 
jo edellä. Muista tekijöistä to- 
dettiin esimerkiksi terveyden- 
tilan olevan sulatustyönteki- 
jöillä selvästi huonompi kuin 
muissa ryhmissä. Fyysisesti 
rasittavinta taas näyttää olevan 
valimotyö. Työnjohtajien ja 
työntekijöiden välillä voidaan 
havaita eroja monen eri tekijän 
suhteen. Vaikka työnjohtajien 
ongelmat näyttävät eräin koh- 
din pienemmiltä kuin työnte- 
kijöiden, korostui työnjohtajil- 
ta tämän vastapainona selvästi 
työstä johtuva henkinen rasit- 
tuneisuus, stressi eri muodois- 
saan. 

Tutkimuksessa pyritään siis 
etsimään erilaisia eläkeikään 
liittyviä ongelmakohtia. Niiden 
voidaan = olettaa vaihtelevan 
suurestikin eri alojen välillä. 
Metallien perusteollisuuden 
raportin tulokset ovatkin vielä 
sikäli puutteellisia, että niitä ei 
ole juuri voitu vertailla muilla 
aloilla vallitsevaan tilantee- 
seen. Tähän tarjoutuu kuiten- 
kin ennen pitkää mahdolli- 
suuksia tutkimustyön jatkuessa 
parhaillaan monilla aloilla. 

(TA 13/70) 
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Telahionta 


Inkeroisten uudessa 
telahitomossa 


Tela eli ”valssi” on olennaisin 
osa paperi- ja kartonkikoneis- 
sa. Aika-ajoin on käytössä ku- 
lunut telan pinta hiottava al- 
kuperäiseen oikeaan muotoon- 
sa. Varsinkin suoraan tuottee- 
seen koskevien telojen on olta- 
va virheettömät muodoltaan. 
Ohuen sanomalehtipaperin 
paksuus on vain noin 0,05 mm, 
joten pieninkin virhe purista- 
vissa terästeloissa näkyy ker- 
tautuneena paperirullassa. 


Tampellan puunjalostusteol- 
lisuuden telahionta keskitettiin 
Inkeroisiin v. 1959, jolloin An- 
jalan Paperitehtaan yhteyteen 
rakennettu telahiomo aloitti 
toimintansa. Hiomakoneena oli 
vanha 25 vuotta konepajalla 
palvellut kaksilaikkainen Far- 
rel. Hitaudestaan huolimatta 
selviytyi kone siihen aikaan 
esiintyneestä = hiontamäärästä, 


mutta johtuen huonosta perus- 
tuksesta sekä koneessa esiinty- 


Ins. R Mänty 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


neistä välyksistä ei hionnan 
laatu aina ollut täysin vaati- 
muksia vastaavaa. 

Vuoteen 1966 tultaessa oli 
hiontamäärä mm. uuden kar- 
tonkikoneen ja uusien kalan- 
terien vuoksi kasvanut niin 
suureksi, että uuden hiomako- 
neen hankinta oli välttämätön. 
Valinnassa päädyttiin länsi- 
saksalaiseen Waldrich-telahio- 
makoneeseen. 

Uusi kone edustaa kaikilta 


Telahioja A. Verho suorittamassa Waldrich-hiomakoneella paperikoneen kalanteritelan hiontaa. 


laitteiltaan alansa huippua ja 
pystyy hiomaan teloja, joiden 
suurin paino on 50 tonnia, suu- 
rin pituus 10 m ja suurin hal- 
kaisija 2 m. Telan pyörimisno- 
peus, hiomakiven kehänopeus 
sekä syöttö voidaan säätää 
portaattomasti erittäin laajalla 
alueella. Hiomakiven dynaa- 
minen tasapainotus suoritetaan 
kiven ollessa paikoillaan ko- 
neessa. Suurin osa hionnan 
vaatimista liikkeistä saadaan 
toimimaan automaattisesti. 


Hiomakoneen perustus on 
tehty huolella — 8 kpl 10 m 
pituista, halkaisijaltaan 900 
mm kaivinpaalua kannattaa 
alustaa, jolla varsinainen pe- 
rusta, n. 370 tonnia painava, 3,5 
km betoniterästä sisältävä te- 
räsbetonijärkäle lepää 31 
nurkkiin sijoitetun jousen va- 
rassa. Istuessaan hiontapukilla 
telahioja toteaa tämänkin 
alustan liikahtelevan, mutta 
liike on niin rauhallista, ettei 
se jätä jälkiä hiottavaan te- 
laan. 


Telahiomorakennus on kool- 
taan 880 m?. Ilmastointi on py- 
ritty hiomakoneen kohdalta 
saamaan täysin vedottomaksi, 
valaistus on uudella osalla n. 


500 luxia. Rautatievaunulla 
päästään suoraan hiomaraken- 
nuksen sisään. Hiomakoneet 
ovat rakennuksen eri päissä, 
keskellä ovat varastoitujen te- 
lojen pinot sekä telojen huol- 
totila. 

Kuten jo todettiin asetetaan 
hiottavien telojen muototark- 
kuudelle suuret vaatimukset. 
Telaan hiottava bombeeraus eli 
pinnan pituussuuntainen kaa- 
revuus, jolla kompensoidaan 
telan taipuma ja saadaan kos- 


Ue a Mi 


Kalanterin alatela siirtyy hiomakoneeseen 


Inkeroisten telahiomo. 


ketuspinnan koko matkalle ta- 
sainen puristus, on oltava tar- 
kalleen vaadittu, tasainen ja 
symmetrinen. Kalanteriteloissa 
ei saa esiintyä minkäänlaisia 
tärinämerkkejä eikä syöttörai- 
toja. Hionnan jälkeen telan 
halkaisija mitataan 15 cm vä- 
lein pitkin telaa heittokellolla, 
jonka tarkkuus on 0,01 mm. 
Vaativammilla teloilla piirre- 
tään mittaustuloksista bom- 
beerauskäyrä. 

Paperikoneen kalanterin ala- 
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Kahden kuukauden 
radiokirjekurssi alkaa 


Työmarkkinain keskusjärjestöjen 
sopimus turvallisuustyöstä edellyt- 
tää tuhansien työnsuojeluhenkilöi- 
den koulutusta. Työnsuojelun Kes- 
kustoimikunnan toimeksiannosta 
Tapaturmantorjunta ry. ja Oy 
Yleisradio ovat suunnitelleet radion 
kautta ohjattavan yrityskohtaisen 
työturvallisuuskurssin, jonka pohja- 
na olevaa oppikirjaa ”Työturvalli- 
suus kannattaa” parhaillaan valmis- 
tellaan painokuntoon. 

Oppikirja sisältää perustiedot yri- 
tyskohtaisesta turvallisuustyöstä ja 
antaa oivallisen lähtökohdan työ- 
turvallisuus- ja työterveystoimin- 
taan. 

Radiosta tullaan 13. 10. alkaen lä- 
hettämään ko. työturvallisuuskurssi 
yhdeksänä puolen tunnin mittaisena 
ohjelmana tiistaisin kello 16.15— 
16.45. Kurssin oppikirjana on edellä 
mainittu ”Työturvallisuus kannat- 
taa”. 


Työturvallisuutta radiosta 


Ensimmäinen ohjelma sisältää 
katsauksen tapaturmien ja ammatti- 
tautien torjunnan tarpeesta valta- 
kunnallisesti ja yrityskohtaisesti se- 
kä ohjauksen kurssin läpiviemiseksi 
teollisessa yrityksessä. 

Seuraavissa kahdeksassa ohjel- 
massa edetään kurssin opiskeluoh- 
jeiden mukaisesti siten, että kukin 
puolituntinen sisältää esimerkkita- 
pauksen työturvallisuudesta. Ohjel- 
man jälkeen välittömästi opintoryh- 
män on pyrittävä selvittämään ta- 
paus opiskelemansa pohjalta omaan 


työpaikkaansa esimerkkiä =sovel- 
taen. 
Seuraavan ohjelman alkuosassa 


selvitetään = yleisiltä periaatteilta 

edellinen esimerkkitapaus ja luo- 

daan uusi tehtävä selvitettäväksi. 
”Työturvallisuus kannattaa” -op- 

pikirjan sisältö: 

KIRJE 1 

Miksi turvallisuustyötä? 


Waldrich-hiomakone on mittava laite. 


tela on hiottavista €teloista 
vaativin. Jotta tulos olisi pa- 
ras mahdollinen, valmistettiin 
kannatuspukit, joiden varassa 
tela voidaan hioa omilla laake- 
reillaan. Nekin pienet virheet, 
joita laakereissa saattoi esiin- 
tyä, saatiin näin poistetuiksi 
hiottaessa. 

Jokaisesta hiotusta telasta 
tehdään hiontailmoitus, josta 
ilmenevät = telan halkaisija 
hionnan jälkeen sekä lopulli- 
nen bombeeraus. Telahiomossa 
pidetään hionnoista myös 
tarkkaa kirjaa, josta ilmenee 
mm. että vuonna 1969 teloja 
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hiottiin yhteensä 269 kappalet- 
ta. 


Hiontoja suoritetaan myös 
muillekin kuin yksinomaan 
Tampellan = tehtaille. Tällöin 


hiomo siis toimii tuotantolai- 
toksena. 

Tuotantokoneiden kehittyes- 
sä on telahionnankin kehityt- 
tävä — määrä kasvaa ja laatu- 
vaatimukset tiukkenevat. In- 
keroisten = telahiomo pystyy 
nykyisellään hyvin täyttämään 
määrällisen vaatimuksen. Mitä 
taas laatuun tulee, on siinä ai- 
na pyritty pysymään askeleen 
verran vaatimusten edellä. 


Mitä keinoja on käytettävissä? 
Työturvallisuuslaki 

Eri valvontaelimet 

Kuinka tarkastus tapahtuu? 
Järjestöjen yhteistyö 

Muut turvallisuustyötä tekevät yh- 
teisöt 

Kuinka hankitte apua? 

KIRJE 2 

Yrityksen työturvallisuustoiminnan 
järjestäminen 
Työturvallisuustoiminnan avainhen- 
kilöt 

Tekninen työturvallisuus 

Ovatko työtilat tarkoituksenmukai- 
sia? 

KIRJE 3 

Koneiden suojaus 

Käsityökalut 

Eräitä erityisiä vaaratekijöitä ja 
vaarallisia töitä 

Mitä erityisiä teknisiä turvallisuus- 
ongelmia esiintyy Teidän yritykses- 
sänne tai ammatissanne? 

KIRJE 4 

Tapaturmien inhimillinen tausta 
Väärä asenne työhön ja turvalli- 
suuskysymyksiin 

Ruumiillinen tai sielullinen soveltu- 
mattomuus tiettyyn työhön tai työ- 
ympäristöön 

Väsymyksestä aiheutuvat vinretoi- 
minnat 

Opastuksen ja tietojen puutteet 
Työmatkatapaturmat 

Kaiva syyt näkyviin 

Tilastot työsuojelun apuvälineinä 
Työpaikkaterveydenhuolto 


Yrityksen — tapaturmantorjuntaval- 
mius. 

Henkilökohtainen hygienia 

KIRJE 5 


Koulutus ja valistustyö 
Turvallisuusasiamiesten kouluius 
Uusien työntekijöiden koulutus 
Työturvallisuus ja ammattikasva- 
tus 

Koulutuksen ja valistuksen avuväli- 
neet 

Yrityksen sisäiset valistustilaisuu- 
det 

Eräitä kuva- ja ääniapuneuvoja 
Kirjallisuusluettelo 

Kurssi on tarkoitettu järjesiottä- 
väksi yrityskohtaisesti ryhmätyönä, 
jolloin opintoryhmän vetäjän valit- 
seminen on välttämätöntä. Sopivia 
henkilöitä ovat esimerkiksi turvalli- 
suusinsinööri tai -teknikko, sosiaali- 
päällikkö tai kokenut työnjohtaja. 

Kurssi onnistuu parhaiten, jos 
ryhmälle voidaan osoittaa radio-oh- 
jelmien kuuntelua ja niitä seuraa- 
via keskusteluja varten sopiva huo- 
netila. 

”Työturvallisuus = kannattaa” - 
kurssi antaa perustiedot ja soveltuu 
eritoten vasta perustettujen turval- 
lisuustoimikuntien käyttöön, mutta 
siihen liittyvät radio-ohjelmat ovat 
sopivaa = kertausharjoitusta koke- 
neillekin turvallisuusmiehille. 


TYÖTURVALLISUUS ON TYÖN- 
TEKIJÄIN JA TYÖNANTAJAIN 
YHTEINEN ASIA. JA SE KAN- 
NATTAA. 


Äläpäs sivuuta tätä lukematta! 


Kuntourheilu on nyt päivän 
iskusana. Kuntomme ylläpitä- 
minen vaatii vaalimista. Kan- 
samme fyysinen kunto kaipaa 
kohennusta. Tämä sanoma on 
järkyttävän totta. Mutta tilan- 
ne on parannettavissa — kunto 
palautuu säännöllisellä liikun- 
nalla ja kuntourheilulla. Si- 
nulta ei tarvita muuta kuin 
liikkua! 


Niinpä esimerkiksi kanta- 
tehtaidemme urheilulautakun- 
ta Tampereella järjestää jat- 
kuvasti mahdollisuuksia &Iii- 
kuntaan kuntourheilumuotojen 
harrastajille. Tässähän näitä on 
mistä valita! 


4.10. alkaa HARRASTUS- 
KÄVELYKILPAILU jossa 
käyntireitin päätepisteessä 
laatikkoon jätetään taittamaton 
lappu. Siinä tulee olla: nimi, 
työpaikkamerkintä ja käynti- 
päivämäärä. Saman vuorokau- 
den aikana kelpuutetaan vain 
yksi käynti. Lopullisessa tulos- 
laskennassa otetaan huomioon 
enintään neljä käyntiä viikos- 
sa. Käyntien päätepisteet ovat 
entiset: Kaupin urheilumaja, 
Kaukajärven länsipää uuden 
koulun — edustalla = pikkutien 
varressa, Rautaharkon muun- 
toaseman pohjoispuoli, Varalan 
portti ja Jänislahden pumppu- 
asema lähellä tien varttta Lie- 
lahdessa. 


RETKEILYHIIHDOSSA nou- 
datetaan samaa laskentata- 
paa kuin edellä on mainittu. 
Hiihto alkaa lumen tultua ensi 
vuoden = alussa. Hiihtotekoon 
tarvitaan nimi, työpaikkamer- 
kintä ja päivämäärä hiihdon 
päätepisteen vihkoon. Kohteita 
on —-Niihamajärven rannalla 
kaupungin retkeilymajalla 
(entinen = Olkinuoran talo), 
Kuuselassa Kaukajärven ete- 
läpuolella, Sulervossa Virolai- 
sen järven lähellä ja Lielah- 
dessa Jänislahden pumppuase- 
man lähellä tien varressa. 

Kesän —liikuntamuotoja ei 
myöskään ole unohdettu. HAR- 
RASTUSUINTI jatkuu arki- 
päivisin — ei arkilauantaisin 
— Myllysaaren ja Lapinniemen 
uimaloissa. Päivämääristä tie- 
dotetaan tarkemmin ilmoitus- 
tauluilla. 

MASSASUUNNISTUS alkaa 
lokakuussa lähemmin tiedoksi 
annettavana aikana. Tässä kil- 
vassa, jonka reitti on helppo, 
saavat = osanottajat taivaltaa 
yhdessäkin — niin esimerkiksi 
perheenjäsenet — ehtona vain 
on, että reitti taaperretaan il- 
moituksessa annettujen aika- 
määrien puitteisssa. 


TAMPELLALAISET! 


Nyt sitä sitten vain reippai- 
lemaan! Kun pääsee alkuun — 
jatko on helpompaa... 
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170 tonnia 
kartonkia 
vuorokaudessa 


Lehtemme numerossa 5/69 
kerroimme otsikkoasiasta. Pe- 
rälaatikko valmistui viime ke- 
väänä ja on jo toimitettu ti- 
laajalle, jonka nimi on La 
Rochette Cenpa. 

Fluting-kartonkia valmista- 
van paperikoneen viiran leve- 
ys on 5350 mm, puhtaaksilei- 
kattu leveys 4800 mm ja no- 
peus 500 metriä minuutissa. 
Tuotannon suuruus on 1. vai- 
heessa 170 tonnia vuorokau- 
dessa ja 56 000 tonnia vuodessa 
sekä 2. vaiheessa 258 tonnia 
vuorokaudessa ja 85 000 tonnia 
vuodessa. 


Mihin pyrkii Opettajain liitto? 


Jatkamme sarjaa, jossa esittelemme 
poliittisesti — puolueettomia = koko 
maan käsittäviä järjestöjä. Nyt on 
vuorossa Suomen Opettajain Liit- 
to. 

Vuonna 1866 valmistuivat Jyväs- 
kylän — seminaarista = ensimmäiset 
kansakoulunopettajat. 

Vuonna 1877 perustettiin Vanajas- 
sa ensimmäinen opettajayhdistys. 
Sen nimi oli Hämeen kansakoulun- 
suosijain seura. Seitsemän vuotta 
myöhemmin syntyi vastaava yhdis- 


tys Turussa ja pian sen jälkeen 
myös Helsingissä. 

Vuonna 1893 perustettiin valta- 
kunnallinen opettajain liitto. Perus- 
tamislupa saatiin vasta toisella yrit- 
tämällä, silloinkin vain ”armossa 
toistaiseksi”, koska järjestöä ei pi- 
detty sen ajan kouluviranomaisten 
taholla tarpeellisena. 

Suomen Opettajain Liitolla — tä- 
män nimen entinen Suomen Kansa- 
koulunopettajain Liitto otti v. 1965 
— on nyt 42 opettajayhdistyspiiriä, 


Kartongin tuotanto 
kasvaa huomattavasti 


SUOMEN KARTONGIN TUOTANTO lisääntyy huomattavasti. 
Nykyisin tuotantokykymme on noin 1,25 milj. tonnia vuodessa. 
Jo päätetyt laajennukset aiheuttavat noin 300.000 tonnin lisäyksen 
vuoden 1971 aikana. Teknillinen johtaja K O Kosk 
Suomen Kartonkiyhdistyksestä toteaa, että tämä 
merkitsee Suomen kartongintuotannon kymmenkertaistumista 20 
vuodessa. 

MAAILMAN PAPERIN ja kartongin nykyinen kokonaistuo- 
tanto on noin 120 milj. tonnia vuodessa. Kartongin osuus tästä 
on noin kolmannes eli 40 milj. tonnia. Kokonaiskulutus puoles- 
taan lisääntyy noin 5 % vuodessa. Suomessa loppuun saatetut ja 
rakenteilla olevat tuotannon laajennukset kohdistuvat pääasiassa 
tärkeimpiin laatuihin. Eniten lisääntyy kraftlinerin ja flutingin 
tuotanto. Taivekartongin tuotannon lisäykset ovat tosin myös 
huomattavat 

AINAKIN ERÄIDEN KARTONKIRYHMÄÄN kuuluvien tuot- 

teiden osalta tulevaisuuden näkymät ovat lupaavat. Pitemmällä 
tähtäyksellä on jo nyt pyrittävä tutkimaan ja analysoimaan 
markkinoiden tarpeita ja niiden kehitystä läheisesti, jotta pys- 
tyisimme kehittämään ja parantamaan tuotteidemme kilpailuky- 
kyä ja menestystä. Näin siis tekn. johtaja DI Kosk. 
UUDET ERIKOISLAJIT tulevat vastaisuudessa voittamaan yhä 
enemmän jalansijaa paperipuolella, ja suurten vakiolajien kasvu- 
vauhti hidastuu, toteaa puolestaan tekn.lis. Nils J Lind- 
berg Suomen Paperitehtaitten Yhdistykses- 
tä. Standardilaatuisen sanomalehtipaperin rinnalle, jonka mer- 
kitys suhteellisesti vähenee, ilmaantuu sileydeltään ja valkoisuu- 
deltaan parempia erikoislajeja. Erikoistarkoituksiin soveltuvan 
ohkopainopaperin tulevaisuuden näkymät ovat myös lupaavat. 
”Offset-menetelmän esiinmarssi sanomalehtisektorilla tuo mu- 
kanaan uusia laatuvaatimuksia ja niiden seurauksena myös uusia 
paperilaatuja”. lis. Lindberg totesi. 

UUSIMPIEN AMERIKASSA TEHTYJEN tutkimusten mu- 
kaan pidetään todennäköisenä, että sanomalehtien osuus mainos- 
määrärahoista kasvaa tv-mainonnan taas lähestyessä kyllästy- 
mispistettään, arveli lis. Lindberg edelleen. 

AIKAKAUSLEHTISEKTORILLA | ohuitten puuhioketta sisäl- 
tävien päällystettyjen paperien kasvuvauhti on erittäin hyvä. 
Päällystämättömät aikakauslehtipaperit osoittavat vain vähäistä 
ja hiljalleen hidastuvaa kasvua useimmilla markkinoillamme. Ne 
tulevat kuitenkin vielä kauan olemaan määrällisesti hallitsevia 
aikakauslehtisektorilla, mainitsi lis. Lindberg lopuksi. 


yli 400 opettajayhdistystä ja lähes 
25 000 jäsentä. 

Suomen Opettajain Liitto on toi- 
mintaorganisaatioltaan maamme te- 
hokkaimpiin kuuluva ammattijär- 
jestö. Sillä on paikallisyhdistys käy- 
tännöllisesti katsoen jokaisessa 
kunnassa ja jäsen lähes jokaisessa 
kylässä. 

Suomen Opettajain Liitto on hy- 
vää vauhtia kasvamassa lujaottei- 
seksi ammattijärjestöksi. Opettajat 
eivät silti ole unohtaneet järjestön- 
sä ohjelmasta kulttuuriharrastuk- 
siakaan, jotka varhaisempina vuosi- 
kymmeninä muodostivat toiminnan 
runkolinjan. Paikallis- ja piiritasol- 
la on edelleen monenlaista aatteel- 
lista toimintaa. Liiton viime joulu- 
kuussa = järjestämät €perinteelliset 
kulttuuripäivät osoittivat, että sillä 
on sormi ajan valtimolla. Päivien 


JÄSENMÄÄRÄN KEHITYS 1951—1968 


23465 112521110 237 
19 141 
14375 
1951 1955 1960 1965 1968 


teemana oli ”lehdistö, radio ja tele- 
visio — koulun myötäkasvattajat” 

Suomen Opettajain Liitto painii 
parhaillaan monien suurten kysy- 
mysten parissa. Se on ollut aloitta- 
massa ja kiirehtimässä peruskoulu- 
uudistuksen toteuttamista. Ilman 
sen aktiivista panosta ei vielä oltai- 
sikaan näin pitkällä uudistuksen 
tiellä. Tavoitteena on ollut moni- 
puolisia valinnan mahdollisuuksia 
tarjoava ja nuorten ihmisten per- 
soonallista kasvua tasapainoisesti 
edistävä koulu. 

Opettajien koulutus on nyt juuri 
uudistuksen kohteena. Se on tärkeä 
osa koululaitoksen kokonaisuudis- 
tusta. Opettajain valmistus on muu- 
tettu luokanopettajienkin osalta ko- 
konaan ylioppilaspohjaiseksi ja pi- 
dennetty samalla kaksivuotisesta 
kolmivuotiseksi. Se tullaan järjestä- 
mään yliopistojen yhteydessä ta- 
pahtuvaksi ja aineenopettajien kou- 
lutuksen kanssa suunnilleen saman- 
tasoiseksi. 

Suomen = Opettajain Liitto on 
maamme vanhimpiin kuuluva hen- 
kisen alan ammattijärjestö. Sillä on 
toiminnallisesti rikas menneisyys. 
Tämä päivä on työntäyteinen ja 
voimia vaativa, ja liitto luottaa tu- 
levaisuuteen. Se on koko voimava- 
roillaan mukana koululaitoksen ke- 
hittämisessä ja nuorison opiskelu- 
olojen parantamisessa. Mutta se ei 
tee tätä ilman ehtoja: samalla on 
koulun työntekijöiden työllisyys se- 
kä oikeudellinen ja taloudellinen 
asema turvattava ja heidän koulu- 
tusmahdollisuuksiaan entisestään 
parannettava. 
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Miten ] a ketä 
valtio avustaa 
asumisessa? 


Osakehuoneiston 
hankkiminen 


Osakehuoneiston ostajalla on mah- 
dollisuus 


— hankkia asunto valtion talokoh- 
taisesti lainoittamasta asunto- 
osakeyhtiöstä tai 


— saada valtion henkilökohtaista 
asuntolainaa osakehuoneiston os- 
tamista varten sellaisesta uudes- 
ta asunto-osakeyhtiötalosta, jo- 
hon ei ole myönnetty valtion ta- 
lokohtaista asuntolainaa, mutta 
joka muuten on asuntohallituk- 
sen hyväksymä. 


Osakehuoneiston hankkiminen val- 
tion talokohtaisesti lainoittamasta 
asunto-osakeyhtiötalosta 


Rahoitus 


Valtion talokohtaisesti lainoittaman 
asunto-osakeyhtiötalon kokonaisra- 
hoitus muodostuu valtion asuntolai- 
nasta, rahalaitosten myöntämistä 
ensisijaislainoista sekä asunnonos- 
tajan omarahoitusosuudesta. 

Valtion asuntolaina on suuruudel- 
taan enintään 30 % lainoituksen pe- 
rustana olevista rakennuskustan- 
nuksista. Vuoden 1970 aikana myön- 
nettävän lainan enimmäismäärä on 
200 markkaa huoneistoneliömetriä 
kohti. Lainan korko on 3 % ja 
laina-aika 25 vuotta. 

Ensisijaislaina, jonka myöntävät 
rahalaitokset, on suuruudeltaan 
30—35 % kiinteistön hankinta-ar- 
vosta. Lainan korko on yleisen an- 
tolainauskoron mukainen kuitenkin 
ottaen huomioon asiasta annetut ra- 
joitusmääräykset. Lainan laina-aika 
on 22 vuotta. 

Omarahoitusosuus on 35—40 ”%/ 
hankinta-arvosta. Omarahoitus- 
osuus voi muodostua asunnonosta- 
jan käteisvaroista, sen lisäksi mah- 
dollisesti myönnettävästä valtion 
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henkilökohtaisesta lisälainasta sekä 
rahalaitoksen myöntämästä henkilö- 
kohtaisesta vastaantulolainasta. 


Vähävaraiselle asunnonostajalle 
voidaan myöntää valtion lisälai- 
naa. Lainan enimmäismäärä on 30 
%/o lainoituksen perustana olevista 
rakennuskustannuksista kuitenkin 
enintään 200 markkaa huoneisto- 
neliömetriä kohti. Laina on en- 
simmäiset kahdeksan vuotta kor- 
ko- ja kuoletusvapaa. Yhdeksän- 


nestä lainavuodesta alkaen siitä. 


peritään saman suuruinen korko 
kuin vastaavasta asuntolainasta. 
Lisälaina on lainansaajan tuloista, 
varallisuudesta, työkyvystä ja 
perhesuhteista riippuen maksetta- 
va takaisin 9—25 vuoden kuluessa 
sen myöntämisestä. 
Paikkakunnilla, joissa valtion 
lainoittamien asuntojen kysyntä 
on suuri, rakennuttajat yleensä 
varaavat huoneistot ensisijaislai- 
nan myöntäneen rahalaitoksen 
asuntosäästäjille. Asuntosäästä- 
jäksi ilmoittautumisen tulee 
yleensä tapahtua vähintään vuot- 
ta ennen huoneiston arvioitua 
valmistumista. — Asuntosäästäjillä 
on tällöin mahdollisuus saada ra- 
halaitoksesta henkilökohtaista 
vastaantulolainaa. Laina-aika on 
lainan suuruudesta riippuen 5—10 
vuotta ja lainan korko on yleisen 
antolainauskoron mukainen. 


Ostajaa koskevat edellytykset 


Huoneistohakemuksia hyväksyttäes- 
sä pidetään perusteina hakijan 
asunnontarvetta, omaisuutta ja tu- 
loja. 


Hakemukset 


Huoneistohakemuslomakkeita sekä 
hakemusten jättämistä ja rakennet- 
tavia huoneistoja koskevia tietoja 
saa paikallisilta rkaennusliikkeiltä, 
asuntosäästötoimintaa harjoittavilta 


Asiasta tiedetään yleisesti san- 
gen vähän. Siksi olemme kat- 
soneet aiheelliseksi lehtemme 
palstoilla kertoa myös tästä 
asiasta. 

Avustusmuodot tulevat kysy- 
mykseen seuraavissa tapauk- 
sissa: 

— osakehuoneiston hankkimi- 
nen 

— omakotitalon rakentaminen, 


laajentaminen tai peruskor- 
jaus 
— vuokra- tai osuuskunta- 


asunnon hankkiminen 

— lapsiperheiden asumistuki 
Lisäksi kerromme myös, mitkä 
ovat asunnon- tai lainansaajaa 
koskevat edellytykset. 

Tässä esitetyt tiedot koskevat 
tilannetta = kuluvan = vuoden 
alussa. Ne on saatu asuntohal- 
lituksesta. 


rahalaitoksilta sekä kunnan viran- 
omaisilta. 

Lisälainaa voidaan hakea sen jäl- 
keen kun hakija on hyväksytty 
asukkaaksi asianomaiseen huoneis- 
toon. Lisälainaa on kuitenkin haet- 
tava 6 kuukauden kuluessa talon 
valmistumisesta. Lisälainahakemuk- 
set jätetään asianomaisen kunnan 
asuntoasioita käsittelevälle viran- 
omaiselle. Tältä saa myös lisälainaa 
koskevia hakemuslomakkeita sekä 
tietoja hakuajoista ja lainan hake- 
miseen liittyvistä yksityiskohdis- 
ta. 


Henkilökohtainen osakelaina 


Rahoitus 
Huoneiston kokonaisrahoitus muo- 
dostuu = rahalaitosten = asunto-osa- 


keyhtiölle myöntämistä ensisijais- 
lainoista sekä asunnonostajan oma- 
rahoitusosuudesta. 


Ensisijaislaina on suuruudeltaan 
15—25 % kiinteistön hankinta-ar- 
vosta. Lainan korko on yleisen an- 
tolainauskoron mukainen ja laina- 
aika yleensä 15 vuotta. 


Omarahoitusosuus voi muodostua 
asunnonostajan käteisvaroista sekä 
valtion henkilökohtaisesta asunto- 
lainasta, sen lisäksi mahdollisesti 
myönnettävästä valtion lisälainasta 
sekä rahalaitoksen myöntämästä 
henkilökohtaisesta — vastaantulolai- 
nasta. 


Valtion henkilökohtainen asun- 
tolaina on suuruudeltaan enintään 
30 % lainoituksen perustana ole- 
vista rakennuskustannuksista. 
Vuoden 1970 aikana myönnettä- 
vän lainan enimmäismäärä on 200 
markkaa huoneistoneliömetriä 
kohti. Lainan korko on 3 % ja lai- 
na-aika 15 vuotta. Lainan takai- 
sinmaksulle voidaan kuitenkin 
myöntää pitennystä 25 vuoteen 
asti. 


Vähävaraiselle asunnonostajalle 
voidaan myöntää valtion lisälai- 
naa. Lainan enimmäismäärä on 30 
%/% lainoituksen perustana olevista 
rakennuskustannuksista kuitenkin 
enintään 200 markkaa huoneisto- 
neliömetriä kohti. Laina on en- 
simmäiset kahdeksan vuotta kor- 
ko- ja kuoletusvapaa. Yhdeksän- 
nestä lainavuodesta alkaen siitä 
peritään saman suuruinen korko 
kuin vastaavasta asuntolainasta. 
Lisälaina on lainansaajan tuloista, 
varallisuudesta, työkyvystä ja 
perhesuhteista riippuen maksetta- 
va takaisin 9—25 vuoden kuluessa 
sen myöntämisestä. 

Rahalaitoksen myöntämä henki- 
lökohtainen vastaantulolaina on 
riippuvainen asunnonostajan 
omasta säästöosuudesta. Laina-ai- 
ka on lainan suuruudesta riippuen 
5—10 vuotta ja lainan korko on 
yleisen antolainauskoron mukai- 
nen. 


Lainansaajaa koskevat edellytyk- 
set 


Valtion henkilökohtaista asuntolai- 
naa myönnettäessä pidetään perus- 
teina lainanhakijan asunnontarvet- 
ta, omaisuutta ja tuloja. 


Valtion henkilökohtaista asunto- 
lainaa voidaan myöntää vain mikäli 
asianomaisen = asunto-osakeyhtiöta- 
lon rakennussuunnitelma ja -kus- 
tannukset sekä rahoitussuunnitelma 
on hyväksytty asuntohallituksessa 
eikä asunto-osakeyhtiölle ole myön- 
netty valtion talokohtaista asunto- 
lainaa. Tietoja osakehuoneiston os- 
tamista varten hyväksityistä 
asunto-osakeyhtiötaloista saa pai- 
kallisilta rakennusliikkeiltä, raha- 
laitoksilta sekä kunnan viranomai- 
silta. 


Hakemukset 


Valtion henkilökohtaista asuntolai- 
naa haetaan siltä kunnalta, jonka 
alueella asunto-osakeyhtiön omista- 
ma kiinteistö sijaitsee. Kunta kuu- 
luttaa kaksi kertaa vuodessa määrä- 
ajan, jonka kuluessa lainahakemuk- 
set on jätettävä kunnalle. Hakemus 
on jätettävä joko talon rakennusai- 
kana tai 6 kuukauden kuluessa ta- 
lon valmistumisen jälkeen. 


Lisälainaa koskeva hakemus on 
jätettävä asuntolainahakemuksen 
yhteydessä. Asuntolainaa ja lisälai- 
naa koskevia hakemuslomakkeita 
sekä tietoja hakuajoista ja lainan 


hakemiseen liittyvistä yksityiskoh- 
dista saa kunnan asuntoasioita kä- 
sittelevältä viranomaiselta. 


Omakotitalon 
rakentaminen, 
laajentaminen 
tai peruskorjaus 


Rahoitus 


Omakotitalon kokonaisrahoitus 
muodostuu valtion henkilökohtai- 
sesta asuntolainasta ja sen lisäksi 
mahdollisesti myönnettävästä lisä- 
lainasta, rahalaitosten myöntämistä 
ensisijaislainoista sekä rakentajan 
omasta sijoitusosuudesta. 


Valtion henkilökohtainen asunto- 
laina on suuruudeltaan enintään 30 
%/ lainoituksen perustana olevista 
rakennuskustannuksista. Vuoden 
1970 aikana myönnettävän lainan 
enimmäismäärä on 200 markkaa ta- 
lon huoneistoneliömetriä kohti. Ta- 
lon on suunnittelultaan ja kustan- 
nuksiltaan täytettävä asuntohalli- 
tuksen asettamat ehdot. Lainan kor- 
ko on 3 % ja laina-aika 15 vuotta. 


Pohjoismaista vesivoimaa 


Oslossa pidettiin touko-kesäkuun vaihteessa Pohjoismainen vesivoimalaitosten valmistajain tuotenäyttely NOR- 


POWER'70, johon myös Tampellan konepaja otti osaa näyttelyaineistollaan. 


tajamme Per G Thomte A. S:n osastoon, josta kuvamme. 

Kuvassa näkyy edessä oikealla Francis-turbiinin juoksupyörä ja siitä vasempaan Kaplan-turbiinin juoksupyörä 

— molemmat tietenkin pienoismalleja. Oikealla sivulla Tampella-nimen alla ovat Seitakorvan vesivoimalaitok- 

sen turbiinin, Valajaskosken vesivoimalaitoksen turbiinin sekä Ossauskosken vesivoimalaitoksen patoluukun pie- 

noismallit. Paikallisen edustajamme mukaan näyttelyosastomme herätti huomiota ja oli vastaista varten tarpeen. 
”Uusia yhteyksiä tuli solmituiksi”, kertoi edustajamme. 


Se oli sijoitettu norjalaisen edus- 
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Lainan takaisinmaksulle voidaan 
kuitenkin myöntää pitennystä 25 
vuoteen asti. 

Lisälainaa myönnetään vähäva- 
raiselle lainansaajalle enintään 30 
%% lainoituksen perustana olevista 
rakennuskustannuksista, kuitenkin 
enintään 200 markkaa huoneistone- 
liömetriä kohti. Lisälaina on ensim- 
mäiset kahdeksan vuotta korko- ja 
kuoletusvapaa. Yhdeksännestä lai- 
navuodesta alkaen siitä peritään sa- 
man suuruinen korko kuin vastaa- 
vasta asuntolainasta. Lisälaina on 
lainansaajan tuloista, varallisuudes- 
ta, työkyvystä ja Pperhesuhteista 
riippuen maksettava takaisin 9—25 
vuoden kuluessa sen myöntämises- 
tä. 

Ensisijaislaina on suuruudeltaan 
30—35 % talon hankinta-arvosta. 
Lainan korko on yleisen antolai- 
nauskoron mukainen ja laina-aika 
noin 15 vuotta. 

Oman sijoituksen osuus on 10—40 
0/0 lisälainan määrästä riippuen. Kä- 
teisvarojen tarpeeseen vaikuttaa 
kuitenkin se, miten paljon rakenta- 
misesta suoritetaan omana työnä. 


Valtion asuntolainaa voidaan 
myöntää myös vanhojen omakoti- 
talojen laajentamista ja peruskor- 
jausta varten. Lainan suuruus on 
enintään 30 *%/ laajennus- tai pe- 
ruskorjaustöiden hyväksytystä 
kustannuksesta. Lainaa ei kuiten- 
kaan myönnetä, mikäli rakennuk- 
sella on ennestään valtion lainaa. 
Lisälainaa ei laajentamista ja pe- 
ruskorjausta varten myönnetä. 


Lainansaajaa koskevat edellytyk- 
set 


Myönnettäessä valtion henkilökoh- 
taista asuntolainaa omakotitalon ra- 
kentamista, laajentamista tai perus- 
korjausta varten pidetään perustei- 
na lainoituksen kohteena olevan ra- 
kennuksen sijaintia ja suunnitel- 
man tarkoituksenmukaisuutta sekä 
lainanhakijan asunnontarvetta, 
omaisuutta ja tuloja. 


Hakemukset 


Omakotilainoja koskevat hakemuk- 
set jätetään asianomaiselle kunnan 
viranomaiselle. Kunta kuuluttaa lai- 
noja koskevan hakuajan kerran 
vuodessa. Lisälainaa koskeva hake- 
mus on jätettävä asuntolainahake- 
muksen yhteydessä. Asunto- ja lisä- 
lainaa koskevia hakemuslomakkeita 
sekä tietoja hakuajoista ja lainan 
hakemiseen liittyvistä yksityiskoh- 
dista saa kunnan asuntoasioita kä- 
sittelevältä viranomaiselta. 


Vuokra- tai osuuskunta- 
asunnon hankkiminen 


Henkilöllä, jolla ei ole riittävästi 
varallisuutta ja tuloja omistusasun- 
non hankkimiseksi, on mahdollisuus 
saada 


— vuokra-asunto valtion talokohtai- 
sen asuntolainan saaneesta vuok- 
ratalosta tai 

— osuuskunta-asunto valtion talo- 
kohtaisen asuntolainan saaneesta 
asunto-osuuskuntatalosta. 
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Taulukko 1. Enimmäistulot asuntolainan tai lainoitetun omistusasunnon 
saamiseksi 


Huoneisto- 
tyyppi 1h+kk/k'/ 2h+kk/k 3h+kk/k 4h+kk/k 5—6h+kk/k 
Henkilöluku a 2 2—3 4 3—4 5—6 4-5 6—7 5—6 7 
Verotettavat 
vuositulot 10780 13440 14890 16330 18570 20010 22770 24110 27400 28740 


Kuukausitulot 1270 1580 1730 1890 2090 2250 2500 2650 2950 23100 


Taulukko 2. Enimmäistulot lisälainan saamiseksi 


Huoneisto- 
tyyppi l1h+kk/k' 2h+kk/k 3h+kk/k 4h+kk/k 5—6h+kk/k 
Henkilöluku E 2 2—3 4 3—4 5—6 4-5 6—7 5—6 Ti 
Verotettavat 
vuositulot 8540 10390 11560 12300 13950 14840 17180 18090 20750 21560 
Kuukausitulot 1020 1240 1370 1480 1650 1760 1970 2080 2320 2420 


Taulukko 3. Vuokra- ja osuuskunta-asuntoihin hyväksyttävien perheiden 


enimmäistulot 


Huoneisto- 

tyyppi 1h+kk/k' = 2h+kk/k 
Henkilöluku 1 2 2—3 4 
Verotettavat 

vuositulot 

Kuukausitulot 950 1190 1310 1450 


Rahoitus 


Vuokra- ja asunto-osuuskuntatalon 
kokonaisrahoitus muodostuu valtion 
asuntolainasta, rahalaitosten ja 
mahdollisesti valtion myöntämistä 
ensisijaislainoista sekä kiinteistön 
omistajan tai osuuskunnan jäsenten 
omarahoitusosuudesta. 

Valtion asuntolaina on suuruudel- 
taan enintään 60 % lainoituksen pe- 
rustana olevista rakennuskustan- 


nuksista. Vuoden 1970 aikana myön- . 


nettävän lainan enimmäismäärä on 
400 markkaa huoneistoneliömetriä 
kohti. Lainan korko on ensimmäiset 
viisi vuotta 1 %, sen jälkeen 3 o. 
Laina-aika on enintään 45 vuotta. 
Ensisijaislaina on suuruudeltaan 
yleensä 30 % kiinteistön hankinta- 
arvosta. Lainan korko vastaa yleis- 
tä antolainauskorkoa ja laina-aika 
on enintään 22 vuotta. Valtion ensi- 
sijaislainaa myönnetään enintään 30 
%% lainoituksen perustana olevista 
rakennuskustannuksista. Lainan 
myöntämisehdot ovat samat kuin 
rahalaitosten myöntämissä ensisi- 
jaislainoissakin. 
Omarahoitusosuuden suuruus on 
yleensä 10 ”% hankinta-arvosta. 
Vuokrataloissa omarahoitusosuuden 
suorittaa talon omistaja. Osuuskun- 
ta-asunnon saajat suorittavat oma- 
rahoitusosuuden osuusmaksuna en- 
nen huoneistoon muuttamistaan. 


Vuokra 


Uusien valtion lainoittamien 
vuokra- ja osuuskunta-asuntojen 
vuokra on yleensä 5—6 markkaa 
huoneistoneliömetriä kohti. Pienitu- 
loisimmat lapsiperheet voivat kui- 
tenkin saada lapsiperheiden asumis- 
tukea. 


Asunnonsaajaa koskevat edellytyk- 
set 


Hyväksyttäessä asukkaita vuokra- 
ja osuuskunta-asuntoihin pidetään 


3h+kk/k'— 4h+kk/k 5—6h+kk/k 
3—4 56 4-5 6—7 5—6 7 


7910 —9940 11020 12030 13500 14520 16540 17560 20120 21030 


1600 1730 1910 2030 2260 2370 


perusteina hakijan asunnontarvetta, 
omaisuutta ja tuloja. 


Hakemukset 

Huoneistohakemukset jätetään 
asianomaisen vuokra- tai asunto- 
osuuskuntatalon rakennuttajalle, 


jolta myös saa tarvittavia hakemus- 
lomakkeita. Lähempiä tietoja haet- 
tavana olevista huoneistoista saa 
kunnan asuntoasioita käsittelevältä 
viranomaiselta. Asianomainen ra- 
kennuttaja on myös velvollinen il- 
moittamaan huoneistoista sanoma- 
lehdissä. 


Asunnon- tai lainansaajaa 


koskevat edellytykset 


Myönnettäessä lainaa osakehuoneis- 
ton hankkimista sekä omakotitalon 
rakentamista, laajentamista ja pe- 
ruskorjausta varten sekä hyväksyt- 
täessä osake-, vuokra- ja osuuskun- 
ta-asuntohakemuksia pidetään pe- 
rusteina asunnontarvetta sekä asun- 
nontarvitsijan omaisuutta ja tulo- 
ja. 


Asunnontarve 


Hakijan asunnontarpeen osoittavat 
perheen nykyisen asunnon kunto ja 
varustetaso, asumisahtaus, asumis- 
kustannukset sekä asunnon sijainti 
perheen huoltajan työpaikkaan 
nähden. Näiden tekijöiden huomi- 
oon ottaminen riippuu kuitenki 
kullakin paikkakunnalla asunnon- 
tai lainanhakijain lukumäärästä se- 
kä siitä, täyttääkö hakija muut 
asunnon tai lainan saamiselle asete- 
tut edellytykset. 


Omaisuus 


Hakijaa ei voida pitää asumiseen 
kohdistuvan tuen tarpeessa olevana, 
mikäli hänellä tai muilla huoneis- 


toon asumaan = tulevilla on siinä 
määrin joko verotettavaa tai vero- 
vapaata omaisuutta, että perheen 
tarvetta vastaavan asunnon hankki- 
minen on mahdollista ilman valtion 
lainaa. Ennestään osakehuoneiston 
tai omakotitalon omistavat tai omis- 
taneet henkilöt voivat kuitenkin 
saada valtion lainoittaman huoneis- 
ton, mikäli hakijan ennestään omis- 
tama asunto pienuutensa, sijaintin- 
sa ym. syyn takia ei vastaa perheen 
asunnontarvetta ja josta myytäessä 
saatava kauppahinta ei riitä uuden 
asunnon hankkimiseen ilman val- 
tion tukea. Edellytyksenä kuitenkin 
on, että tämä huoneisto myydään 
kohtuuhintaan ennen uuteen asun- 
toon muuttamista. Jos hakijan en- 
nestään omistama osakehuoneisto 
tai omakotitalo on valtion lainoitta- 
ma (aravalainoitettu), on se luovu- 
tettava lunastushinnasta asianomai- 
selle kunnalle tai kunnan nimeä- 
mälle tai tarjottava kunnan lunas- 
tettavaksi. 


Tulot 


Tulojen arvioimisen perustana ovat 
hakijan ja hänen perheensä veroto- 
distuksista ilmenevät viimeksi toi- 
mitetussa tulo- ja omaisuusverotuk- 
sessa vahvistetut verotettavat vuo- 
situlot. Jos hakijalla on mainittuna 
verotuskautena ollut verovapaita 
tuloja, ne otetaan huomioon tulojen 
suuruutta määriteltäessä. Sosiaali- 
avustuksia, kuten lapsilisiä ja kan- 
saneläkettä ei tällöin kuitenkaan 
lueta tuloiksi. 

Verotettavia tuloja koskevat 
enimmäisrajat on esitetty sivulla 15 
olevissa taulukoissa. Taulukossa 1 
ovat osakehuoneiston = ostajia ja 
omakotitalon rakentajia, taulukossa 
2 lisälainan saajia sekä taulukossa 3 
vuokra- ja osuuskunta-asunnon ha- 
kijoita koskevat tulorajat. Sallitun 
enimmäistulon suuruus riippuu kul- 
loinkin haettavasta huoneistotyypis- 
tä sekä perheen henkilöluvusta. 


Mikäli huoneistoon muuttavien 
henkilöiden tulot ovat viimeksi toi- 
mitetun verotuksen jälkeen olennai- 
sesti muuttuneet ja muutoksen kat- 
sotaan olevan pysyväistä, sovelle- 
taan yksinomaan kuukausituloja 
koskevia tulorajoja. Tarvittaessa on 
tällöin hakemukseen liitettävä työn- 
antajien todistukset asianomaisten 
henkilöiden tuloista. 

Huoneistohakemuslomaketta täyt- 
täessään hakijan on ilmoitettava 
omat ja perheensä tulot vähentä- 
mättöminä. Mikäli kuitenkin mo- 
lemmat aviopuolisot ovat tulonsaa- 
jina, tullaan vähemmän ansaitsevan 
aviopuolison verotettavista vuositu- 
loista tulorajoja sovellettaessa vä- 
hentämään 1550 mk. Vastaava kuu- 
kausituloista tehtävä vähennys on 
400 mk. Muiden tulonsaajien osalta 
suoritettava vähennys on verotetta- 
vista vuosituloista 1550 mk ja kuu- 
kausituloista 150 mk tulonsaajaa 
kohden. 

Asumisväljyyttä koskevat rajoi- 
tukset ilmenevät niinikään tuloraja- 
taulukoista. Huolimatta siitä, että 
nämä rajoitukset eivät ole ehdotto- 
mia, väljempää tai ahtaampaa asu- 
mista hyväksytään yleensä vain 


Taulukko 4. Enimmäisasukasluku eri huoneistotyypeissä 


asunto vuonna 1965 asunto vuonna 1966 
h i tai sitä ennen tai sen jälkeen 
VON KNIOn valmistuneessa talossa valmistuneessa talossa 
tyyppi . z ; 
huoneisto- uoneisto- 
Sala 1? asukasluku STa m? asukasluku 
45—alle 50 3 45—alle 50 3 
= 50— 4 50— 4 
45—alle 55 5 
2h+k 55— 6 45— 4 
45—alle 55 5 
3 h+kk 55— 6 45— 4 
3h+k 45— 7 45— 7 
4h+k 45— 9 45— 9 
5h+k— 45— ei rajoitettu | 45— ei rajoitettu 


[=== —n—"——0011—11—11-<s— 


Taulukko 5. Asumistuen myöntämisessä sovellettavat tulorajat lapsiluvun 
ja huoneistotyypin mukaan 


=D RIKI E SE KTL aN SITE SSI S TTSISIA TEN EK 
tuen määrä "/o vuokrasta 
lapsia verotettava. | tuen 
tulo enintään huoneita *) laji 
21 STADI POL ta YIT 


2 7460 40 40 40 40 40 
3 7830 40 40 55 55 55 
4 8200 40 40 55 65 65 
5 8570 40 40 55 65 70 
6 8940 E tan 1] 
7 9310 s K ST) korotettu 
8 9680 = 183860 0870 
9 10050 i = 8 
10 10420 == 0 
yli 10 +370/lapsi I SE"1N7 0) 
2 9310 30 30 30 30 30 
3 10050 30 30 45 45 45 
4 10790 30 30 45 55 55 
5 11530 30 30 45 55 60 
6 12270 AD EDS SB O ; 
7 13010 S An tavallinen 
8 13750 == vin 
9 14490 E E=n00 
10 15230 a 31] 
yli 10 +740/lapsi — — — — 60 
2 11160 20 20 20 20 20 
3 12090 20 20 35 35 35 
4 13020 20 20 35 45 45 
5) 13950 20 20 35 45 50 
6 14880 30400050 TTA 
7 15810 145 0250) 
3 16740 40050) 
9 17670 = 0850) 
10 18600 EN) 
yli 10 +930/lapsi 15) 


*) keittiö mutta ci keittokomero huoneeksi luettuna 


poikkeustapauksissa. Mikäli hakija vuoksi, tämä otetaan huomioon 
kuitenkin pyrkii pienempään huo- huoneistohakemusta hyväksyttäes- 
neistoon kuin hänen perheensä ko- sä. 

ko edellyttää, tullaan hänen kohdal- 
laan soveltamaan asianomaista huo- 
neistotyyppiä koskevia — siis alhai- 
sempia — tulorajoja. 


Lisälainan saamisen edellytykse- 
nä on, että hakijan tulot eivät ylitä 
taulukossa 2 esitettyjä tulorajoja. 
Lisälainan suuruus määrätään kui- 

Mikäli perheen henkilöluku välit- — tenkin kunnan harkinnan perusteel- 
tömästi huoneistoon muuttamisen la siten, että vähävaraisimmat lai- 
jälkeen lisääntyy esim. avioliiton nan hakijat ovat lisälainan saantiin 
solmimisen tai lapsen syntymisen ja lainan suuruuteen nähden etuoi- 
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keutetussa asemassa. Yleisenä peri- 
aatteena voidaan pitää sitä, että ha- 
kijat, joiden tulot alittavat lisälai- 
noja koskevat tulorajat vähemmän 
kuin 10 o, ovat oikeutettuja enin- 
tään 10 %o:n lisälainaan, elleivät 
muut lainan myöntämisessä huomi- 
oon otettavat seikat muuta edellytä. 
Samoin niiden hakijoiden, joiden 
tulot alittavat mainitut tulorajat 
10—20 "o, katsotaan olevan oikeutet- 
tuja noin 20 %:n lisälainaan, jolloin 
täysimääräiseen lisälainaan ovat 
yleensä oikeutettuja vain ne, joiden 
tulot alittavat tulorajat vähintään 
20 %/o. 


Tulorajojen soveltamista koske- 
vana yleisenä periaatteena voi- 
daan pitää sitä, että jokaisessa 
huoneistotyypissä = pienituloisim- 
mat perheet ovat asunnon saami- 
sen suhteen etuoikeutetussa ase- 
massa, mikäli ei ilmene muita 
tuen tarpeeseen ratkaisevasti vai- 
kuttavia tekijöitä. Koska valtion 
asuntotuotantoon varatut määrä- 
rahat ovat rajoitetut, saattavat 
näin ollen sellaisetkin hakijat jää- 
dä ilman valtion lainoittamaa 
asuntoa, jotka tulojensa puolesta 
ja muistakin syistä olisivat sellai- 
seen oikeutettuja. 


Asuntotuotantolain ja -asetuksen 
sekä = asuntohallituksen antamien 
määräysten ja ohjeiden noudatta- 
mista valvoo asuntohallitus yhdessä 
asianomaisen kunnan viranomaisten 
kanssa. Milloin valtion tuesta osalli- 
seksi tullut on myöhemmässä vai- 
heessa rikkonut annettuja säädöksiä 
tai hänen ei tulojen tai omaisuuden 
huomattavan lisääntymisen vuoksi 
katsota enää olevan valtion tuen 
tarpeessa, hänet voidaan määrätä 
maksamaan takaisin hänelle myön- 
netty laina tai muuten luopumaan 
hänen osakseen tulleesta edusta. 


Lapsiperheiden asumistuki 


Lapsiperheiden asumistukea voi- 
daan myöntää kaikille edellytykset 
täyttäville, vuokra-asunnoissa asu- 
ville lapsiperheille riippumatta sii- 
tä, milloin asianomainen talo on ra- 
kennettu ja onko sen rakentamiseen 
myönnetty valtion lainaa. Asumis- 
tuen myöntäminen ei ole riippuvai- 
nen tarkoitukseen varatun määrä- 
rahan suuruudesta. 


Tulonsaajaa koskevat edellytykset 


Asumistuen myöntämisessä sovelle- 
taan taulukossa 5 esitettyjä tulora- 
joja. Taulukosta ilmenevien ehtojen 
lisäksi edellytetään muun muassa, 
että 


— kenellekään perheenjäsenistä ei 
ole määrätty omaisuusveroa, 

— asukasluku eri huoneistotyypeis- 
sä ei ylitä taulukon 4 mukaisia 
enimmäisrajoja, 

— asunnon = pinta-ala 
m?, 


on 45—120 


— perheen huollettavana on vähin- 
tään kaksi lasta. 
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Hakemukset 

Hakemukset, jotka perustuvat teh- 
tyyn vuokrasopimukseen, jätetään 
asianomaisen kunnan asuntoasioita 


käsittelevälle viranomaiselle tai so- 
siaalilautakunnalle, jolta myös saa 
tuen myöntämistä koskevia tieto- 
ja. 


Myös kansaneläkelaitos on asumisasiassa 
mukana ja myöntää vuokratukea 


vanhuksille 


Kansaneläkkeen ja perhe-eläkelain 
mukaisen perhe-eläkkeen saajille 
kansaneläkelaitos maksaa asumistu- 
kea. Asumistuen saanti on koko- 
naan riipuvainen eläkkeensaajan 
tuloista, omaisuudesta ja asumis- 
kustannuksista. Asumistukea mak- 
setaan sekä omassa että vuokra- 
asunnossa asuville. 


Vuokramenot otetaan huomioon 
todellisuudessa maksettuina mark- 
kamäärinä. Jos asunnon lämpö ja 
vesi maksetaan säännöllisenä, tois- 
tuvana suorituksena, lisätään se 
vuokraan. Milloin asunnon lämmös- 
tä ja vedestä aiheutuvat kustannuk- 
set eivät sisälly vuokraan eikä niitä 
makseta säännöllisenä, toistuvana 
suorituksena, niistä aiheutuvat kus- 
tannukset otetaan huomioon 
sosiaali- ja terveysministeriön vah- 
vistamien normien mukaan. 


Asumiskustannusten = perusteella 
laskettu asumistuen määrä osoittaa, 
mikä olisi hakijan täysimääräinen 
asumistuki. Asumistuki maksetaan 
täysimääräisenä siinä tapauksessa, 
että hakijan, tai jos hän on naimi- 
sissa, puolisoiden yhteiset muut täs- 


sä yhteydessä huomioon otettavat - 


tulot eivät ylitä seuraavia rajoja: 


— yksinäisellä 
1 050 mk vuodessa, 

— puolisoilla, joista vain toinen 
saa eläkettä, 1 230 mk vuodessa, 

— puolisoilla, jotka molemmat 
saavat eläkettä, 1680 mk vuodes- 
sa. 

Jos eläkkeensaajan tulot eivät yli- 
tä tätä rajaa, ne eivät myöskään 
vähennä hänen asumistukeaan. Jos 
eläkkeensaajan tulot ylittävät ra- 
jan, vähennetään täysimääräisestä 
asumistuesta 80 prosenttia siitä tu- 
lon osasta, mikä ylittää tämän tulo- 
rajan. 

Asumistukea ei makseta henkilöl- 
le, joka saa lapsiperheiden asumis- 
tukea 30.12.1961 annetun lain mu- 
kaan. 

Julkisin varoin kustannetussa sai- 
raala- tai laitoshoidossa olevalle 
eläkkeensaajalle ei makseta tukili- 
sää eikä asumistukea siltä ajalta, 
jonka hoito kestää yli kolmen kuu- 
kauden. Jos kuitenkin eläkkeensaa- 
jalla on edelleen asunnostaan asu- 
mistuen saantiin oikeutettavia kus- 
tannuksia, voidaan tukilisä ja asu- 
mistuki maksaa tämän kolmen kuu- 
kauden yli vielä kuuden kuukauden 
ajan. 


eläkkeensaajalla 


(OMA MARKKA 3/70) 


Yritysdemoktatia 
uuteen komiteaan 


Hallitus asetti 17. 6. komitean laatimaan kiireellisesti ehdotuksen 
siitä, mihin toimenpiteisiin yritysdemokratiakomitean mietinnön 
johdosta käytännössä olisi yrityksissä ryhdyttävä. Ratkaisu oli 
sen toivomuksen mukainen, jonka keskusjärjestöjen yritysdemo- 
kratianeuvottelukunta oli esittänyt hallitukselle 30. 4. Järjestöt 


olivat ehdottaneet 


yritysdemokratiakysymyksen 


jatkohoidon 


suunnittelun uskomista järjestöpohjaiselle suppealle komitealle. 

Komitean puheenjoht:jaksi kutsuttiin kansliapäällikkö Keijo 
Liinamaa ja jäseniksi varatuomari Aarne Aitamurto (va- 
ralla oikeust. kand. Olavi Sulkunen), puheenjohtaja Sulo 
Penttilä (varzt. Paavo J. Paavola), yliassistentti T. O. 
P armanne (varat. Jorma Reini), varat. Tapani Virkku- 
nen (varat. Timo Laatunen), varat. Äke Heiniö (valt. lis. 
Heikki Pärnänen), varzt. Erkki Oinas (valt. kand. Jarmo 
Pellikka), agronomi Markus Tiitola (hortonomi Matti K a- 
levi) ja toiminnanjohtaja Matti Kaukoranta (pääsihteeri 


Reino Havunt<z). (TA 13/70) 


Loviisan ydinvoimalaitoksen 
säteilysuo | Aus 


Suomalaisen turvallisuusfiloso- 
fian mukaan on atomivoima- 
laitoksen reaktori suljettava 
kaasutiiviiseen rakennukseen, 
joka apulaitteineen estää hai- 
tallisen säteilyn pääsyn laitok- 
selta kaikissa sinänsä tavatto- 
man — harvinaisissa = onnetto- 
muustapauksissakin. 

Suojarakennuksen osalta on 
jo aikaisemmin Helsingissä al- 
lekirjoitettu sopimus amerikka- 
laisen Westinghousen ja Imat- 
ran Voima Osakeyhtiön välillä 
reaktorin — suojarakennukseen 
tulevan energian absorboivan 
jäälauhdutinsysteemin käytös- 
tä Loviisan voimalaitoksella. 
Jäälauhdutinsysteemi valittiin 
suojarakennuksen toimintape- 
riaatteeksi, koska Imatran Voi- 
ma Osakeyhtiö katsoi tämän 
Westinghousen kehittämän jär- 
jestelmän antavan parhaim- 
man mahdollisen turvallisuu- 
den olematta kuitenkaan kus- 
tannuksiltaan muita suojara- 
kennustyyppejä kalliimpi. Wes- 
tinghousen kanssa allekirjoi- 
tettu sopimus koskee vain jää- 
lauhdutinlaitteiston suunnitte- 
lua. 

Jäälauhdutinlaitteet samoin- 
kuin — varsinainen =kaasutiivis 
kupu ja useat muutkin vielä 
tilaamatta = olevat laitoksen 
komponentit tullaan hankki- 
maan = pääosin suomalaiselta 
teollisuudelta. 


Loviisan ydinvoima- 
laitoksen hankintasopimus 
allekirjoitettiin Moskovassa 


9. 6. 1970 


Toukokuun 23. päivänä lop- 
puun saatettujen neuvottelujen 
tuloksena allekirjoitettiin Mos- 
kovassa kesäkuun 9 päi- 
vänä Loviisan ydinvoimalaitok- 
sen hankintasopimus Imatran 
Voima Osakeyhtiön ja neuvos- 
toliittolaisen vientijärjestön 
V/O Technopromexportin vä- 
lillä. 

Sopimus käsittää 440 MW:n 


sähkötehoisen painevesireakto- 
rilaitoksen ja kahden 220 MW:n 
turbogeneraattorin sekä ensim- 
mäisen polttoainelatauksen ja 
ensimmäisen = jälleenlatauksen 
toimittamisen sekä kaikkien 
edellä mainittujen laitteiden 
asennustyön johdon ja koekäy- 
tön. 

Lisäksi V/O Technopromex- 
port on sitoutunut toimitta- 
maan laitoksen polttoaineen 
sovittuun hintaan 20 vuoden 
aikana. Sopimus näistä jatko- 
latauksista tehdään tämän vuo- 
den lokakuussa. 

Imatran Voima Osakeyhtiö 
toimii laitoksen rakennusten ja 
sähkölaitteiden hankkijana ja 
suorittaa suuren osan suunnit- 
telusta ja asennustöistä. 

Allekirjoitustilaisuudessa, jo- 
ka oli järjestetty Moskovassa 
V/O Technopromexportin toi- 
mitiloissa, allekirjoittajina oli- 
vat Imatran Voima Osakeyh- 
tiön puolesta vuorineuvos Heik- 
ki Lehtonen ja johtaja Pentti 
Alajoki sekä V/O Technoprom- 
exportin puolesta pääjohtaja 
A. S. Maklakov ja osastonjoh- 
taja Igor Driving. Imatran 
Voima Osakeyhtiön valtuus- 
kuntaan kuuluivat lisäksi ato- 
miprojektiryhmän päällikkö 
diplins. K. Numminen, dipl- 
insinöörit G. Fagerholm ja P. 
Simola sekä varatuomari J. 
Santaholma. 

Tilauksen arvo on noin 250 
Mmk eli noin puolet laitoksen 
kokonaishinnasta, 500 Mmk:sta. 
Neuvostoliittolainen = osapuoli 
myöntää laitoksen rahoitusta 
varten toimitusosuutensa kat- 
tavan noin 54 miljoonan ruplan 
suuruisen toimitusluoton, jon- 
ka takaisinmaksuaika on 20 
vuotta vuodesta 1977 alkaen. 
Luoton vuotuinen korko on 


2 %. 
Loviisan atomivoimalaitos 
valmistuu 1976 kevättalvella 


ja tulee valmistuttuaan tuotta- 
maan lähes 10 % valtakunnan 
energian tarpeesta. Laitoksen 


suunnittelutyöt suoritetaan yh- 
teistoiminnassa Imatran Voima 


Osakeyhtiön ja V/O Techno- 
promexportin välillä ja varsi- 
naiset rakennustyöt alkavat 
keväällä 1971. 

Laitoksen suunnittelussa kiin- 
nitetään — erityistä huomiota 
turvallisuusnäkökohtiin. Tur- 
vallisuuden osalta laitos suun- 
nitellaan suomalaisia =vaati- 
muksia vastaavaksi kiinteässä 
yhteistoiminnassa — suomalais- 
ten —turvallisuusviranomaisten 
kanssa. Tähänastisten selvitys- 
ten = perusteella myönnettiin 
Loviisan voimalaitokselle tou- 
kokuussa atomienergialain 
edellyttämän rakennusluvan 
ensimmäinen osalupa. 

Samana päivänä allekirjoi- 
tettiin sopimus Neuvostoliiton 
Yleisliittolaisen Kauppakama- 
rin ja Imatran Voima Osakeyh- 
tiön välillä neuvostoliittolais- 
ten toimitusten valvonnasta. 
Kauppakamari suorittaa Imat- 
ran Voima Osakeyhtiön toi- 
meksiannosta ja lukuun tarkas- 
tuksia ja laitteiden vastaanot- 
tokokeita niillä tehtailla, joilla 
tärkeimpiä laitoksen kompo- 
nentteja valmistetaan. 
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Työpaikkaterveyden- 


huollon näkymiä 


Keskustelua työpaikkaterveyden- 
huoltomme nykyisestä tilasta ja sen 
kehittämistarpeista on viime aikoi- 
na käyty varsin vilkkaasti. Mielipi- 
teidenvaihtoa on paljolti sävyttänyt 
huolestuneisuus työikäisen väestöm- 
me terveydentilasta ja lähinnä ar- 
vioihin perustuva käsitys nykyisen 
työpaikkaterveydenhuoltomme laa- 
juudesta ja sisällöstä. Väestön ylei- 
nen terveydentila on luonnollisesti 
huomioonotettava tekijä puhuttaes- 
sa työpaikkaterveydenhuollon ke- 
hittämisestä, mutta toisaalta tietom- 
me siitä, missä määrin keskuudes- 
samme =esiintyvät terveydenhaitat 
ovat työstä tai työpaikan olosuhteis- 
ta johtuvia, ovat varsin puutteelli- 
set. Syytä onkin korostaa tämän 
seikan tutkimisen tärkeyttä suunni- 
teltaessa työpaikkaterveyden- 
huollon kehittämistä. Käytettävissä- 
ni olleesta vastavalmistuneesta kuo- 
lemansyiden = analyysistä vuosina 
1965—66 saakin sen käsityksen, että 
työikäisen väestömme terveyden- 
vaarat ensisijassa johtuvat liikenne- 
tapaturmien lisäksi lähinnä ns. kan- 
santaudeista, eikä niinkään työolo- 
suhteista johtuvista vaaroista. Vä- 
heksymättä työpaikkaterveyden- 
huollon kehittämisen tarpeellisuutta 
lienee paikallaan todeta, ettei työ- 
paikoilla tapahtuvan terveyden- 
huollon puitteissa tarkoituksenmu- 
kaisesti edes voida järjestää ns. 
kansantautien torjuntatyötä. Tämä 
johtuu yksinkertaisesti siitä, että 
työpaikkamme keskimääräisesti ot- 
taen, teollisuutta ehkä lukuun otta- 
matta, ovat pieniä ja sijaitsevat 
varsin hajallaan. 


Ennen kuin puutun siihen, mitä 
suuntaviivoja noudattaen työpaik- 
katerveydenhuoltoamme mielestäni 
tulisi edelleen kehittää, lienee syytä 
lyhyesti tarkastella sen nykyistä ti- 
laa. STK suoritti keväällä 1969 ky- 
selyn jäsenten työpaikkaterveyden- 
huollosta. Tiedustelu käsitti koko 
teollisuuden STK:n piirissä. Tiedus- 
telun kohteena olleiden yritysten 
palveluksessa oli n. 328 000 työnteki- 
jää ja toimihenkilöä eli hieman yli 
60 %% maamme teollisuuden koko 
henkilökunnasta. Tiedustelun ulko- 
puolelle jätettiin rakennustoiminta 
ja eräitä siihen liittyviä aloja lähin- 
nä sen vuoksi, että niiden osalta 
saatettiin todeta työpaikkatervey- 
denhuollon käytännöllisesti katsoen 
kokonaan puuttuvan. Lisäksi ulko- 
puolelle jätettiin merenkulku, joka 
luonteensa puolesta olennaisesti 
poikkeaa muista aloista ja jonka 
piirissä terveydenhuoltokysymykset 
on lainsäädännöllisesti järjestetty. 

Saatu materiaali on Keskusliitos- 
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samme analysoitu, mutta tutkimuk- 
sen yhteenvedon laatiminen on tois- 
taiseksi kesken. Eräitä järjestelyjen 
laajuutta koskevia tietoja on kui- 
tenkin jo valmiina. Vastaus saatiin 
767 yritykseltä, joiden palveluksessa 
oli yhteensä 295425 työntekijää ja 
toimihenkilöä. Tämä määrä on noin 


on järjestetty 


Yritysten lukumäärä 314 
%o 41 
Henkilökunta 227 809 
05 77 


Jo tästä taulukosta ilmenee, että 
työpaikkaterveydenhuolto, kuten 
voitaneen pitää luonnollisenakin, on 
keskittynyt lähinnä keskisuuriin ja 
suuriin yrityksiin. Yritykset, joissa 
työpaikkaterveydenhuolto oli jär- 


jestetty, muodostivat lukumääräi- 
On järjestetty 

ois 0/9 Luku- 9/9 
VOssa määrä 

1—100 13 42 15- 
101—200 14 44 27 
201—500 28 89 55 
501—1000 21 65 75 
1001 24 74 97 
Yht. 100 314 41 

Taulukko ilmaisee selvästi työ- 


paikkaterveydenhuollon järjestelyn 
riippuvuuden yrityksen koosta. Alle 
100 työntekijän yrityksistä oli työ- 
paikkaterveydenhuoltoa järjestänyt 
vain 15 %. Järjestelyn yleisyys kas- 
voi sen jälkeen tasaisesti yrityksen 
koon myötä niin, että yli 1000 työn- 
tekijän yritykset olivat jo peräti 97 
%o:sesti järjestäneet asian. Huo- 
mionarvoista ehkä on se, että jo 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


E SN O 
Alä väheksy liikennemerkkejä ja puomeja! 


Varatuomari Tapani Kahri 
Suomen Työnantajain Keskus- 
liitto, Helsinki 


90 %% kyselyn piiriin kuuluneesta 
henkilökunnasta. Tutkimuksen vas- 
tausprosenttia on siis pidettävä erit- 
täin hyvänä. Työpaikkaterveyden- 
huollon järjestäneiden yritysten lu- 
kumäärä ja niiden palveluksessa 
olevan henkilökunnan suuruus il- 
menee seuraavasta taulukosta. 


ei ole järjestetty Yhteensä 
453 767 
59 100 
67 616 295 425 
23 100 


sesti 41 % kaikista vastanneista, 
mutta niiden palveluksessa oli perä- 
ti 77 %/ koko aineiston henkilökun- 
nasta. Yrityksen koon vaikutus työ- 
paikkaterveydenhuollon järjeste- 
lyyn ilmenee seuraavasta taulukos- 
ta. 


Ei ole järjestetty Yhteensä 

o Luku- 0/9 Luku- 0/9 
määrä määrä 

53 239 85 281 37 
26 118 73 162 37 
16 72 45 161 21 
ö 22 25 87 11 
0 2 3 76 10 
100 453 59 767 100 


ryhmässä 201—500 työntekijää työ- 
paikkaterveydenhuollon järjestämi- 
nen oli tapahtunut 55 %:sesti. 

Kuten edellä jo mainitsin oli 
kaikkien vastanneiden yritysten 
palveluksessa yhteensä 295 425 hen- 
kilöä. Niissä 314 yrityksessä, jotka 
ilmoittivat järjestäneensä työpaik- 
katerveydenhuoltoa oli henkilökun- 
taa kaikenkaikkiaan 227 809. Verrai- 
taessa viimeksi mainittua lukua ko- 
ko STK:n jäsenyrityksen palveluk- 
sessa olevaan henkilökuntaan (n. 
388 000) todetaan, että työpaikkater- 
veydenhuollon järjestäneiden yri- 
tysten palveluksessa oli — ottamat- 
ta huomioon vastaamatta jättäneis- 
sä laitoksissa ehkä järjestettyä ter- 
veydenhuoltoa — 59 % STK:n ken- 
tän henkilökunnasta. Järjestetyn 
työpaikkaterveydenhuollon — piiriin 
kuuluvien henkilöiden lukumäärä 
on kuitenkin hieman alhaisempi 
kuin yritysten palveluksessa ollei- 
den henkilöiden kokonaismäärä, sil- 
lä järjestelyjen peittävyys yrityk- 
sissä oli keskimäärin 98 %. Näin ol- 
len järjestelyjen piiriin kuuluvan 
henkilökunnan määrä oli 223870. 
Tässä yhteydessä lienee lisäksi syy- 
tä mainita, että yritysten järjestä- 


män terveydenhuollon piiriin kuu- 
lui em. työsuhteessa olevien lisäksi 
myös 22496 eläkeläistä. Toisin sa- 
noen noin joka kymmenes yritysten 
terveydenhuollon =piiriin kuuluva 
henkilö on eläkeläinen. 

Verrattaessa edellä esitettyjä lu- 
kuja maamme teollisuuden palve- 
luksessa olevaan koko henkilökun- 
taan, joka vuonna 1968 keskimäärin 
oli n. 530 000 henkilöä, todetaan, että 
järjestetyn työpaikkaterveyden- 
huollon piiriin kuului n. 42 % kai- 
kista teollisuuden työntekijöistä ja 
toimihenkilöistä. Vastaava peittä- 
vyys koko työvoimassamme on hie- 
man runsas 10 "o. Varmana voidaan 
kuitenkin pitää, että työpaikkater- 
veydenhuollon järjestäminen ei yk- 
sinomaan rajoitu teollisuuteen. 
Kaupan ja palvelusten sekä julki- 
sen hallinnon piirissä on ainakin 
suurimmissa yksiköissä toteutettu 
vastaavanlaista toimintaa. Tarkem- 
pien tietojen puuttuessa täytynee 
kuitenkin pitäytyä arvioon, jonka 
mukaan teollisuuden lisäksi muut 
alat mukaan lukien työpaikkater- 
veydenhuoltoa on järjestetty maas- 
samme noin 10—15 %o:lle työvoimas- 
tamme. Luku tuntuu varsin vaati- 
mattomalta, mutta sitä arvioitaessa 
on toisaalta syytä muistaa, että työ- 
voiman käsitteeseen sisällytetään 
myös mm. koko yrittäjäväestö, joka 
muodostaa lähes neljänneksen koko 
työvoimasta. Mainittakoon lisäksi, 
että Ruotsissa, jota mm. tässä asias- 
sa on meillä usein pidetty malli- 
esimerkkinä, vuonna 1969 julkis- 
tetun = valtionkomitean mietinnön 
mukaan työpaikkaterveydenhuollon 
piiriin kuuluu alle 15 % työvoimas- 
ta. Järjestelyjen laajuus meillä on 
siis samaa suuruusluokkaa kuin 
naapurimaassamme. Tämä ei luon- 
nollisestikaan merkitse sitä, että 
työpaikkaterveydenhuoltomme muu- 
toinkin — vastaisi Ruotsin olosuh- 
teita, järjestelyjen tasolla on tieten- 
kin myös olennainen merkitys ver- 
tailuja suoritettaessa. Tähän kysy- 
mykseen palaan lyhyesti hieman 
myöhemmin. 

STK:n tiedustelun piiriin kuulu- 
neiden työnantajain työpaikkater- 
veydenhuollon kustannukset olivat 
vuonna 1968 hieman runsaat 8,8 mil- 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL! 


Respektera trafiksignaler 
och bommar! 


joonaa markkaa. Tähän määrään 
eivät sisälly työnantajain sairaus- 
kassoille maksamat €tukimaksut. 
Vastaava määrä vuonna 1967 oli n. 
8,3 miljoonaa markkaa. Sairausva- 
kuutuksen varoista korvattiin tie- 
dustelun piiriin kuuluneille työnan- 
tajille vuonna 1967, jolta viimeiset 
tiedot olivat tutkimusta suoritet- 
taessa käytettävissä, 23 % kokonais- 
kustannuksista. Vuoden 1968 kus- 
tannusten perusteella laskettu kus- 
tannus työntekijää tai toimihenkilöä 
kohti oli 35—36 markan välillä. Täs- 
tä luvusta ei luonnollisestikaan voi- 
da vetää pitkälle meneviä johtopää- 
töksiä järjestelyjen tasosta, mutta 
maininnan ansainnee se, että Työ- 
terveyslaitos julkaisussaan ”Työter- 
veyshuolto Suomessa” on pitänyt 35 
markkaa henkilöä kohti määränä 
jolla voidaan järjestää hyväksyttä- 
vät minimivaatimukset täyttävä ter- 
veydenhuolto työpaikoilla. Suorite- 
tun tutkimuksen analysoinnin edis- 
tyessä saamme myös tarkemmat 
tiedot työpaikkaterveydenhuol- 
tomme = tämänhetkisestä = tasosta. 
Puhtaasti sormituntumaan perus- 
tuen voitaneen kuitenkin jo nyt 
mainita, että työpaikkaterveyden- 
huoltomme suurin puute lienee sen 
vahva sairaanhoitovaltaisuus. 


Harkittaessa niitä suuntaviivoja, 
joita noudattaen työpaikkatervey- 
denhuollon kehittämistä tulisi mie- 
lestäni jatkaa, on käsitykseni mu- 
kaan pidettävä erityisesti mielessä 
ainakin kaksi tärkeää seikkaa. En- 
sinnäkin työpaikkaterveydenhuoltoa 
kehitettäessä tulisi lähteä siitä, että 
tämän toiminnan ensisijaisena ta- 
voitteena tulee olla työstä johtuvien 
terveyden haittojen torjuminen. Ns. 
kansantautien torjuntatyötä ei sen 
sijaan kokonaisvaltaisesti asiaa tar- 
kasteltaessa edes voida tarkoituk- 
senmukaisesti ja tehokkaasti järjes- 
tää työpaikoilla. Toiseksi työpaikka- 
terveydenhuollon kehittämisen tu- 
lee tapahtua asteittain käytettävissä 
olevat lääkäri- ja muut henkilökun- 
taresurssit huomioon ottaen. Ylei- 
sestihän on tunnettua, että maas- 
samme tällä hetkellä vallitsee vaka- 
va lääkäripula, joka kuitenkin tule- 
vaisuudessa vähitellen helpottunee. 
Maininnan ansainnee tässä yhtey- 
dessä se, että naapurimaassamme 
Ruotsissa, jonka €lääkäriresurssit 
sentään ovat olennaisesti omiamme 
paremmat, parhaillaan ovat käyn- 
nissä asiaa koskevat julkisen val- 
lan ja työmarkkinaosapuolten väli- 
set keskustelut. Tässä yhteydessä 
julkinen valta on osoittanut mel- 
koista halua hidastaa työpaikkater- 
veydenhuollon kehittämissuunnitel- 
mia ja ohjata käytettävissä oleva 
henkilökunta entistäkin laajemmin 
yleisen sairaan- ja terveydenhoidon 
piiriin. 

Työpaikkaterveydenhuollon konk- 
reettisia kehittämissuunnitelmia 
laadittaessa tulisi mielestäni ensi si- 
jassa keskittäytyä seuraaviin seik- 
koihin. Ensinnäkin olisi käsittääkse- 
ni pyrittävä nykyisin ilmeisesti ta- 
soltaan varsin kirjavan käytännön 
yhdenmukaistamiseen. Tämä voisi 
todennäköisesti parhaiten tapahtua 
suunnittelemalla = työpaikkatervey- 


denhuollon sisältöä koskevat yhte- 
näiset suuntaviivat, eräänlaiset 
standardit, jotka mahdollisimman 
hyvin vastaisivat toiminnan pää- 
asiallista tavoitetta, työstä johtu- 
vien terveyden haittojen torjuntaa. 
Näitä normeja luotaessa olisi samal- 
la pyrittävä tavoitteen mukaisesti 
siirtämään toiminnan painopiste 
sairaanhoidosta ennakolta ehkäise- 
vän toiminnan puolelle. Edelleen 
olisi mielestäni tärkeää kiinnittää 
nykyistä suurempi huomio tervey- 
den haittojen teknisen ehkäisytyön 
kehittämiseen, jolla tässä yhteydes- 
sä en tarkoita klassista tapaturman- 
torjuntaa. Toisena konkreettisena 
kehittämistyön tavoitteena näkisin 
erilaisille yrityksille soveltuvien 
työpaikkaterveydenhuollon organi- 
saatiomallien laatimisen. Tällöin tu- 
levat ensi sijassa mieleen suurten 
yritysten omat sekä keskisuurten ja 
pienten yritysten yhteiset yksiköt. 
Näiden lisäksi olisi ehkä aiheellista 
niitä yrityksiä varten, jotka eivät 
olosuhteittensa vuoksi voi käyttää 
kumpaakaan edellä mainituista 
vaihtoehdoista, luoda yleisen ter- 
veydenhuollon kehittämissuunnitel- 
miin liittyvä organisaatiomalli. 

Sen sijaan en pidä realistisena si- 
tä, että työn alla olevien suunnitel- 
mien tuloksena lyötäisiin lukkoon 
toiminnan laajentamisen aikataulu. 
Tämä puoli kehittämistyöstä on ni- 
mittäin niin olennaisesti riippuvai- 
nen resurssiemme vastaisesta kehit- 
tymisestä, että sitovan aikataulun 
laatiminen saattaisi muodostua ko- 
konaisuuden kannalta suorastaan 
vahingolliseksi. Kannatettavana sen 
sijaan pidän ajatusta, että työpaik- 
katerveydenhuollon vastaista kehit- 
tämistä varten luotaisiin orgaani 
johtamaan toiminnan kehittämistä 
kulloinkin — käytettävissä — olevien 
mahdollisuuksien puitteissa. 


Budjettipäällikkö 
konepajalle 


Tampellan kone- 
pajan budjetti- 
päälliköksi on 15. 
8.70 alkaen nimi- 
tetty dipl.ekonomi 
Bengt Nissen. 
Ekonomi Nissen 
on syntynyt Tam- 
pereella v. 1943 
ja valmistunut 
Turun Ruotsalai- 
sesta Kauppakor- 
keakoulusta v. 1967. Tampellan pal- 
veluksessa hän oli vv. 1966—68. Toi- 
mittuaan välillä Vesionninen Oy:n 
konttoripäällikkönä Tampereella 
sekä senjälkeen Oy Nokia Ab:n 
budjettiosastolla Nokialla hän on 
nyt uudelleen palveluksessamme. 
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Tampellan Inkeroisten tehtaitten höyryvoimalaitoksen harjannostajaiset olivat 21. 8. 


70. Höyryvoimalaitoksen 
rakennustyöt alkoivat syksyllä 1969. Hankkeen kuutiotilavuus on 60.000 m?. Rakennuksen korkeus on 44 m. Höy- 
rykattilan ja turbiinien koeajot käydään keväällä 1971. 


Oy Tampella Ab:n Inkeroisten 


höyryvoimalaitoksen laajennus 


Turvatakseen höyryn- ja säh- 
könkulutuksen kasvun sekä 
saadakseen käytön tarvitseman 
varan Tampellan hallitus teki 
v. 1968 joulukuussa päätöksen 
Inkeroisten hyöryvoimalaitok- 
sen huomattavasta laajentami- 
sesta. Laajennus, joka käsittää 
n. 60 000 m3, rakennetaan ny- 
kyisen höyryvoimalaitoksen yh- 
teyteen sen eteläpäähän. Var- 
sinainen kattilahuone on 44 m 
korkea ja se — samoin kuin 
turbiinisalit — on rakennettu 
teräsrunkoisina ja ne päällys- 
tetään luonnonharmaalla eter- 
niittilevyllä. Tämä runko ni- 
veltyy kattilan kantaviin te- 
räksiin. Sekä runko että tar- 
vittavat kattilan valvontatasot 
ja kattilaa kantavat pilarit ja 
pääpalkit asennetaan samanai- 
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kaisesti. Erillinen savupiippu, 
joka tehdään corten teräsle- 
vystä, on läpimitaltaan 3 m. 
Nykyinen piippu on 106 m 
korkea. Piippujen välinen 
etäisyys on 78 m. 

Laitokseen tulevaa koneistoa 
on jo ryhdytty asentamaan. 
Höyrykattila, jonka asennutyöt 
ovat meneillään, on Tampellan 
omaa valmistetta, teholtaan 
220/240 tonnia suurpainehöy- 
ryä tunnissa, höyryn paine 90 
ilmakehää ja lämpötila 525*C. 
Kattilassa voidaan polttaa hiili- 
pölyä, öljyä, puujätettä ja maa- 
kaasua. Laitokseen tulee kaksi 
höyryturbiinia — toinen on vas- 
tapaineväliottoturbogeneraatto- 
ri, nimellisteholtaan 36 000 ki- 
lowattia. Tässä turbiinissa 
alennetaan kattilasta tuleva 


korkeapainehöyry tehtaitten 
tarvitsemiksi matalapainehöy- 
ryiksi. Paineen alentuessa tur- 
biinissa saadaan samalla tätä 
paineenalennusta ja höyry- 
määrää — vastaava = sähköteho 
kehitetyksi — turbiinin — gene- 
raattoreissa. Toinen turbiini 
on lauhdutusturbogeneraattori 
puhtaasti sähkönkehitystä var- 
ten. Se on nimellisteholtaan 
50 000 kilowattia. Molemmat 
turbiinit toimittaa ruotsalainen 
turbiinivalmistaja Stal-Laval. 
Tampellan konepaja on mää- 
rättyjen osien suhteen ali- 
hankkijana. Sähkölaitteet pää- 
muuntajineen toimittaa Oy 
Strömberg Ab, syöttövedenkä- 
sittelylaitoksen Tampella, put- 
kijohdot Teollisuus-Huber, 
venttiilit Oy John Stenberg 


Ab, instrumentoinnin Suomen 
Siemens Oy ja syöttövesipum- 
put Balcke. 

Rakennuksen perustuksen 
paalaustyöt aloitettiin alku- 
syksystä 1969. Varsinaisen ra- 
kennuksen pystytys, joka teh- 
dään — teräsrunkoisena, alkoi 
toukokuussa. Kattila-asennus 
alkoi 13. 7. Muitten koneistojen 
suhteen alkavat asennukset 
syksyllä. Aikatauluohjelman 
mukaan = valmistuvat €kattila 
ja vastapaineturbogeneraattori 
maalis — huhtikuun vaihteessa 
1971 ja lauhdutusturbogene- 
raattori kesällä samana vuon- 
na. Rakennuksen fasaadit on 
piirtänyt arkkitehtitoimisto 
Henrik Wartiainen. Pohjan 
tutkimustyön on tehnyt Pohja- 
tutkimus Oy ja kaivinpaalut 
Pohjanvahvistus Oy. Teräs- 
rungon on suunnitellut ja val- 
mistanut Tampella ja pystyttä- 
nyt TamTeräs. Lay-out ja 
konstruktiopiirustukset ovat 
Ekono/Consulting tekemät. 
Rakennustyöt ovat Tampellan 
oman rakennusosaston. Niihin 
ovat liittyneet Etelä-Suomen 
Voima Oy:n 110 kW:n johdon 
siirto sekä Anjalan Paperi- 


tehtaan — pistoraiteen siirto. 
Varsinaisen sähköasennustyön 
pääosaltaan tekee Inkeroisten 
tehtaitten voimaosasto, joka 
myös on suunnitellut sähkö- 
asennuksen suunnittelun. 

Työmaan kokonaishenkilöstö 
on 140. 


Nimitys konepajalla 


. Oy Tampella 
= Ab:n konepajan 
palvelukseen pa- 
"perikoneiden 
myyntipäälliköksi 
on 15. 6. 1970 al- 
kaen nimitetty DI 
— Paavo Liuttu. 
DI Liuttu on 
syntynyt v. 1928 
Helsingissä. Val- 
mistuttuaan diplo- 
mi-insinööriksi Teknillisen Korkea- 
koulun puunjalostusosaston paperi- 
tekniikan opintosuunnalta v. 1952 
hän toimi aluksi Veitsiluoto Osake- 
yhtiön paperitehtaalla laboratorio- 
insinöörinä vv. 1953—58, sitten Oy 
Kyro Ab:ssa käyttöinsinöörinä vv. 
1958—61 sekä sen jälkeen Metexin 
suunnitteluinsinöörinä vv. 1961—64. 
Ennen Tampellaan tuloaan hän oli 
Metsäliiton Selluloosa Oy:n palve- 
luksessa kartonkitehtaan =käyttö- 
päällikkönä. 


HV-laitoksen teknillinen 
erittely 

Tärkeimmät konetoimittajat 
Kattila: Tampellan 220/240 t/h 
90 aty 525*C 

Polttoaine: Öljy, hiili, puujäte 
Sähkösuodin: Suomen Puhal- 
lintehdas 

Savupiippu: Peltipiippu, 65 m 
korkea 

Vedenkäsittely: Tampella 
Syöttövesipumput: Balcke 
Turbiinit: Stal-Laval 
Vastapaineväliottoturbiini 

36 000 kW 

Lauhdeturbiini 50 000 kW 


Sähkölaitteet: Oy Strömberg 
Ab 

Putkistot: Teollisuus-Huber 
Öljysäiliö: 10 000 m3 
Teollisuus-Huber 

Venttiilit: Oy John Stenberg 
Ab 

Instrumentointi: Suomen Sie- 
mens Oy 


Hissit ja nosturit: Kone Oy 
Hiilikuljettimet: Kekkonen Oy 
Rakennustyöhön on tähän 
mennessä käytetty: 

Betonia 3 600 m3 
Betoniterästä 280 000 kg 
Laudoitusta 10 000 m? 

Paaluja 3 600 m 


HHRAAAKAAA OARA A KLAARA TATAARIT TOTTA AERO PO TUTA UOL OLUTTA TTO DODD OUDOLTA 


Lääket.lis. Erkki Rintala 
Oy Tampella Ab Kantatehtaat 
Tampere 


Paljonko 
kaloreja, 
vitamiineja? 


Joillekin meistä tuottavat ra- 
vitsemustottumukset ongelmia, 
jotka ilmenevät tavallisimmin 
joko ylipainoisuutena tai sitten 
joidenkin ravintoaineiden puut- 
teena. 

Dieettejä suunniteltaessa voi- 
daan oheista taulukkoa käyttää 
apuna. 

Tavallisin nuoren ihmisen 
väärin suunnitellun dieetin — 
”pulla * maitodieetti” — seu- 


raus on raudanpuute, anemia, 
koska yleensä ei tiedetä, mitkä 


ravintoaineet sisältävät rau- 
taa. 

Vanhempien ihmisten tyy- 
pillisin dieettivirhe taas on 


puutteellinen tai liian vähäinen 
valkuaisaineiden käyttö. 

Eräänä nyrkkisääntönä voi- 
daan pitää seuraavaa: 

Normaalipainoiselle, kevyes- 
sä työssä olevalle aikuiselle 
lasketaan tavallisesti 30 kal/ 
kg/vrk, eli 70-kiloiselle mie- 
helle 2100 kal/vrk. Ylipainoi- 
selle, yli 50 vuotiaalle naiselle, 
jonka ruumiillinen aktiviteetti 
on vähäistä, riittää hyvin 20 
kal/kg/vrk. Alipainoiselle ja 
raskaassa ruumiillisessa työssä 
oleville voidaan tarvita 50 kal/ 
kg/vrk. 

Hiilihydraattien, valkuaisten 
ja rasvojen kesken jakautuvat 
kalorit yleensä siten, että hiili- 
hydraattien osuudeksi tulee 
35—65 o, valkuaisten osuu- 
deksi 15—20 %o ja rasvojen 
osuudeksi 35—50 o. Tavallisin 


koostumus lienee suhteessa 40 
%/o hiilihydraatteja, 20 %o val- 
kuaisaineita ja 40 %/o rasvoja. 

Grammamääräisesti hiili- 
hydraattien määrän tulisi olla 
120—250 g. 

Valkuaisen tarpeeksi laske- 
taan = yleensä 1 g/kg/vrk. 
Grammoissa valkuaisen määrä 
vaihtelee 50—100 g/vrk. Ras- 
vojen grammamääräinen osuus 
dieetissä — vaihtelee = 50—150 
g/vrk. 

Valkuaisaineita on etupäässä 
lihassa, — kalassa, = maidossa, 
juustossa ja kananmunissa sekä 
sellaisissa kasviksissa kuten 
esim. pähkinöissä, leivässä ja 
perunoissa. 

Rasvaa on voissa, margarii- 
nissa, öljyssä, kaloissa, kanan- 
munissa, maidossa ja juustos- 
sa. 

Hiilihydraatteja on etupäässä 
kasvikunnan tuotteissa, soke- 
rissa, marmelaadissa, hunajassa 
ja viljatuotteissa. 

Ruoka-ainetaulukot — 
raava aukeama! 


seu- 
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HUA TTA ATT 


Täysiarvoinen ravinto 


Ruoka-ainetaulukko ky == kansainvälistä yksikköä. Viiva(—)ilmaisee, ettei ole varmaa tietoa. 


100 g syötävää ainetta sisältää 


grammaa 
energia- ja rakennusaineita vitamiineja raaka- 
ö ainetta, 
Ruoka-aineet Kalo- TdiliC josta tuiee 
reja lan rasvaa | hyd- kalkkia | rautaa L 2 E c J Ja E, 
aista raatteja ky mg mg mg ky UR OISvää 
Kasviksia 
kukkakaali 25 2,4 0,2 ne) 0,02 0,6 6 0,10 0,10 70 o 150 
parsakaali 50 4,0 0,5 PYÄ 0,03 150. 35 0,11 0,06 80 (0) 130 
ruskeat pavut, kuiv. 350 19 257 62 0,10 4,0 [0] 0,18 0,30 (0) o 100 
leikkopavut 35 1,8 0,2 6,0 0,04 a. 65 0,08 0,10 18 0 110 
lehtikaali 40 319 0,6 4,0 0,22 25.9 750 0,12 0,35 110 (0) 155 
kurkku 10 0,7 0,1 1,9 0,02 0,3 10 0,04 0,09 8 (0) 100 
maa-artisokka 75 1,9 0,2 16 0,03 0,4 (0) 0,20 — K o 125; 
kyssäkaali 30 2,1 0,1 6,8 0,04 0,6 — 0,06 0,05 60 (0) 120 
lantut 35 1,0 032 7,2 0,04 0,5 20 0,06 0,06 25 0 120 
sipulit, puna- 35 1,4 02 6,5 0,03 0,5 5 0,03 0,02 10 o 115 
meloni 25 0,6 0,1 5,0 0,02 0,6 30 0,06 0,04 30 [0] 165 
porkkanat 40 0,9 0,3 7,5 0,04 0,6 |1200 0,06 0,07 6 o 115 
nokkoset 60 29) 0,7 ADI 0,20 2,2 400 — a 175 (0) 110 
palsternakka 70 1,6 0,3 15 0,06 0,6 (0) 0,10 0,09 20 0 120 
persilja 45 5,0 0,2 5,0 0,32 8,0 400 0,08 0,30 120 (0) 140 
perunat 85 VÄEPÄ 0,1 18 0,01 0,8 2 0,12 0,04 5—20 o 115 
purjo 25 1,5 0,1 4,5 0,06 2,0 | 100 0,12 == 25 o 170 
raparperi 15 0,6 0,1 2,4 0,05* 0,4 5 0,02 0,03 15 (0) 120 
retiisi 20 132 0,1 2) 0,04 1,4 3 0,05 0,04 25 [0] 140 
punajuuret 45 2 584 0,1 9,0 0,03 0,8 2 0,03 0,05 5 (0) 120 
salaatti 15 1,4 0,2 2 0,03 0,7 100 0,06 0,07 18 (0) ALS 
parsa 20 2,8 0,1 2,0 0,02 0,9 30 0,18 0,12 35! (0) 130 
pinaatti 20 2 0,3 2: 0,09* 3,0 625 0,10 0,28 60 (0) 115 
sienet 20 25 0,1 2,0 0 0,8 0 0,13 0,10 5 10 120 
tomaatit 20 0,9 0,2 3.3 '0,01 0,5 100 0,06 0,04 722) (0) 100 
valkokaali 30 230 0,2 5,4 0,06 0,5 8 0,07 0,06 10) (0) 130 
herneet, tuoreet, silpo- 85 6,8 0,4 13 0,02 1,9 70 0,35 0,40 20 [0] 220 
197 Pv KUIVAtut 310 22 0,4 53 0,03 5,0 45 0,50 0,30 (0) 100 
Marjat, hedelmät, pähkinät ym. 
appelsiini 50 0,9 0,2 11 0,04 0,3 15 0,08 0,04 50 o 135 
aprikoosit, kuivatut 245 4,2 0,4 55 0,99 4,5 650 0,01 0,16 12 o 100 
banaani 95 TZ 0,2 21 0,01 0,5 40 0,06 0,07 9 (0) 150 
mustikat 45 0,8 0,3 10 0,02 1,6 10 0,04 0,07 10 [0] 100 
sitruuna 40 0,9 0,6 7,0 0,04 0,3 o 0,04 0,01 50 (9) 150 
viikunat, kuivatut 265 4,0 1,2 58 0,16 2,4 9 0,07 0,08 [0] (0) 100 
greippi 35 0,5 0,2 JET 0,02 0,4 1 0,96 0.03 40 o 150 
vadelmat 50 1,0 0,6 9,3 0,04 258 13 0,03 0,07 30 o 100 
suomuuraimet 45 1,0 0,5 8,8 0,02 0,7 — 0,06 0,07 80 (0) 100 
mansikat 40 0,8 0,6 7,3 0,02 0,7 6 0,03 0,07 70 [0] 105 
karviaismarjat 35 0,8 0,4 252 0,03 0,3 30 0,15 0,06 30 o 100 
kirsikat ' 7 13! 0,5 1 0,02 0,4 15 0,05 0,04 10 (0) 115 
puolukat 60 1,0 0,3 12. 0,02 0,3 — 0,05 = 12. jo] 100 
ruusunmarjat, kuivatut, 
kivettömät 220 5,2 4,3 38 0,53 4,7 2000 0,03 0,01 800 o 100 
luumut 50 0,7 0,2 15 0,01 0,4 35 0,10 0,04 6 (0) 110 
päärynät 55 0,5 0,4 12 0,01 0,2 2 0,03 0,05 5 (0) 115 
herukat, punaiset 40 1,0 0,2 8,5 0,04 12 1? 0,05 0,07 30 o 105 
a mustat 40 12 0,2 7,7 0,06 1,3 f0 0,03 0,14 180 (0) 105 
viinirypäleet 70 0,8 0,2 16 0,02 0,5 4 0,05 0,03 4 (0) 105 
omenat 60 0,3 0,4 14 0,01 0,3 10 0,04 0,03 530 (0) 115 
pähkinät 665 13 60 11 0,04 11 | 10 0,50 <= o o 200 
mantelit 630 19 54 12 0,25 4,2 4 0,25 0,50 (0) (0) 105 
kaakao 450 20 26 35 0,05 14 (9) 0,08 0,30 (0) (0) 100 
sokeri 410 (0) [10 100 o [0] [0] [0] o (0) n 100 
siirappi 32 0,3 (0) I: 0,03 jie (0) [0] 0,01 [0] [0] 100 
hunaja 335 0,4 o 82 0 0,4 (0) 0,01 0,02 2 (0) 100 


* ei käytetä hyväksi 


HRA AATU ODOTTAA TARTO LLA ODOTTAA LOL 
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HUNHPAAKPAKA KAT AUDA UA MUDA TAL UR LTA UR TOA DER OA LO PO ADA KOLLA TOPPALAKKI TOA U0 TOA AT0 AUDIO TOOL T0A LT 


Täysiarvoinen ravinto 


Ruoka-ainetaulukko ky = kansainvälistä yksikköä. Viiva(—)ilmaisee, ettei ole varmaa tietoa. 
100 g syötävää ainetta sisältää 
grammaa 
energia- ja rakennusaineita vitamiineja sua 
Ruoka-aineet KARE tamat m oksaa 
teja HÄ rasvaa | hyd- kalkkia | rautaa = E a € 12 J i 
aista raatteja ky mg mg mg kyä EY OTSVAN 
Viljatuotteet — leipä: 
kova, kokojyvä ruis- 370 8,0 3,8 74 0,04 SD. (0) 0,28 0,12 (0) o 100 
pehmeä, ,, S 270 7,8 2,2 53 0,02 1,8 (0) 0,20 0,09 0 0) 100 
3», ruislesty 270 7,4 1,6 55 0,02 1 o 0,20 0,09 (0) 0 100 
ranskanleipä 275 9 107 55 0,02 2,0 0 0,18 0,07 [0] (0) 100 
kahvileipä 310 8,3 SSS! 55 0,02 2,0 (0) 0,18 0,07 (0) 0 100 
ryynit: 
kaura 400 11 9,3 | = 65 0,05 3,4 o| 0.55 0.12 ( o 100 
riisi 340 6,6 0,3 76 0,01 0,7 (0) 0,06 0,03 (0) 0) 100 
jauhot: 
graham kokojyvä- 
vehnä 340 10 2,4 67 0,04 4,0 : (0 0,42 0,12 (0) (0) 100 
ydinvehnä** vehnä- 
jauho 350 8,5 13 75 0:02314170—— 0 10,09— 0,05— o (0) 100 
3,0 (0) 0,40 0,13 o o 100 
ruis kokojyväjauho 340 8,0 252 69 0,04 3,5 0 0,35 0,13 (0) 0 100 
ruislesty 350 8,0 1.5 74 0,02 2,0 (0 0,20 0,06 0 0 100 
perunajauhot 325 0,3 (0) 79 0,01 1,5 (0) (0) (0) o [o] 100 
makaroonit 355 11 ANTI 12 0,03 1,4 o 0,13 0,08 (0) (0) 100 
Maitotuotteet ja rasvat 
maito*** 65 3.4 3,6 4,8 0,12 0,1 90 | 0,04 0,18 1,5 1,5] —100 
a > Vakioitut** 60 3,4 3,0 4,8 0,12 0,1 75 | 0,04 0,18 10504 lS0:3)] 6100. 
> kuorittu 35 3,5 0,2 5,0 0,12 0,1 5| 0,04 0,18 1,0 | o 100 
kerma, ohut*** 140 3,1 12 4,4 0,11 0,1 300 0,04 0,16 0,9 5 100 
> erikois-*** 395 2,3 | 40 3,0 0,08 0,1 | 1000 | 0,04 0,12 06 [17 100 
juusto, täysirasvainen 380 24 28 2,0 0,90 0,3 700 0,02 0,40 0 12 100 
LETS PUOL 300 32 17 155 1,00 0,3 420 0,02 0,40 0 8 100 
meesjuusto 300 SI BS 56 0,45 Jad 85 0,107 1,90 (0) 15) 100 
voi (kesä) 765 0,6 82 0,4 0,02 0,2 3000 [0] (0) (0) 60 100 
3, (talvi) 765 0,6 82 0,4 0,02 0,2 | 1600 0 [o (4 30 100 
margariini, vitamin. 765 0,2 82 0,3 o 0,2 | 3000 | o o o [150 100 
rasva 930 (0) 100 (0) [0] je) (0) (0) o o o 100 
Liha, kala ja munat 
siankyljys 220 19 15 (e) 0,01 2,9 o 1,15 0,2 0 0 140 
vasikankyljys 160 20 8,3 (0) 0,01 3,0 12 0,18 0,28 (0) [o] 150 
naudanliha, jauheitu 220 19 15 o 0,01 2,9 30 0,12 0,15 [o] o 100 
kana 130 21 4,6 (0) 0,01 2535 (0) 0,11 0,18 0 0 200 
maksa 130 2 4,5 1.7 0,01 12 20000 0,30 2,90 30 40 100 
maksapasteija 350 10 30 TEP) 0,01 5,0 3000 0,21 1,15 4 5 100 
munuainen 120 18 5,0 [0] 0,01 15 1000 0,25 2,10 10 == 110 
veri 75 18 052 (0) 0,01 Eh = 0,02 — (0) (0) 100 
verivanukas 300 11 17 24 0,03 155 — — — o (o) 100 
lenkkimakkara 300 11 25 4,5 0,01 1,6 — — — (o) — 100 
silakka 105 15 4,5 (0) 0,16 0,6 100 0,02 0,20 (0) = 150 
silli 200 17 14 (0) 0,10 5 59) 100 072 0,30 (0) 1300 185 
ankerias 290 13 25 (0) 0,02 0,8 4000 0,06 0,06 [0] 750 190 
hauki 80 18 0,6 (0) 0,02 1,0 == 0,05 == (0) [0] 190 
kampela 85 16 255 o 0,02 0,9 = 0,11 0,07 o — 200 
turska 70 16 0,5 (0) 0,02 0,9 10 0,05 0,05 [0] 50 200 
turskanmaksa 505 10 50 o 0,01 6,0 | 30000 0,30 — 15 4000 100 
turskanmäti 125 | 24 3,2 0 0,01 2,3 — 1,50 1,00 30 80 100 
munat 155 12 11 0,3 0,06 2,5 700 0,13 0,35 o 60 110 


J = aan Janaa TA 0) TAA kanan ai at A arkaa Sn si [N 0 5 TALA TT AU In] 
* vain pieni osa voidaan käyttää hyväksi 

** suuret raudan ja B-vitamiinien arvot tarkoittavat 

rikastettuja jauhoja 

*** vuoden keskiarvo 

Otavan Suuri keittokirja, uusi painos. 


HUUMAA AAA AKAA OLOA D LAATOKALLA AADA OTTOA TODO TTTAOUA TTO TOA DTT OTTAA OL DANTON 
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Tampellan Konepajakoulu 


toiminut 10 vuotta 


Tampellan konepajakoulu on 
ollut toiminnassa 10 vuotta. 
Todistusten =jakotilaisuus pi- 
dettiin toukokuun 29. päivänä. 
Päästötodistuksen sai 12 ko- 
neistajaa, 9 viilaajaa ja 29 le- 
vyseppä-hitsaajaa eli yhteensä 
50 oppilasta. Konepajakoulun 
rehtori insinööri Aimo Mäki- 
nen lausui puheessaan seuraa- 
vaa: 

”Tampellan konepajakoulus- 
sa jaetaan nyt päästötodistuk- 
sia kymmenennen kerran. Sa- 
malla on koulun perustamises- 
ta tullut kuluneeksi 10 vuotta. 
Valtioneuvoston päätöksellä 
21. 7. 1960 oikeutettiin Oy Tam- 
pella Ab perustamaan ”Tam- 
pellan konepajakoulu” niminen 
ammattioppilaitos ammatti- 
työntekijäin kouluttamiseksi 
lähinnä konepajan tarvetta var- 
ten. Tampellan kohdalla tämä 
merkitsi käytännössä sitä, että 
jo vuonna 1935 perustettu op- 
pilasosasto muutettiin konepa- 
jakouluksi. Koulun ohjesään- 
nön mukaan voitiin kouluun 
ottaa vuosittain 25—40 oppi- 
lasta, mikä määrä tuntuikin so- 
pivalta alhaisten suhdannevuo - 
sien 1960—66 aikana. Vuonna 
1968 laajennettiin koulua, kun 
Messukylän (tehtailta = saatiin 
koulun käyttöön oma osasto, 
joka varustettiin nykyaikaisil- 
la koneilla ja koulutusvälineil- 
lä. Konepajan voimakas laaje- 
neminen on pakottanut lisää- 
mään koulutuskapasiteettia. 
Pieniä tilojamme on käytetty 
kaikella tehokkuudella. Am.- 
mattikasvatushallituksen poik- 
keusluvalla voimme nykyisin 
ottaa vuosittain 100 uutta op- 
pilasta. Tämä on ollut mahdol- 
lista vain vuorottamalla teo- 
rian- ja työnopetusta. Opetus- 
ohjelman mukaisen 460 teoria- 
tunnin jälkeen on puolet oppi- 
laskunnasta jouduttu sijoitta- 
maan tuotanto-osastoille. On 
selvää, että koulutus on tästä 
syystä jäänyt puutteelliseksi, 
mikä ilmenee mm. työtapatur- 
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ja tevyseppä-hitsaajat..... 


matilastoissa. Toukokuussa 2!- 
kaneet työllisyyskurssit, jotka 
toimivat iltaisin 31/2 kk ajan, 
ovat niinikään ahtauttamassa 
koulun käyttötiloja. Opettajilta 
ja oppilailta edellytetäänkin 
näissä olosuhteissa joustavuut- 
ta ja sopeutumishalua. Kiitolli- 
suuteen on myös aihetta, sillä 
Ammattikasvatushallituksen ja 
konepajan johdon myötävai- 
kutuksella olemme voineet uu- 


sia ja lisätä koulun koneita ja 
työvälineitä. 

Päättyneen vuosikymmenen 
aikana on koulutustyötä voi- 
tu hoitaa siten, että tavoitteet 
on saavutettu. Konepajamme 
työnjohto on useissa eri yh- 
teyksissä tuonut julki oppilait- 
temme korkean ammattitaidol- 
lisen tason. Konepajakoulun 
käyneet muodostavat tulevai- 
suutta ajatellen sen ammatti- 


miesaineksen, jonka varaan 
valmistuspuolen yhä €vaati- 
vampi ammattitaito lasketaan. 
Oppilaiden saama suhteellisen 
pitkä koulutus tuo mukanaan 
vastuuta, jonka piiriin mahtu- 
vat yhtä tärkeänä taloudelliset 
arvot kuin myös vastuu yksilön 
ja yhteiskunnan hyvinvoinnis- 
ta. 

Toivotan —päästötodistuksen 
saajille kaikkea menestystä 
elämässään ja yhtiömme pal- 
veluksessa. Uskon, että alkanut 
vuosikymmen muodostuu myös 


Tampellan konepajakoululle 
suotuisaksi kehityksen kau- 
deksi.” 


Tilaisuudessa jaettiin myös 
stipendit 18 oppilaalle tunnus- 
tukseksi hyvin — suoritetuista 
opinnoista ja saavutetusta am- 
mattitaidosta. Stipendit jakoi 
konepajan teknillinen johtaja, 
konepajakoulun = johtokunnan 
puheenjohtaja DI Risto Piispa- 
nen. Hän puhui näin: 

”Tampellan konepajakoulus- 
ta on kuluneena 10-vuotiskau- 
tena jaettu päästötodistuksia 
yhteensä 378. Kun otamme 
huomioon konepajan €tilaus- 
kannan suuren lisääntymisen 
ja työllisyyden paranemisen 
vuoden 1966 jälkeisenä aikana, 
on edellämainittua lukua pi- 
dettävä varsin vaatimattomana 
saavutuksena. Työvoimakysy- 
mystä onkin jouduttu hoita- 
maan myös kurssien avulla ja 
otettu palvelukseen runsaasti 


oman konepajakoulun pika- 
kurssilaisia ja osin myös mui- 
den kurssikeskusten koulutta- 
mia henkilöitä. 

Sekatuotantomaisen konepa- 
jamme luonteesta kuitenkin 
johtuu, että ammattimiestaito 
arvostetaan täällä korkealle. 
Laatua ei voida korvata mää- 
rällä tiettyä rajaa pitemmälle, 
jos halutaan tuotteiden taso 
pitää entisellään, ja kaiketi 
tuotteiden pitäisi vielä paran- 
tuakin. 

Tässä mielessä Tampellan 
konepajakoulun oppilaille an- 
netaan arvostusta. Korkea am- 
mattitaito on kuitenkin yksilö- 
kysymys. Teidänkin joukos- 
tanne löytyy oppilaita, jotka 
yltävät normaalina pidettävää 
tasoa ylemmäksi. Paremmuutta 
on totuttu palkitsemaan yh- 
teiskunnassamme ja tästä 
syystä koulun opettajistou on 
ehdottanut jaettavaksi stipen- 
dejä. On haluttu kohdistaa sti- 
pendien jako yksinomaan 3- 
luokan oppilaisiin, jolloin me- 
nestyminen teoria-aineissa on 
oleellisesti vaikuttanut tehtyyn 
ratkaisuun. Työssä (osoitettu 
ahkeruus on palkittu aikapal- 
kan muodossa.” 


Stipendin saivat seuraavat: 


Sakari — Ahtiainen, Terho 
Huovinen, Keijo Köttö, Martti 
Lampela, Pekka Leppäaho, 


Markku Mäkinen, Seppo Mä- 
kiranta, Antti Nevala, Erkki 


Luukkutoimitus 


Reponen, Hannu Rintamäki, 
Tuomo Räisänen, Ari Röppä- 
nen, Hannu Sauna-aho, Pekka 
Toivakka, Juha Vainikainen, 
Markku — Vierikko, Markku 
Viitaniemi ja Jorma Vilan- 
der. 

Päästötodistuksen saivat ko- 
neistajalinjalta 

Pekka Hakala, Jorma Hali- 
seva, Jarmo Hallamaa, Heikki 
Järvinen, Markku Laakso, 
Olavi Laikko, Jouko Pajunen, 
Veijo Pitkänen, Kari Pöyry, 
Markku Saarela, Matti Salo ja 
Raimo Siltanen. 

Viilaajalinjalta 

Heikki Keskinen, Kari Kos- 
kinen, Olli Lindroos, Erkki 
Marjamäki, Reijo Paakkanen, 
Hannu Rekola, Lasse Sinisalo, 
Pertti Vartiainen ja Hannu 
Vuorinen. 

Levyseppä-hitsaajalinjalta 

Rauno Ermes, Kari Gran- 
holm, Harry Honkanen, Matti 
Hukkila, Kari Huttunen, Pauli 
Häkkinen, Ilkka Jensen, Tapio 
Jokinen, Olavi Kaattari, Martti 
Karvanen, Erkki Kivelä, Timo 
Kiviharju, Leo Koivisto, Usko 
Kuivanen, Reijo Lahtinen, 
Jouko Lamminen, Jouni Latja, 
Jukka Leppälahti, Kalevi Lilja, 
Ari. Mäkinen, Erkki Niemi- 
nen, Tapio Näsiaho, Olli Piik- 
kilä, Tarmo Rantalainen, Aarre 
Salo, Vilho Sivula, Jarmo Tur- 
tiainen, Erkki Voutilainen ja 
Kalle Yli-Hankala. 


Mittava maantiekuljetus lähdössä Tampellan Messukylän tehtaalta asennuspaikalle Ruotsiin Rengärdin voi- 


malaitokselle, jonne Tampella toimittaa mm. kaksi kappaletta patosegmenttiluukkuja. 


leveys 18 m ja korkeus 6 m. 


Luukkujen mitat ovat: 
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Tamrock sai taas 
suuria tilauksia 


Uusia alueita: Sambia, Australia ja Islanti 


Sambia, Australia ja Islanti 
ovat —Tomrockin — uusimmat 
vientimaat. Kuhunkin em. val- 
takunnista toimitetaan tunne- 
linporauslaitteita, ja tilausten 


yhteisarvo on noin 750.000 
mk. 

Porausalan merkittävimpiin 
yrityksiin koko maailmassa 


nousseen Tamrockin laitteille 
on — erityisesti Sambiassa ja 
Australiassa hyvät myynti- 


Tamroc 


Tamrock on kokenut tänä 
vuonna monia muutoksia. Kii- 
nan kauppa räjäytti yksikön 
kehitykseen, joka edelleen 
nousee = voimakkaasti. Vain 
vuoden ikäinen maisemakont- 
torimme tuli ahtaaksi ja siksi 
oli pakko laajentaa tiloja. Tär- 
kein muutos tapahtui kuiten- 
kin 1. kesäkuuta julkaistussa 
uudessa organisaatiossa. Sen 
tiedotustilaisuudessa — johtaja, 


mahdollisuudet. Molemmissa 
maissa = kaivosteollisuus on 
merkityksellistä ja voimak- 
kaasti kasvamassa. 

Sambiassa Tamrockin =po- 
rausjumbo on ensimmäinen 
mekanisoitu = tunnelinajolaite. 
Hallitus on äskettäin lunasta- 
nut 51 prosenttia kaikista kai- 
vosyhtiöiden osakkeista. Tuot- 
tavuuden kohottamiseksi on 
käynnistymässä suuri mekani- 
sointi- ja automatisointityö. 


Tampereella valmistettu tun- 
nelinajolaite toimitetaan kupa- 
rikaivokselle syyskuussa. 
Islantiin jo elokuussa laivat- 
tu kolmipuominen jumbo on 
ensimmäinen jumbo koko 
maassa. Sitä käytetään vesi- 
voimalan tunnelin porauksessa. 
Australiaan vietävä poraus- 
jumbo on Tamrockin ensim- 
mäinen tähän maanosaan. Se 
toimitetaan lokakuussa. 


myötätuulessa 


dipl.ins. Matti Kilpinen totesi 
mm.: 


— Organisaation tarkoituk-. 


sena on saada tavalliset ihmiset 
pystymään epätavallisiin suo- 
rituksiin. Kaikki tehtävät tässä 
organisaatiossa on muodostettu 
olemassaolevan tarpeen perus- 
teella. Organisaatio saattaa 
tuntua suurelta ajatellen ny- 
kyistä liikevaihtoamme, mutta 
se onkin luotu varmistamaan 


lijat. 


ti on siitä huolimatta täysi. 
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Viime elokuussa Tamrockin henkilökunta muutti upo- 
uuteen maisemakonttoriinsa. Vuosi on ollut kuitenkin 
pitkä aika yksikön kehityksessä ja niinpä maisemakontto- 
ri tuli ahtaaksi. Nyt laajennukset ovat osittain valmistu- 
neet. Maisemakonttorin alapuolelle, 200 m?:n tiloihin 
muuttivat louhintakoneiden ja kompressorien suunnitte- 


Mutta suunnittelijat muuttavat vielä kerran ennen 
joulua. Tällä kertaa on tiedossa 560 m? uutta konttori- 
tlaa. Muuton jälkeen tamrockkilaisia on kolmessa eri pis- 
teessä. Hajasijoitus ei luonnollisestikaan ole paras mah- 
dollinen ratkaisu, mutta yhteysvaikeuksia helpottaa te- 
hostuva pikapuhelinverkosto. 

Maisemakonttori on uudelleen sisustettu. Kulkuväyliä 
on muutettu ja sijoituksia paranneltu. Vaikka ahdasta 
ei tällä hetkellä enää ole, maisemakonttorin kapasiteet- 


jatkuva voimakas kasvumme. 
Erityistä huomiota on kiinni- 
tetty markkinoinnin tehosta- 
miseen ja = tuotanto-osaston 
saamiseen sellaiseksi, ettei se 
muodostuisi pullonkaulaksi. 

— Organisaatio on aina elä- 
vä ja Tamrockin organisaatio 
vahvistetaan = vuosittain 1. 6. 
Nopeasta kehityksestämme 
johtuen suuri osa henkilökun- 
nastamme joutuu uusiin ja 
vaativampiin tehtäviin vuoden 
kuluessa. Toivon, että se hyvä 
yhteistyöhenki, joka Tamroc- 
kissa on vallinnut, edelleenkin 
jatkuisi ja keskittyisi, jotta 
voisimme luoda yhä enemmän 
ja parempia tuotteita asiak- 
kaillemme, jotka ovat meidän 
ainoita työnantajiamme. 

— Tamrock-yksikön = perus- 
organisaatio luotiin yhteistoi- 
minnassa Mec-Rastorin kanssa 
v. 1969 alussa, ja se tuli voi- 
maan 1.2. 69. Muutamin hen- 
kilölisäyksin se on ollut voi- 
massa tähän saakka. Organi- 
saatio on osoittautunut tehok- 
kaaksi, mistä on ollut osoituk- 
sena mm. liikevaihdon poik- 
keuksellisen nopea kasvu, tuo- 
tannon selviäminen vaativista 


Romanian toimituksista sekä 
uusien menestystuotteiden ke- 
hittely ja saanti markkinoille. 
Myös konttoritoiminnot ovat 
kehittyneet kiitettävästi. 

— Kun kuitenkin lähivuo- 
sien liikevaihtomme ja tuotan- 
tomme kasvaa paljon voimak- 
kaammin kuin vielä vuoden 
1969 alussa ajateltiin on nyt 
erityistä huomiota jouduttu 
kiinnittämään pitkän tähtäyk- 
sen suunnitteluun sekä oragni- 
saatiomme uudistamiseen sel- 
laiseksi, ettei kasvumme häi- 
riydy erilaisiin pullonkauloihin. 

— Uusi organisaatiomme on 
luotu jälleen yhteistyössä Mec- 
Rastorin kanssa. Organisaation 
perusrakenne on sama kuin 
ennenkin, eli yristystoiminnan 
päätehtävät tuotekehittely, 
tuotanto ja markkinointi muo- 
dostavat sen rungon. Kaikkien 
näiden apuna toimii konttori- 
osasto. Pitkän tähtäyksen 
suunnittelun tehostamiseksi on 
perustettu projektipäällikön 
toimi. 


Ranskalaisia Inkeroisissa 


1.6.70 lähtien tulivat voi- 
maan seuraavat organisaatio- 
muutokset: 


Tamrockin johtoryhmä 


Johtoryhmän muodostavat: 

— Tamrock-yksikön johtaja 
DI Matti Kilpinen, joka toimii 
johtoryhmän puheenjohtajana, 
sekä 
— tuotekehittelypäällikkö 
tekn.lis. Teuvo Grönfors, tuo- 
tantopäällikkö DI Raimo Jär- 
vinen, —markkinointipäällikkö 
ins. Bengt Ädahl, projektipäöl- 
likkö DI Oiva Ylikotila sekä 
konttoripäällikkö Teuvo Tuo- 
minen, joka toimii johtoryh- 
män sihteerinä. 
Markkinointiosasto 
Markkinointiosastolla on mark- 
kinointipäällikkö Adahlin joh- 
dolla suoritettu seuraavat uu- 
distukset: 

— Technical Service Mana- 
ger'iksi on nimitetty DI Paavo 
Hörkkö. 

— Louhintakoneiden myyn- 
tipäällikön — tehtäviä = hoitaa 


Toukokuun alussa Tampellan Inkeroisten tehtailla vieraili ryhmä ranska- 
laisia Kaysersbergin aaltopahvitehtaan edustajia vaimoineen. He tutustui- 
vat mm Inkeroisten uuteen kartonkitehtaaseen. 


Rouville oli järjestetty tutustumiskäynti Anjalan kartanomuseoon ja Wre- 
debyn kartanoon. Vierailu liittyi osana Heinolan flutingkartonkitehtaan 
1 000 000 tonnin juhlallisuuksiin. Vieraiden isäntinä Inkeroisissa olivat mm. 
tehtaanjoht. P. A. Laakso ja markkinointijoht. K. Sandelin. 
Edellämainittu ranskalainen yhtiö on tällä hetkellä Heinolan tehtaidemme 
merkittävin ulkomainen asiakas. 


markkinointipäällikkö = Bengt 
Adahl. 

— Kompressorien. myynti- 
päällikkö Harry Mattsoffin 
vastuualuetta on laajennettu 
käsittämään vaunuporako- 
neet. 

— Mainospäälliköksi on ni- 
mitetty mainosp. Erkki Lep- 
pä. 

— Myyntialueiden laajene- 
misen vuoksi on luotu Area 
Sales Manager --järjestelmä, 
jonka mukaisesti yhdellä hen- 
kilöllä on vastuu tietyistä 
markkina-alueista. Area Sales 
Managereiksi on nimitetty: 

DI Vesa Koskinen 

ins. Lasse Hakoaho 

ins. Pekka Pantsar 

— Myynti-insinööreiksi = on 
nimitetty: 

DI Harry Lindström 

ins. Pentti Ranta-aho 

— Technical Service -osas- 
tolle on huoltopäälliköksi ni- 
mitetty ins. Jouni Nummela. 

— Asiakaspalveluinsinöörik- 
si on nimitetty DI Seppo Leh- 
muskallio. 

— On perustettu varaosa- 
päällikön toimi, joka täytetään 
kesän kuluessa. 

— Kompressori- ja vaunu- 
porakonetuotelinjan = myynti- 
insinööriksi on palkattu tekn. 
Raimo Kuusela. 

— Markkinointiosaston 
osastosihteeriksi on nimitetty 
nti Marja Kotiranta. 


Tutekehittelyosasto 

— Projekti-insinööriksi teh- 
tävänään mm. meluntorjunta- 
kysymysten hoito on nimitetty 
DI Juha Mellin. i 

— Osastosihteerin = tehtäviä 
hoitaa o.t.o. rva Eeva Määttä- 
nen. 

— Työkalusuunnittelu on 
siirretty tuotanto-osaston alai- 
suuteen. 


Tuotanto-osasto 


Tuotantopäällikkö Järvisen 
johdolla on suoritettu seuraa- 
vat organisaatiomuutokset: 

— Materiaalipäälliköksi on 
nimitetty tekn. Olavi Lounas- 
ranta. 

— Valmistuspäällikön = teh- 
täviä hoitaa tuotantopäällikkö 
R. Järvinen. 

— Ostajan toimeen on nimi- 
tetty tekn. A. Jääskeläinen. 
Toinen ostajan toimi täytetään 
kesän kuluessa. 
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Inkeroisten 


Kartonkitehtaitten 
kuituraaka-aineet 


Jos verrataan kartonkiteolli- 
suutta yleensä ja nimenomaan 
useita laatuja valmistavaa 
kartonkitehdasta paperiteolli- 
suuteen, voidaan todeta, että 
kuituraaka-ainevalikoima ftäl- 
laisessa kartonkitehtaassa on 
huomattavasti laajempi kuin 
paperinvalmistuksessa. 


Jottei jouduttaisi kartonki- 
teollisuuden koko kuituraaka- 
aineviidakkoon, on tämän leh- 
den — palstoilla syytä pysyä 
omissa nurkissa eli Inkeroisten 
Kartonkitehtaitten kuituraaka- 
ainevalikoimassa. 


Miten eri kuitulaadut luoki- 
tellaan, on monta eri tapaa 
ammattimiestenkin keskuu- 
dessa. Tässä tapauksessa lienee 
paras tie yrittää selvittää teh- 
taamme kuituraaka-ainepohjaa 
kertomalla miksi jotain mää- 
rättyä kuitua käytetään juuri 
tiettyyn tarkoitukseen, LS! 
mitkä ovat ne kuidun pääomi- 
naisuudet, jotka sijoittavat sen 
kartongissa aivan määrättyyn 
kerrokseen. 

Valkaistuja selluloosia käy- 
tetään yleisesti kartonkien pin- 
takerroksena, koska valkais- 
tulla pinnalla varustettu kar- 
tonki on rasian valmistuksessa 
käytettävä kartonki ja koska 
painatus valkoiselle pinnalle 
antaa parhaimman painatustu- 
loksen. Pakkaus on ”myyvä”. 

Inkeroisissa käytetään val- 


kaistuja selluloosia kolmea eri 
laatua: valkaistu kuusisulfiit- 
tisellu, valkaistu koivusulfiitti 
ja valkaistu koivusulfaatti. 
Miksi sitten tällainen valikoi- 
ma — eikö yksi tai kaksi laatua 
riittäisi? Asiaa voidaan ajatella 
siten, että kuusisulfiittisellu- 
loosa on kartongin pintaker- 
roksen runko, joka on ”maus- 
tettu” koivuselluloosilla. Täten 
on saatu seos, joka parhaiten 
vastaa käyttötarkoitustaan. 
Puolivalkaistua sulfaattia käy- 
tetään joissain tapauksissa em. 
massojen asemesta, kun halu- 
taan kellertävä pohja paina- 
tukselle. 


Jokainen lukija nähdessään 
ruskean laatikon tajuaa siinä 
myös symboolin lujuudesta. 
Valkaisematon = sulfaatti on 
ruskeata ja tosiaan lujuusomi- 
naisuuksiltaan lujin puukuitu- 
aine. Se valmistetaan männys- 
tä. 

Inkeroinen valmistaa sul- 
faattiselluloosasta Tam-Test 
laadun pinnan. Tätä laatua yh- 
tiön oma Heinolan aaltopahvi- 
tehdas = käyttää aaltopahvin 
pintakerroksiksi. 


Koska aaltopahvia käytetään 
kuljetuspakkauksissa, on suuri 
lujuus sille tarpeen. Tämä huo- 
mioidaan siis kartongin valmis- 
tuksessa jo raaka-aineesta läh- 
tien. 


Inkeroisten =puoliselluloosa- 


DI A. Wuorikoski 


Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


tehdas valmistaa männystä ja 
koivusta — eivätkä kuusetkaan 
ole harvinaisia puitten joukos- 
sa — puoliselluloosaa. Väril- 
tään se on melko lähellä sul- 
faattiselluloosaa ja lujuusomi- 
naisuuksiltaan jonkin verran 
heikompaa. 

Puoliselluloosapinnoilla —va- 
rustettua kartonkia käytetään 
kirjansidontapahviin sekä lu- 
juutta vaativiin rasioihin esim. 
naulalaatikoihin jne. 

Puuhioke tunnetaan lähinnä 
sanomalehtipaperin = raaka-ai- 
neena, mutta sitä käytetään 
myös — kartonkiteollisuudessa. 


. Hioke on lujuusominaisuuksil- 


taan heikkoa massaa, mutta 
kartongiksi valmistettuna 
muodostuu siitä jäykkä ja ra- 
pea. 

Inkeroisten Kartonkitehtailla 
on puuhioke viime aikoihin asti 
ollut ”kätkettynä” valkaistujen 
massojen alle nk. suojakerrok- 
seksi, koska tällaisella kerrok- 
sella — saadaan = valkaistujen 
massojen ominaisuudet par- 
haiten esille. 

Nyt on siirrytty hiokkeen 
suhteen omavaraiseksi. Anja- 
lan Paperitehdas syöttää hiok- 


Tamrock. ... 


— Varastotoiminnan esimie- 
heksi on nimitetty tekn. Kauko 
Ruuskanen. 

— Pakkaus- ja lähetystoi- 
minnan esimieheksi on nimi- 
tetty hra Eino Rauhanen. 

— Prototyyppien valmis- 
tuksen sekä vuokrakoneiden 
korjaus- ja huoltotoiminnan 
työnjohtajan toimi täytetään 
kesän kuluessa. 
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— Valmistusteknillisen 
suunnittelun ja urakoinnin 
esimieheksi on nimitetty Pauli 
Hukkila. 


Konttoriosasto 
Konttoriosasto on €konttori- 
päällikkö Tuomisen johdolla 


jaettu neljään ryhmään: 

— Kirjanpitoryhmän esi- 
miehenä on rva Liisa Rahka- 
ma. 

— Kirjeenvaihto- ja lasku- 


tusryhmän esimiehenä on rva 
Anneli Siltanen. 

— Konttoripalvelun esimies 
on rva Eila Vilavuo. 

— Kustannuslaskennan = esi- 
miehenä toimii konttoripääl- 
likkö T. Tuominen. 
Kiinan-projekti 
Kiinan-projektin = koordinaat- 
torina toimii projektipäällikkö 
O. Ylikotila erillisessä kaavios- 
sa esitetyn organisaation mu- 
kaisesti. 


keen = kartonkitehtaalle. Sen 
laatuvalikoima on kasvanut ja 
hiokkeesta valmistettu olut- 


pahvi on nyt otettu tuotanto- 
ohjelmaan mukaan. 


Tämän lehden lukijat ovat 
pariinkin otteeseen saaneet tu- 
tustua jätepaperiin, joka on 
kartonkitehtaittemme =pääraa- 
ka-aine. Jätepaperin luokitte- 
leminen puhtaitten massojen 
mukaisesti ei olekaan aivan 
yksinkertaista. Samoin on hy- 
vin vaikea useimmissa tapauk- 
sissa selittää jätepaperin kui- 
tukoostumus, koska = kaikki 
maailmassa esiintyvät kuitu- 
laadut on löydettävissä jätepa- 
perin joukosta. Jätepaperi py- 
ritään lajittelun avulla erotte- 
lemaan — sellaisiksi ryhmiksi, 
joissa ominaisuudet muistutta- 
vat puhtaita kuituraaka-ainei- 
ta. 

Yleisin jätepaperilaatu on 
sekalainen jätepaperi, joka In- 
keroisten kartongeissa muo- 
dostaa pintojen väliin jäävän 
harmaan kerroksen tai on har- 
maana kartonkina valmis tuo- 
te. 


Jätepaperin — erikoislaatujen 
käytöllä pyritään samoihin 
päämääriin kuin sekoittamalla 
erilaisia puhtaita massoja kes- 
kenään. Jätepaperilla voidaan 
siis antaa kuituseokselle sellai- 
sia ominaisuuksia, mitä puh- 
tailla kuiduilla ei ole. 

On aina muistettava, että jä- 
tepaperi ei ole korvikeraaka- 
aine vaan oma itsenäinen 
raaka-aineryhmä, jota pää- 
asiassa kartonkiteollisuus 
käyttää tuotteissaan. 


Ennenkuin jokin kuitulaatu 
on omalla paikallaan karton- 
gissa, se on varmasti muutta- 
nut muotoaan alkuperäisistä 
ominaisuuksistaan, sillä kar- 
tongin valmistus saattaa vaatia 
kuidun käsittelytavan muutta- 
mista samaakin laatua valmis- 
tettaessa vaikkapa vain kar- 
tongin paksuuden muuttuessa. 
sa. 


Todettakoon lopuksi, että 
Inkeroisten Kartonkitehtaat on 
vain yksi valmistuspiste kar- 
tonkiteollisuutemme — piirissä, 
joten kertominen Inkeroisten 
Kartonkitehtaitten kuituraaka- 
aineista ja käytön sovellutuk- 
sista koskee nimenomaan vain 
tätä tehdasta. 


Koira kotona 


Koiralle saadaan mukava nukkumispaikka vaikkapa eteisen syvennyk- 
seen. Paikan syvyyden tulee olla ainakin 50—70 cm. Nukkumapaikan 
tilaa arvioitaessa on muistettava, että koira pyörii ennen nukkumaan 
menoa kehää häntänsä ympäri pariin kertaan, joten aivan ahdas ei sy- 
vennys saisi olla. Puolen metrin korkeudelle asennetaan hylly, jonka 
reunaan naulataan 10 cm:n levyinen lauta. Ennenkuin syvennyksen 
seinään kiinnitetään vaateaulakot päällystetään seinät sopivan värisel- 
lä puuvillakankaalla. Koirankopin katto toimii sekä istuimena että pöy- 
tänä, jollaisia eteisessä aina tarvitaan. Syvennyksen viihtyisyyttä li- 
sää patja, jonka päällinen on irroitettava niin että sen peseminen 
käy helposti. Myös hyllylle voidaan tehdä mittojen mukainen tyy- 
ny istuintyynyksi. Kankaaksi on syytä valita erittäin vahva ja sileäpin- 
tainen suomalainen puuvillakangas vaikkapa markiisikangas, jota 
on saatavana sekä yksivärisenä että painettuna. 


39 


Mitä vaaditaan 


hyvältä vienti- 


pakkaukselta 


Vientimyyntipäällikkö J Kari 
Oy Tampella Ab 
Tambox-Tehtaat 


Inkeroinen 
Vientituotteita ja niihin sopi- B. Yksikkökuormat dytettyjen tuotteiden kulje- 
via pakkauksia on niin monia, tuksessa. 


että käsittelen tässä vain ne 
pääkohdat, joihin on kiinnitet- 
tävä huomiota: 


A. Moduli 


Jo itse tuotetta kehiteltäessä on 
mitoitus tehtävä silmälläpitäen 
standardisoituja yksikkökuor- 
mia. 


Kuormalavat, containerit €=eli 
kontit, lavapoolit 


C. Kuljetustiet 


Auto-, rautatie-, meri ja ilma- 
kuljetukset 


D. Ilmasto-olosuhteet 


Lämpö- ja kosteuseristys me- 
rikuljetuksissa sekä syväjää- 


E. Pakkausaineet 


Pahvi, muovi, puu 


* F. Vahvistettu kotimaan kulje- 


tuspakkaus 


Useita pakkauksia yhdistetään 
yksikkökuormaksi. Pakkaus 
vahvistetaan. 


1SO:n (International! Organisation for Standardisation) 
Sarja |:n mukaiset kontit ja niiden hyväksikäyttö. 


Kontit 


Nimellispituus 


Min.sisäpituus 11.997 m 


Max.bruttopaino 


40 jalkaa 


30 tn/30,480 kg 


30 jalkaa 
8.930 m 
25 1n/25,400 kg 


20 jalkaa 
5.867 m 
20 tn/20,320 kg 


Kuormaus- Käytetty Kuormaus- Käytetty Kuormaus- Käytetty Kuormaus- 

yksikön lattia- yksikön lattia yksikön lattia yksikön 

ulkomitat pinta-ala bruttopaino pinta-ala bruttopaino pinta-ala bruttopaino 
(mm) (2) (tn) (2) (tn) (7) (tn) 
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G. Hävittäminen 


Kustannuksia lisäävä tekijä 
etenkin suurkaupungeissa. 
Pakkaus- ja kuljetustoimet 


muuttuvat parhaillaan hyvin 
nopeasti. Pakkauskustannuksia 
halutaan pienentää ja samalla 
poistaa kuljetuksessa turha 
käsittely. Tuotteiden matkaa 
valmistajalta kuluttajalle tut- 
kitaan suurennuslasin avulla, 
sillä on yhä vaikeampaa erot- 
taa toisistaan pakkaukset ja 
kuljetusvälineet, kuten esim. 
kuormalavat ja kontit, jotka 
kuuluvat kumpaankin. 

Seuraavassa = alkuotsikoiden 
tarkempi erittely: 


A. Moduli 
Moduli-ajattelun täytyy lähteä 


pa IMI 


liikkeelle kansallisesti ja kan- 
sainvälisesti hyväksytystä 
kuormalavakoosta. Tällä het- 
kellä eniten käytettyjä ovat 800 
x 1200 mm ja 1 000 x 1200 mm 
lavat. Kummallekin sopii ylei- 
sesti hyväksytty peruspakkaus 
400 x 600 mm. Tuotetta suun- 
niteltaessa on koko ajan pidet- 
tävä mielessä, että sisäpak- 
kausten sekä sitä suojaavan 
ulkopakkauksen on oltava mi- 
toitetut siten, että ne ovat pe- 
rusmittoihin 400 x 600 mm 
sopivat. 


B. Yksikkökuormat 


Jotta yksikkökuormaus sääs- 
täisi pakkauksia ja kuljetus- 
kustannuksia, on se otettava 
käyttöön heti valmistuslinjan 
päässä. Kuormalavalle ladot- 


Kuva 1. Kuormalavalle ladottuna tuote on helposti siirrettävissä suoraan 
kulloinkin käytettävissä olevaan ajoneuvoon. 


tuna tuote on helposti siirret- 
tävissä — suoraan = kulloinkin 
käytettävään kulkuneuvoon. 
(Kuva 1) 

Kuormalavoina käytetään 
kansainvälisesti hyväksyttyjä 
lavapoolin — vaihtolavoja €tai 
kertakäyttöisiä — aaltopahvista 
tai puusta valmistettuja lavoja. 
Lavakuorma suojataan tarpeen 
vaatiessa aaltopahvihupulla ja 
kansilaudoilla, jonka jälkeen 
kuorma kiristetään vanteilla 
paikoilleen. (Kuva 2) 

Lämpötunnelissa = kutistettu 
muovihuppu suojaa lavakuor- 
maa tehokkaasti kosteudelta, 
mutta esim. merikuljetuksissa 
se ei yksinään anna riittävästi 
tukea. 

Containerit eli kontit suo- 
jaavat tuotteen parhaiten kai- 
kilta muilta kuljetusvaurioilta 
paitsi ruosteelta. Niissä voi 
tuote olla lavoille kuormattuna 
aivan samanlaisena kuin koti- 
maan autokuljetuksissa. Kont- 
tien korkeat vuokrat edellyt- 
tävät kuitenkin hyvin suunni- 
teltua ja nopeata kuljetusta. 


C. Kuljetustiet 


Autokuljetuksessa aaltopahvi- 
laatikot antavat yleensä riittä- 
vän suojan ja tavallisesti voi- 
daan käyttää samoja pakkauk- 
sia kuin kotimaassa. Jos sama 
auto ei vie tuotetta perille asti, 
on kuormalavalle ladotut tuot- 
teet helpommin siirrettävissä 
varastoon tai autosta toiseen il- 
man vaurioita. 

Junakuljetukset Suomesta 
vaativat aina siirtokuormauk- 
sen, joten rautateiden lavojen 
käyttö on suositeltavaa. 

Merikuljetukset asettavat 
kovimmat vaatimukset pak- 
kauksille. Vaaditaan pinoamis- 
kestävyyttä, koska jopa 7 m 
korkuiset pinot ovat tavallisia. 
Aaltopahvipakkaukset, = jotka 
on valmistettu vedenpitävää 
liimaa käyttäen ja suljettu ve- 
denpitävällä liitospaperilla, 
ovat yleisimmin käytössä. Lä- 
hetettäessä tavaraa tropiikkiin 
on aaltopahvipakkauksissa 
käytettävä vielä lisäksi bitu- 
milaminaattipintoja tai erillisiä 
muovipusseja, = sillä korkea 
suhteellinen kosteus pehmittää 
pahvipakkaukset ja niiden pi- 
noamiskestävyys laskee. Meri- 
kuljetuksissa voidaan säästää 
yksittäispakkauksien = materi- 
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aaleissa, jos käytetään kuor- 
malavoja, jotka ovat suojatut 
ja vanteilla hyvin sidotut. La- 


valla aaltopahvipakkaukset 
säästyvät monelta € erilliseltä 
käsittelyltä. 


Lentokoneiden hyötykuorma 
on edelleen pieni verrattuna 
koneen painoon — kone on yhä 
painavampi kuin lasti. Tämän 
vuoksi on säästettävä ainoassa 
mahdollisessa eli pakkausma- 
teriaalissa. IATA (International 
Air Transport Association) on 
kehittänyt 17 aaltopahvista 
standardikonttia, joita käyttä- 
välle asiakkaalle myönnetään 
10—12 %/o rahtialennus. 


D. Ilmasto-olosuhteet — läm- 
möneristys 


Vientipakkaus joutuu hyvin 
usein — kosteudelle = alttiiksi. 
Suomessa lumisateet ja etelässä 
äkilliset rankat — sadekuurot 


kostuttavat pakkaukset ja hei- 
kentävät niitä. Sen vuoksi 
kannattaakin — pahvipakkauk- 
sissa käyttää kosteudenkestä- 
viä pintoja, tai jos käytetään 
kuormalavoja, peittää nämä 
muovilla. Kalliita tuotteita 
kuljetettaessa peitetään laati- 
kon kansi kattohuovalla tai jo- 
pa pellillä. On selvää, että 
myös pohja on € eristettävä 
maasta lavapakkauksissa vä- 
hintään 5 cm korkuisilla jaloil- 
la, jolloin trukin haarukat so- 
pivat kuorman alle. Syväjää- 
dytettyjen tuotteiden kulje- 
tuksessa moninkertainen aal- 
topahvi toimii hyvänä läm- 
möneristäjänä kylmäketjun 
katketessa tuotetta siirrettäessä 
kuljetusneuvosta toiseen. 


E. Pakkausaineet 


Paperi ja pahvi ovat yleisim- 
mät vientipakkausten tarveai- 


Kuva 3. Mikäli kuljetusmatka on pitkä, tehdään pahvista suojalaatikko tai 
pelkkä kehä kotimaassa käytetyn pakkauksen päälle. 
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neet. Pakkausteollisuus on ke- 
hittänyt pahvilaatuja ja laa- 
tikkorakenteita, jotka suojaa- 
vat tuotteen tehokkaasti. Pah- 
vipakkauksiin voidaan painaa 
valmiiksi selvät kansainväliset 
varoitusmerkit ja kuljetusoh- 
jeet, jolloin pakkaukset käsi- 
tellään kuljetuksen aikana oi- 
kein. Aina 1000 kg painaviin 
kontteihin asti on mahdollista 
käyttää aalto- ja voimapahvia. 
Pahvista valmistetaan kerta- 
käyttöisiä kuormalavoja ke- 
vyitä tuotteita varten. 


Nestemäisiä aineita ja jau- 
heita kuljetetaan nykyaikai- 
sesti varustamalla pahvipak- 
kaus muovisäiliöllä tai muovi- 
pussilla. 


Lauta on — perinteellinen 
vientipakkausmateriaali. Se 
suojaa tuotteen tehokkaasti 
mekaaniselta kulutukselta 
kuljetuksen eri vaiheissa. 
Yleensä on kuitenkin käytet- 
tävä lisäksi kosteus- ja pöly- 
suojana bitumipaperia tai 
pahvia laatikon sisällä. Pahvin 
kanssa yhdistettynä on lauta 
hyvä ja taloudellinen pak- 
kausmateriaali. Kuormalavana 
se suojaa kosteudelta alhaalta 
päin ja vanteiden alla niiden 
puristukselta. 


F. Vahvistettu kotimaan kulje- 
tuspakkaus 


Mikäli kuljetusmatka on pitkä, 
tehdään pahvista suojalaatikko 
tai pelkkä kehä kotimaassa 
käytetyn pakkauksen päälle. 
(Kuva 3) Usein tulee edulli- 
semmaksi yhdistää 2—4 pak- 
kausta suojalaatikolla yhdeksi 
kolliksi ja sitoa tämä vanteilla 
kiinni. Paras yksikkö saadaan 
käyttämällä kertakäyttölavaa 
ja aaltopahvikonttia, sillä tru- 
keilla käsiteltäessä jää mekaa- 
ninen kulutus pieneksi. 


G. Hävittäminen 


Tuotteiden maahantuojat jou- 
tuvat hävittämään vientipak- 
kaukset, jotka olemme vaivalla 
ja kalliilla kustannuksilla teh- 
neet.  Suurkaupungeissa on 
maahantuottajan — maksettava 
päästäkseen eroon = lauta-, 
muovi- ja Ppeltipakkauksista 
joskus jopa niin paljon, että he 
kieltäytyvät vastaanottamasta 
muita kuin pahvipakkauksia. 


Tampellan hiomakoneet 
ovat kysyttyä tavaraa 


Maailman hiomakonetuotan- 
nosta on Tampellan osuus tällä 
haavaa yli 50 %. Näin olemme 
jo aikaisemminkin kertoneet. 
Myyntimenestys jatkuu: 

Stora Kopparberg Ab Ruot- 
sista on tilannut hiomakoneen 
Tampellasta, joka on sinne jo 
aikaisemmin toimittanut viisi 
samanlaista hiomakonetta ti- 


laajan uuteen puuhiomoon. 
Hiomakoneen tyyppimerkintä 
on T-1815. 


Hallstavikin paperitehtaassa 
— niinikään Ruotsissa — on 
uusi hiomo aloittanut toimin- 
tansa. Sinne Tampella toimitti 
neljä hiomakonetta tyyppiä T- 
1810. 


USA:ssa DeRidderin kau- 
pungissa Louisianan osaval- 
tiossa, jonne Tampella on toi- 
mittanut tähän asti leveimmän 
paperikoneensa, myytiin myös 
täydellinen puuhiomo. Siinä on 


...ja merkityksellisin viime tilaus: 


käynnissä = neljä Tampellan 
valmistamaa puuhiomakonetta, 
jotka voivat ottaa vastaan 1,6 
metrin pituisia puunrunkoja. 


Ruotsalainen iso yhtiö Mo 
och Domsjö Ab on tilannut 
omistamaansa Buren puuhio- 
moon yhden hiomakoneen li- 
sää. Se on tyyppiä T-1512, ja 
niitä on tilaajan hiomossa jo 
aikaisemmin tilattuina ja toi- 
mitettuina toiminnassa 8. 


Uusi ruotsalainen suuryritys Hylte Bruk Ab rakentaa Ruotsiin uuden sanomalehtipaperitehtaan, 
jonka tarvitseman täydellisen puuhiomon Tampella toimittaa. Toimitukseen kuuluvat 6 T-1815- 
tyyppisen hiomakoneen lisäksi laitteistot lajittelua varten, sakeuttimet, putkistot ja automaattiset 
puun syöttökuljetuslaitteet. 


om 


E % 


Kuva 2. Lavakuorma suojataan tarpeen vaatiessa aaltopahvihuvulla ja 


kansilaudoilla, jonka jälkeen kuorma kiristetään vanteilla paikoilleen. 


Jätepaperi sen sijaan kerätään 
yleensä korvauksetta ja siitä 
voi saada jopa maksun. 

Jokainen tuote ja kuljetus- 
tapa vaatii oman pakkauksen- 
sa. Kustannuksia voidaan sääs- 
tää tutkimalla tarkoin kulje- 
tusketjun eri vaiheiden asetta- 
mia vaatimuksia. 


Suomalainen pakkausteolli- 
suus on nykyaikainen ja pys- 
tyy tarjoamaan €pakkaajille 
monipuolisia palveluksia, jotka 
sisältävät mm. pakkausten ra- 
kenne- ja painatussuunnittelun 
sekä lukuisia erilaisia karton- 
kilaatuja. 


Kotona 
odotellaan 
soittoanne! 


Aviomiehen ollessa poissa kotoa 
kotiväki ajattelee häntä. 


— Tuleeko hän ajoissa päiväli- 
selle? 

— Onko hän onnellisesti päässyt 
matkansa perille? 


— Onko hänelle tullut 
menoa? 


illaksi 


— Milloin hän tulee matkaltaan 
kotiin? 


Kysymyksiä kaikki — niihin on 
helppo vastata. 
Soittamalla ainakin kerran päi- 


vässä — 'matkalla ollen — kotiin. 
Sehän ei paljon maksa. 


Mutta se on lämmin kohteliai- 
suus kotiväelle. 
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Kanadan 


huimapäät 


Inkeroisissa 


Danny Dan ja Gary Ford Ka- 
nadasta liikkuivat Inkeroisissa 
kesäkuussa Tampellan raken- 
nustyömaan korkeilla teräspal- 
keilla ilman suojalaitteita. Suo- 
messa he tarvitsevat tähän eri- 
koisluvan. Heidän työnjohta- 
jansa Mel MacDonald oli niin- 
ikään kanadalainen. 

Oy Tampella Ab:n höyry- 
voima-aseman laajennustyö- 
maalla Inkeroisissa kokeillaan 
Suomessa uutta rakennusme- 
netelmää, jossa teräsrakenteet 
pystytetään suoraan ilman tu- 
. kirakenteita. Rakennuksesta 
tulee 50 m korkea ja työmaa 
tulee noin 75 metrin korkeu- 
delle. 

Atlantin takaa tulleet Danny 
ja Gary työskentelivät raken- 
nuspalkeilla ilman suojalait- 
teita ja nousivat palkeille nos- 
turin avulla. Nämä molemmat 
asiat ovat Suomen työturvalli- 
suuslainsäädännön mukaan 
kiellettyjä. Kummatkin miehet 
kävelivät kymmenien metrien 
korkeudessa kuin maan pin- 
nalla, eikä heitä näyttänyt hui- 
maavan. 

Miehet olivat rakennuksella 
sosiaali- ja terveysministeriön 
antamalla erityisellä työluvalla 
ja ministeriön työturvallisuus- 
tarkkailun alaisina. Kysymyk- 
sessä oli kokeilu. Tätä menetel- 
mää voidaan ruveta sovelta- 
maan Suomessakin, jos kokei- 
lun tulokset ovat myönteisiä. 

Rakennuksen suomalaiset 
työnjohtajat ovat sitä mieltä, 
että täkäläiset työmiehet pys- 
Moniko eurooppalainen rakennusmies suostuu näille ”tellingeille”? tyisivät varsin pian samanlai- 
siin suoritukseen jos laki vain 
sallisi. 
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Danny Dan ja Gary Ford. Danny Dan 


Gary Ford 


Maailman pienin valtio 


sulkee ovensa klo 23 


— Nykymaailman monista maista 
lienee merkillisin se, joka sulkee 
ovensa joka ilta vähää ennen puolta 
yötä. Mikäli tämän maan ikansalai- 
nen haluaa palata kotimaahansa 
kello 23.00 jälkeen on hänen kopu- 
tettava valtioon johtavalle portille 
ja tehtävä selvitys Napoleon I:n ai- 
ka'seen univormuun sonnustautu- 
neelle rajavartijalle myöhästymi- 
sen syystä. Jos kansalainen on ala- 
ikäinen voi hän joutua tilinteolle 
pitkäksi venyneestä ulkomaanmat- 
kastaan seuraavana päivänä. 
Vatikaanin valtio on maailman 
pienin (0,44 km?), mutta se on sa- 
malla mitä vaikutusvaltaisin, sillä 
sen päämiehen, paavin alamaisten 
lukumäärä on maailmassa noin 550 
miljoonaa. Kansainvälisessä poli- 
tiikassa tunnetaan Kirkkovaltion 
diplomaatit; apostoliset nuntiukset 
ja legaatit sekä paavilliset erikoislä- 
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hettiläät erinomaisesti infonmoitui- 
na etevinä neuvottelijoina. 


733 ASUKASTA 


Vatikaanin asukasluku on kuitenkin 
varsin pieni. Vuonna 1967 tehdyn 
väestönlaskennan mukaan maassa 
asuu kaikkiaan 733 ihenkilöä. Näistä 
on ainoastaan 420:lla Vatikaanin 
kansalaisoikeudet. Kansalaiset ja- 
kautuvat puolestaan seuraavasti: 1 
paavi, 27 kardinaalia, 27 arikkipiis- 
paa, 12 eri hengellisten järjestöjen 
edustajaa, 54 sveitsiläiskaartin jä- 
sentä, 15 paavillista santarmia ja 
148 siviil'henkilöä. Siiviil'henkilöt 
ovat Vatikaanin kansalaisia kuiten- 
kin vain 25 ikävuoteen saakka ja 
tämän jälkeen vain siinä tapaukses- 
sa, että he asuvat ja työskentelevät 
vakituisesti Kirkikovaltiossa. 
Vatikaanissa on tuhatkunta autoa. 


Näistä on suurin osa mustia limou- 
sineja. Moottoriajoneuvojen kan- 
sainvälinen tunnus on SCV = Stato 
6 Citta del Vaticano (Vatikaanin 
valtio ja kaupunki). Motorisoidut 
vatikaanilaiset eivät voi kuitenkaan 
pahemmin hurjastella maan rajo- 
jen sisäpuolella, sillä suurin sallit- 
tu ajonopeus on 30 km/t. Toisaalta 
ei paikallisen liikennepoliisin anta- 
ma sakkolappu ajonopeuden ylittä- 
misestä ole kovinkaan ankara is- 
ku. Sakko vastaa yleensä noin kah- 
ta Suomen markkaa. Naapurimaas- 
sa Italiassa joutuu samasta rikkees- 
tä maksamaan kymmenkertaisesti. 


HALPOJA HINTOJA 


— Muutkin kuin sakkolaput ovat 
Vatikaanissa halvempia kuin Ita- 
liassa: bensiini maksaa vain puolet 
italialaisesta. Vatikaanin suuren va- 


lintamyymälä Annonan hyllyt not- 
kuvat elintarvikkeista, jotka myy- 
dään vero- ja tullivapaasti, hedel- 
mät, vihannekset ja viljatuotteet 
tuotantohinnoin. Katsellessaan rans- 
kalaisen konjakin, neuvostoliittolai- 
sen — kaviaarin, tai englantilaisten 
pukukankaitten hintoja tulee roo- 
malaisissa tavarataloissa ostoksen- 
sa tekevä kateelliseksi. 


Niin Annonan 'kuin muittenkin 
vatikaanilaisliikkeiden asiakaspiiri 
on varsin rajoitettu. Myymälöissä 
voi asioida vain Kirkkovaltiossa 
asuvat ja Vatikaanin akreditoitu 
diplomaattikunta, kaikkiaan 3100 
henkilöä. 


RAUTATIERITUAALI 


— Maalla on myös oma rautatiease- 
mansa. Se on monumentaallinen ra- 
kennus, joka valmistui 37 vuotta sit- 
ten, mutta sitä ei ole merkitty mi- 
hinkään rautateiden aikatauluihin. 
Asemalla ei ole junanlähettäjiä eikä 
lippuluukkuja. Joka aamu kello 
kuudelta ajaa läheiseltä roomalai- 
selta Pyhän Pietarin rautatiease- 
malta veturi mukanaan tavaravau- 
nu yli Via Aurelian johtavan sillan 
kohti pyhää kaupunkia. Saavuttu- 
aan si'lan, loppupäähän, Vatikaanin 
muurissa olevat raskaat rautaovet 
avautuvat ja juna jatkaa matkaansa 
koihiti määränpäätään. Ohittaessaan 
valtion rajan veturinkuljettaja lku- 
martaa syvään paavilliselle santar- 
mille, joka joka aamu samaan ai- 
kaan saapuu paikalle suorittaaikseen 
tämän jo miltei rituaaliksi muodos- 
tuneen porttien avaamisen. Junan 
ajaessa asemalle irrottaa vetu- 
rinikuljettaja itse vaunun, sillä tä- 
hän työhön Vatikaani ei ole mää- 
rännyt ketään asukkaistaan. Sama!- 
la hetkellä ilmestyy paikalle sivii- 
lipukuinen vanha herra, joka ikuit- 
taa junan vastaanottokirjan. Tämän 
jälkeen veturi ajetaan toiselle rai- 
teelle ja siihen kiinnitetään edelli- 
senä päivänä tuotu tavaravaunu. 
Juna lähtee hitaasti liikkumaan 
kohti muurissa olevaa rautaista 
porttia. Portti avataan ja vetu- 
rinkuljettajan syvä kumarrus tois- 
tuu, junan vauhti kiihtyy ja portit 
suljetaan. — Vatikaanin aseman lii- 
kenne on siltä päivältä lopussa. 


BAARI 
PIETARINKIRKOSSA 


— Vatikaanin aseman vilkkain päi- 
vä oli eräs lauantai vuonna 1959, 
jolloin paavi Pius X:n luut vietiin 
rautateitse Venetsiaan uudelleen 
haudattaviksi. Junassa oli tällöin 
myös joitakin makuuvaunuja, jotka 
oli varattu hautajaisjuhlallisuuksiin 
osallistuville (kirkkoruhtinaille. 


Kirkikovaltion merkillisyyksiin 
kuuluu myös Pietarinkirkossa sijait- 
seva 'kahvibaari, joka täiäläisen 
käytännön mukaan on varustettu 
kaikilla anniskeluoikeuksilla ja toi- 
saalta se, ettei Vatikaanissa ole ai- 
nuttakaan ravintolaa. Ei myöskään 
tehdasta eikä julkista elokuvateat- 


teria. — Toisaalta Kirkikovaltiolla 
on esim. oma hotellinsa (Santa Ma- 
ria Hospiz), joka on avoin ikaikelle 
kansalle ja suhteellisen halpa. Tä- 
mä hotelli ei kuitenkaan houkuttele 
liiemmälti Roomaan saapuvia turis- 
teja, sillä se sulkee ovensa jo kello 
22. Hotellivieraiden on näinollen jä- 
tettävä ohjelmastaan pois teatteri- 
ja elokuvakäynnit. 


MAINOKSIA LATINAKSI 


— Vatikaanilla on myös oma radio- 
asemansa. Sen lähetysmasto Roo- 
man ulkopuolella on rakennettu val- 
tavan ristin muotoiseksi. Antennin 
juurella on viestitysliikenteen suo- 
jeluspyhimyksen, arkkienkeli Gab- 
rielin patsas. Päivittäin lähettää 
”Radio Vaticana” pääasiallisesti us- 
konnollista ohjelmaa useilla kym- 
menillä eri kielillä. Torstaisin on 
ohjelmassa myös pop-musiikille 
omistettu puolituntinen. 


Vatikaanissa ilmestyy myös 
maailman ainoa sanomalehti, jossa 
silloin tä'löin on latinankielisiä mai- 
noksia. Esim. jonkin autovuokraa- 
mon ylistäessä autojaan, jotka ovat 
mitä — turvallisimpia = (securitaten 
amplius) ja joita vuokrataan suotui- 
silla ehdoilla (apertis conditionibus). 
L'Osservatore Romano painetaan 
pääasiallisesti italianikielellä, mutta 
paavilliset puheet painetaan lehdes- 
sä niiden alkuperäisessä latinankie- 
lisessä asussa. Lehdessä ei ole sar- 
jakuvia, horoskooppeja eikä risti- 
sanatehtäviä. Sitä luetaan ikuitenikin 
erittäin — tarkkaavaisesti = ympäri 
maailman. Muutama kappale L'Os- 
servatorea lähetetään päivittäin 
myös Pekingiin. 


KULTAINEN PUHELIN 


— Vatikaanin puhelinkeskuksen nu- 
mero on 6982. Paavi soittaa usein. 
Paaville ei kuitenkaan voi soittaa 
kuin aniharva. Vatikaanin jpuhe- 
linkeskuksella on lista niistä henki- 
löistä, jotka voidaan välittömästi 
yhdistää Hänen pyhyytensä nume- 
roon 3 101. 


Paavi Leo XIII:n aikana asen- 
nettiin Vatikaanin kirjastoon en- 
simmäinen kaukopuhelaite. Tällä 
hetkellä kuuluu Kirkkovaltion pu- 
helinverkkoon 2000 numeroa. Pius 
XII tunnettiin innokkaana puhe- 
linsoittelijana. Pius XI ei pitänyt 
puhelimesta lainkaan. Hän sai lah- 
jaksi Yhdysvaltain katolisilta kul- 
taisen puhelimen, joka sittemmin 
koristi hänen työpöytäänsä paavilli- 
sessä yksityiskirjastossa. Puhelin ei 
kuitenkaan koskaan soinut, sillä sitä 
ei ollut yhdistetty puhelinverk- 


1500 KILOA POSTIA 


— Vatikaani on tunnettu postimer- 
keistään, joskaan Kirkkovaltion pos- 
tilaitoksen tuotto ei merkitse sille 
samaa kuin postimerkkien myynti 
San Marinolle tai Andorralle. Päi- 
vittäin saapuu Vatilkaaniin noin 


1 500 kiloa postia. Lähtevän postin 
määrä on huomattavasti suurempi. 
Tämä johtuu lähinnä niistä tuhan- 
sista postikorteista, jotka Vati- 
kaanissa käyvät turistit lähettävät 
omaisilleen ja tuttavilleen. Vati- 
kaanin postilaitoksella työskentelee 
20 virkailijaa sekä 4 postinkanta- 
jaa. 


Kirkkovaltiolla on myös oikeus 
painaa rahaa. Sen rahapajasta tule- 
vat lantit eroavat Italian Val- 
tionpankin painamista lähinnä sii- 
nä, että niiden toista puolta koristaa 
paavin rintakuva. 


Vatikaanissa ei ole parlamentti- 
ralkennusta, ei hallituspalatsia eikä 
kaupungin'taloa. Kirkkovaltiossa on 
kuitenkin lukuisia ”ministeriöitä”; 
kongregaatioita ja sihteeristöjä. 
Kun, muissa maissa puhutaan esim. 
teollisuus- ja kauppaministeriöstä, 
oikeusm!'nisteriöstä ja maatalousmi- 
nisteriöstä on Vatikaanin tarpeista 
huolehtimassa propaganda- ja us- 
konasioiden ”ministeriö”, ”oikeaop- 
pisuuden ministeriö”, juhlamenojen 
”min:steriö” jne. 


Vatikaanin pormestari on samalla 
Kirkkovaltion päämies, Rooman 
arkkipiispa, Italian priimas, Pieta- 
rin seuraaja ja Kristuksen maalli- 
nen edustaja. Hän on mahtavan (ka- 
tolisen kirkon johtaja Pontifex 
Maximus Paavali VI, joka tosin itse 
allekirjoittaa asiakirjat vaatimatto- 
masti Paolo VI pp. (pp. — papa — 
paavi). 


VALOA PAAVILLE 


— Vatikaani on uskomaton sekoitus 
historiaa ja teknillistynyttä nyky- 
päivää, maailmanmahtia ja askee- 
sia. Sieltä käsin määrätään 550 mil- 
joonan ihmisen ylksityiselämää mer- 
killisin pilleripäätöksin ja eloku- 
vakielloin, mutta sieltä ikäsin aute- 
taan myös hädästä ja nälästä (kärsi- 
viä. Ei vain lohduttavin saarnoin, 
vaan lääkkeitten, elintarvikkeiden, 
koulujen ja sairaaloiden avulla. Tä- 
män suuren pienen valtion huolet 
ovat suurempia kuin muitten. Se 
huolehtii ihmisten kohtalosta senkin 
jälkeen kun näiden nimet on pyy- 
hitty pois elävien kansalaisten kir- 
joista. Vatikaanin huolet voivat olla 
myös muitten valtioitten prob- 
leemoja huomattavasti vaatimatto- 
mampia. 


Eräs tällainen syntyi muutama 
vuosi sitten kun Italian sähkötyön- 
tekijät järjestivät koko maan käsit- 
tävän lakon. Rooma ipimeni. Koska 
Vatikaanin voimalaitos ei pysty 
tuottamaan tarpeeksi sähköä Pieta- 
rinkirkon valaisemiseksi, otti maan 
ulkoministeriö — yhteyden Italian 
sähkötyöntekijöiden ammattiliittoon 
pyytäen saada sen verran sählkövir- 
taa, että kirkko voitaisiin valaista. 
Tähän suostuttiinkin. Työntekijät 
perustelivat päätöstään sillä, että 
”Johannes XXIII on antanut meille 
tilaisuuden näyttää entistä selvem- 
mässä valossa” Italian sähkötyön- 
tekijöiden vaikeudet. 

(Uusi Suomi) 
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Palveluelinkeinojen esiinmarssi 


Vielä muutamia vuosikymmeniä sitten 
palveluelinkeinojen (liikenne, kauppa, 
pankit, yleinen hallinto, asuntojen omis- 
tus ym. palvelukset) merkitys Suomen 
kansantaloudessa oli suhteellisen vähäi- 
nen. Mutta taloutemme laajentuessa ja 
elintason noustessa niiden panos koko- 
naistuotannossa, työllistäjänä ja palkan- 
maksajana on vuodesta toiseen kasvanut 
ja on nyt suurempi kuin alkutuotannon 
(maa- ja metsätalous) ja jalostuselinkei- 
nojen (teollisuus ja rakennustoiminta). 
Samalla aikaisemmin melkein yksin- 
omaan kotimarkkinoihin nojautuneiden 
palveluelinkeinojen merkitys myös kan- 
sainvälisessä kanssakäymisessä on Ii- 
sääntynyt. Tämä näkyy selvästi esim. 
maksutaseesta, jossa matkailu, liikenne 
ja vakuutukset ovat saaneet entistä tär- 
keämmän sijan. 


Painopiste siirtyy 
palveluelinkeinoihin 


Palveluelinkeinojen esiinmarssi = on 
verraten uusi ilmiö maassamme. Tämä 
muutosprosessi cn päässyt vauhtiin oi- 
keastaan vasta toisen maailmansodan 
jälkeen. Aina 1920-luvulle saakka maa- 
ja metsätaloudesta toimeentulonsa saa- 
vien lukumäärä väheni hitaasti ja lähin- 
nä vain jalostuselinkeinojen hyväksi. 
Vähitellen = siirtyminen jalostuselinkei- 
noihin kiihtyi, ja palvelustenkin osuus 


alkoi samalla hitaasti kasvaa. 1950-lu- 
vulla kehitys jatkui entistä voimak- 
kaampana, ja palveluelinkeinoista tuli 


työllisyyden kannalta tärkein sektori. 
Kun palveluelinkeinoista toimeentulonsa 
saavien osuus väestöstä vuonna 1920 oli 
noin viidennes ja vielä vuonna 1950 
noin neljännes, voidaan sen tällä hetkel- 
lä arvioida olevan jo noin 40 %. Maa ja 
metsätalousväestön osuus on sitä vastoin 
kehittynyt päinvastaiseen suuntaan vä- 
hentyen yli 40 %:sta vuonna 1950 nykyi- 
seen noin 25 %:iin. 

Kulutustottumusten muutokset ovat Ili- 
sänneet huomattavasti palveluelinkeino- 
jen suhteellista merkitystä. Perustarpei- 
den, kuten ravinnon ja vaatetuksen, 
tyydyttämisen jälkeen ihmisiltä on riit- 
tänyt tulotason noustessa suhteellisesti 
yhä enemmän varoja erilaisten palvelus- 
ten ostamiseen. Vuonna 1948 ravinto-, 
juoma- ja nautintoainemenojen osuus 
oli vielä hieman yli puolet yksityisistä 
kulutusmenoista ja palvelusten vain 
noin 15 %. Tällä hetkellä — parikym- 


mentä vuotta myöhemmin — ravinncen 
osuus on jo selvästi alle 40 % ja palve- 
lusten osuus on noussut lähes 30 %:iin. 
Asumiseen käytettyjä jatkuvasti kasva- 
via rahamääriä ei tällöin ole otettu huo- 
mioon. 

Yhteiskunnassa meneillään olevan 
muutosprosessin  tämänhetkistä voimaa 
kuvastaa se, että alkutoutannon osalle 
on viime vuosina tullut vain vajaa kym- 
menesosa kaikista investoinneista ja ja- 
lostuselinkeinojen vain noin 28 %. Asun- 
toihin, liikenteeseen suurine tieraken- 
nusohjelmineen sekä muihin palvelu- 
elinkeinoihin on sitä vastoin kuhunkin 
suunnattu noin viidennes kaikista inves- 
toinneista. Vuonna 1948 alkutuotannon 
osuus investointitoiminnasta oli vielä 18 
% ja palvelusten yhteensä 52 %. Todetta- 
koon, että palveluelinkeinoissa sijoitus- 
tarve työpaikkaa kohden on yleensä pie- 
nempi kuin jalostussektorissa. 
Palvelusektori on palkanmaksajana 
niin ikään jo ohittanut paitsi alkutuo- 
tannon myös jalostuselinkeinot. Vuoden 
1943 kokonaispalkkasummasta tuli run- 
sas kolmannes palveluelinkeinojen osal- 
le, mutta vuonna 1967 vastaava osuus oli 
yli 47 % eli hieman suurempi kuin jalos- 
tuselinkeinoissa. On tosin muistettava, 
että maa- ja metsätaloudessa toimivista 
pääosa on itsenäisiä yrittäjiä, joten 
palkkasumman rakenne ei anna täysin 
oikeaa kuvaa kaikkien ansaittujen tulo- 
jen jakaantumisesta näiden kolmen pää- 
sektorin kesken. 


Palveluelinkeinot 
sekundäärinen kasvutekijä 


Palveluelinkeinojen osuus myös koko- 
naistuotannosta (bruttokansantuotteesta) 
on viime vuosikymmeninä selvästi li- 
sääntynyt ja on nykyisin noin 45 %. Ete- 
neminen on tapahtunut lähinnä maa- ja 
metsätalouden = kustannuksella, joiden 
osuus on laskenut vuoden 1948 noin 30 
%:sta suunnilleen 15 %:iin vuonna 1967. 
Jalostuselinkeinojen osuus on tältäkin 
osin pysynyt varsin kiinteänä, 38—40 
%:na. Palveluelinkeinojen osuudella mi- 


:na. Palveluelinkeinojen osuudella mi-' 


tattuna maamme nykyistä taloudellisen 
kehittyneisyyden astetta voidaan pitää 
verraten korkeana kansainvälisen mitta- 
puun mukaan. Toisaalta alkutuotannon 
osuus työvoimasta oli USA:ssa jo puoli 
vuosisataa sitten ja Ruotsissa noin kol- 
mekymmentä vuotta sitten suunnilleen 


sillä tasolla, mikä Suomessa oli saavutet- 
tu tämän vuosikymmenen alussa. Tässä 
yhteydessä on kuitenkin muistettava 
maamme suuret alueelliset erot. Pori — 
Tampere — Lahti — Imatra-linjan poh- 
joispuolella on näet maa- ja metsäta- 
loudella vielä varsin keskeinen sija, mi- 
kä heikentää maamme keskimääräistä 
asemaa kansainvälisessä vertailussa. 

Vaikka palvelukset ovatkin olennainen 
osa nykyaikaisen talouselämän toimin- 
nasta, niiden kasvu on kiinteässä yhtey- 
dessä alkutuotannon ja jalostuselinkei- 
nojen kehittymiseen ja aktiivisuuteen. 
Taloudellinen kasvu ei voi jatkua pit- 
kään yksinomaan €palveluelinkeinojen 
varassa. Kulutuksen määrä ja taso riip- 
puvat näet myös palvelusten osalta pit- 
källä tähtäyksellä olennaisesti siitä, pal- 
jonko alku- ja jalostuselinkeinot tuotta- 
vat aineellisia hyödykkeitä. 

Eräissä tapauksissa, kuten kaupan ja 
liikenteen kohdalla, palveluelinkeinoja 
on pidettävä osana tuotantoprosessia, jo- 
ka voidaan katsoa saatetuksi loppuun 
vasta kun tavarat ovat kuluttajien kä- 
sissä. Markkinointi on siis osa tuotantoa. 
Toisaalta on myös muistettava, että tässä 
noudatetusta jaottelutavasta johtuen sa- 
man ammatin harjoittajat voivat toimia 
eri elinkeinoissa. Esim. autonkuljettajat 
kuuluvat eri elinkeinoihin sen mukaan, 
toimivatko he teollisuuslaitoksen, kau- 
pallisen yrityksen tai metsätalouden pii- 
rissä. Tämä osoittaa, että varsinkin ja- 
lostuselinkeinojen ja palvelusten välinen 
raja on muuttunut yhä epäselvemmäk- 
si. 


Palvelusten sisäinen 
rakenne muuttuu 


Myös palvelusektorin sisäinen tuotan- 
torakenne muuttuu jatkuvasti. Liiken- 
teen osuus on tätä nykyä 16 % oltuaan 
vielä vuonna 1948 noin 20 %. Tavaralii- 
kennettä ovat kasvattaneet tuotannossa 
ja sen sijainnissa tapahtuneet muutokset 
sekä = jakeluportaalle = asetettavat yhä 
suuremmat vaatimukset. Toisaalta tava- 
rakuljetusten rationalisointi ja tuotan- 
non jalostusasteen kohottaminen ovat 
vieneet siihen, että kuljetussuoritusten 
ja ennen kaikkea niihin tarvittava hen- 
kilökunnan määrä on lisääntynyt vain 
hiukan nopeammin kuin kansantalouden 
kokonaistuotanto. Henkilöliikenne elin- 
keinona on kasvanut suhteellisen hitaas- 
ti yksityisten henkilöautojen yleistymi- 


Työvoiman jakaantuminen elinkeinosektoreittain eräissä maissa v. 1966, % 


Kanada 


USA 


Englanti 


1. Alkutuotanto 
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Belgia 


Ruotsi — Itävalta — Norja 


2. Jalostuselinkeinot 


Japani 


[Saksa SUOMI — Italia 


3. Palveluelinkeinot 


sen vuoksi. Tietoliikenne sitä vastoin 
laajenee jatkuvasti huomattavalla vauh- 
dilla. 

Kaupan osuus palveluelinkeinoista on 
laskenut 30 %:sta vuonna 1948 vajaaseen 
neljännekseen viime vuonna. Kauppa on 
kuitenkin edelleen palvelusektorin suu- 
rin alaryhmä. Noin 3/5 kaupasta tulee 
vähittäisportaan osalle ja lopusta vastaa 
tukkukauppa. Kaupankin piirissä ratio- 
nalisointi on ollut voimakasta. Mm. 
suurten itsepalvelumyymälöiden yleisty- 
minen on vähittäisportaassa aiheuttanut 
sen, että välitettyä tavaramäärää kohden 
tarvitaan yhä vähemmän henkilökuntaa. 
Kulutusrakenteen muuttuminen näkyy 
taas siinä, että elintarvikkeiden, juo- 
mien ja vaatetuksen myynnin lisäys on 
selvästi vähäisempää kuin kestävien ta- 
varoiden ja palvelusten. 

Pankkien ja vakuutuslaitosten osuus 
palvelusektorista on pysynyt koko toisen 
maailmansodan jälkeisen ajan suunnil- 
leen samana eli 5—6 %:na. Vaikka esim. 
pankkien välitön osuus tuotannontekijä- 
nä on suhteellisen pieni, niiden välilli- 
nen merkitys on tietenkin muun tuotan- 
non rahoittajana paljon suurempi. Val- 
tion tehtäväkentän kasvusta huolimatta 
on myös yleisen hallinnon ja maanpuo- 
lustuksen osuus säilynyt parin viime 
vuosikymmenen aikana miltei ennallaan 
vastaten nyt noin 10 % palvelusektorin 
tuotannosta. Sosiaalipalvelusten ”tuotan- 
non”, kuten opetustoimen — yksityisen 
ja julkisen — sekä sairaan- ja tervey- 
denhoidon osuudet sitä vastoin osoitta- 
vat selvää laajenemista. Edellisen osuus 
on kasvanut noin 8 %:sta vuonna 1948 yli 
11 %:iin vuonna 1967 ja jälkimmäisen yli 
5 %:sta runsaaseen 7 %:iin. 


Muiden palvelusten osuus on kohon- 
nut vuosina 1948—67 noin 19 %:sta 26 
%:iin. Suurin osa tästä kasvusta on kui- 
tenkin johtunut asuntojen omistuksesta 
koituvien palvelusten voimakkaasta laa- 
jenemisesta (syynä lähinnä vuokratason 
kohoaminen). Niiden osuus on näet kas- 
vanui (i %:sta vuonna 1948 peräti 15 %:iin 
vuonna 1967. Mikäli tämä erä suljetaan 
pois ”muiden palvelusten” ryhmästä, 
saadaan sen osuudeksi vain 10—12 %. 


Palvelusektori 
huomattava työllistäjä 


Palveluelinkeinojen yleinen laajane- 
minen on tunnusomaista kansantalouk- 
sille, jotka ovat saavuttaneet tietyn ke- 
hitysasteen., Teollistumisen alkuvaihees- 
sa on tietenkin luonnollista, että konei- 
den hyväksikäyttö laajenee nopeimmin 
siinä tuotantolohkossa, jossa kasvulle on 
suurimmat edellytykset ja työ suhteelli- 
sen raskasta. Tuotannon painopiste siir- 
tyy näin ollen aluksi lähinnä maatalou- 
desta teollisuuteen. Teollistumisen ehdit- 
tyä riittävän pitkälle alkaa myös teolli- 
suustyövoiman tarve suhteellisesti supis- 
tua. Vapautuva ja uusi työvoima siirtyy 
tällöin myös erikoistuvaan palvelusekto- 
riin, jossa mahdollisuudet työvaiheiden 
rationalisointiin monissa tapauksissa 
cvat pienemmät kuin teollisuudessa. 


Palveluelinkeinojen = tuottavuus, = siis 
tuotanto työntekijää kohti, on kahden 
viime vuosikymmenen aikana lisäänty- 
nyt selvästi hitammiin kuin koko kan- 
santalouden tuottavuus, vaikka palvelus- 
ten määrä eli volyymi samanaikaisesti 
on kasvanut tuntuvasti nopeammin kuin 
kokonaistuotanto. Palveluelinkeinojen 
keskimääräinen tuottavuus on kuitenkin 
yhä suurempi kuin koko kansantalou- 
dessa keskimäärin. Tämä johtuu mm. 
siitä, että maatalouden tuottavuus meillä 
on eräiltä osin hyvin alhainen. Toisena 
tekijänä on jo mainittu poikkeuksellinen 
ryhmä ”asuntojen omistus”, jossa tuot- 
tavuus muodostuu varsin suureksi. Kol- 
mantena palvelusektorin tulotasoa ja sa- 
malla ”tuotantovolyymia” korottavana 
tekijänä mainittakoon työvoiman korkea 
koulutus. Juuri palveluelinkeinojen sek- 
torista löytyy monta korkeapalkkaista 
tulonsaajaryhmää. 

Vähäisten rationalisointimahdolli- 
suuksien vuoksi palveluelinkeinojen 
tuottavuus nousee yleensä suhteellisen 
hitaasti, joten tämä sektori kysyy jatku- 
vasti varsin runsaasti uutta työvoimaa. 
Teitokoneiden käyttöönotolla on eräitä 
pelveluelinkeinoaloja kuitenkin viime 
vuosina onnistuttu odotettua suurem- 
massa määrin rationalisoimaan, ja uusia 
mahdollisuuksia löytyy todennäköisesti 
jatkuvasti. Rationalisointitarve onkin 
suuri, koska tässä työvoimavaltaisessa 


ULKO KUORI 
väri vaihtelee 
TUMMAN RUSKEASTA 

VALKOISEEN 
riippuen 
kanarodusta 


KALVO 


-- kuoren 
sisä puolelia 


VALKUAINEN 


muna sisältää 

valkuaisestaan 
puolet paksuna 
ja puolet ohuena 


SISÄLLYS : 


Kuori...77& 
Valkuainen. 58% 


Keltuainen .... 37% 


ILMATILA 


-- muodostuu 
munaan sen 
viilentyessä 
muninnan 
jälkeen ja 
menettäessä 
kosteutta 


KELTUAINEN 


väri vaihtelee 
vaalean 

keltaisesta 
tumman 

keltaiseen 


SITEET 


- -joilla keltuainen 


PYSYY mun an 
keskellä 


Kananmuna on pakattu 
täysin käsin koskematta 


Kananmuna kuuluu neljään tär- 
keimpään perusravintoaine- 
ryhmään. Kananmunaa sanotaan 
usein todelliseksi terveys- ja ener- 
giapakkaukseksi. Se ei ole liioitte- 
lua, sillä vain harvat ruoka-aineet, 
sisältävät yhtä täydellisen valkuais-, 
, kivennäis- ja vitamiinilatauksen 
kuin kananmuna. 

Valkuaista yhdessä munassa on 
kuusi seitsemän grammaa. Munan 
valkuainen on monipuolisinta tun- 
nettua valkuaisainetta. Siinä on 
kaikki ne aminohapot, joita ihmi- 
nen tarvitsee. Rasvaa munassa on 
viisi kuusi grammaa. Munan rasva 
on hyvin sulavaa ja sisältää niin 
tyydytettyjä kuin tyydyttämättömiä 
rasvahappoja. Sen sijaan hiilihyd- 
raatteja kananmunassa on vähän, 
noin 0,3 grammaa. Se on vain hy- 
väksi, sillä ruokavaliomme tahtoo 
muutenkin olla aivan liian hiili- 
hydraattipitoista. 

Kananmuna on oikea vitamiini- 


paketti. Se sisältää runsaasti kaik- 
kia välttämättömiä vitamiineja C- 
vitamiinia lukuun ottamatta. Ruo- 
kavalion raudan ja fosforin lähtee- 
nä ovat munat erinomaiset. Lisäksi 
kananmunista saadaan monia muita 
tärkeitä kivennäisaineita. 


Säilytetään viileässä 
— ei kylmässä 


Jotta kananmunat olisivat mahdol- 
lisimman maukkaita ja jotta ne 
säilyttäisivät ravintoarvonsa käyt- 
töön asti, on niitä käsiteltävä oikein 
niin kaupassa kuin kotonakin. 
Ihanteellinen kananmunien säily- 
tyspaikka on viileä, mutta ei kylmä. 
Sopivin lämpötila on noin 10—12 
astetta. Säilytyspaikan tulee myös 
olla suojassa auringonvalolta. Ka- 
nanmunia ei pidä säilyttää voimak- 
kaasti tuoksuvien tuotteiden kuten 
sipulin tai mausteitten lähellä. Pa- 
ras kananmunien säilytysasento on 
pystyssä kapeampi pää alaspäin. 


sektorissa — palkkakustannusten nousu 
helpommin kuin muilla aloilla purkau- 
tuu hintoihin lisäten yleistä inflaatiopai- 
netta. Palveluelinkeinojen merkitystä 
tässä suhteessa kuvaa sekin, että elin- 
kustannusindeksin pohjana olevasta ku- 
lutusbudjetista tulee nykyisin runsas 
viidennes varsinaisten palvelusten (il- 
man asuntomenoja) osalle. Tästä syystä 
palveluelinkeinojen kasvu ja palkkake- 
hitys asettavat yhä suurempia vaati- 
muksia myös tulopolitiikalle. 


Palveluelinkeinojen laajentuminen on 
kiinteässä yhteydessä koko kansantalou- 
den kasvuun. Ne eivät tämän takia voi 
yksin ratkaista taloudellisen kasvumme 
ongelmia ja työllisyyspulmiamme. Epäi- 
lemättä — palveluelinkeinojen = merkitys 
mm. työllisyyden kannalta korostuu vie- 
lä nykyisestään, kun taloutemme raken- 
nemuutos edistyy, mutta vain teollistu- 
minen voi luoda pitävän pohjan palve- 
luelinkeinojen laajentumiselle. 

(UNITAS) 
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edellisessä nume- 


Lehtemme 
rossa kerroimme sangen perus- 


teellisesti konepajan laajen- 
nuksista sekä kantatehtaitten 
alueella että Messukylässä. 


Rakennuksen tilavuus: 96.400 m3 
JN pinta-ala: 8.900 m? 


Perustus: teräsbetonipaalutus 
5.700 jm ja teräsantu- 


rat 
Runko: Teräsrunko 
Katto: profiloitu teräslevy 
lämpö- ja vesieristyk- 
sin 
Seinät: — profiloitu pelti 
— mineriitti 
— betonielementti 
Suunnittelu: 


neuvotteleva arkkiteh- 
ti Henrik Wartiainen 
Pohjatutkimus Oy 
on osallistunut lähinnä 
pääjulkisivun muotoi- 
luun 
Täydentävät pohjatutkimukset: 
Pohjatutkimus Oy 
Käyttöön liittyvät yksityiskoh- 
dat: 
Tampellan — konepajan 
tehdassuunnittelu DI 
Tapio Sakarin johdol- 
la 
Rungon rakennussuunnittelu: 
Tampellan konepajan 
teräsrakennusosasto 
Muu rakennussuunnittelu: 
Tampellan — rakennus- 
osasto 


Messukylässä päästiin harjaan 
heinäkuun 1. päivänä. Harjan- 
nostajaisissa Oy Tampella Ab:n 
varatoimitusjohtaja DI Nils 
Björklund kertoi laajennuk- 


Messukylän esityöhallin laajennus 


LVI: 

Ekonon perussuunnitel- 
maa ovat edelleen ke- 
hittäneet Tampellan ko- 
nepajan tehdassuunnit- 
telu ja rakennusosaston 
LVI-ryhmä. 

Sähkösuunnittelu: 

Tampellan sähköosasto 

Asennustyöt: 

— teräsrunko: 
Tampellan 
Messukylä 

— rakennustyö: 
Tampellan 
osasto 
rakennuspäällikkö ins. 
M. Löfgren 
vastaava mestari 
O. Nieminen 

— putkityöt: 

Huber Oy 

— ilmastointi: 
Koja Oy 

— sähkötyöt: 

Tampellan sähköosasto 

— kattotyöt: 

Oy Finnrobertson Ab 

ja Oy Ikopal Ab 
Rakennustyössä on voitu osal- 
taan soveltaa kokemuksia, joita 
on saatu tutustuttaessa nyt lä- 
hinnä kanadalaiseen rakennus- 


konepaja, 


rakennus- 


rkm 


käytäntöön. 
Rakennustöiden osalta on erik- 
seen mainittava rakennustek- 
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sesta, sen alkuvaiheista ja to- 


teuttamisesta. Rakentajain 
puolesta puhui sekatyömies 
Jarno Lönngren. 

nillisen ja -taloudellisen insi- 


nööritoimisto Bertel Ekengrenin 
osallistuminen tähän Messuky- 
län tehdasosaston tähän asti suu- 
rimpaan laajennustyöhön. Toi- 
misto on Tampellan rakennus- 
toimen johtoryhmän kanssa laa- 
tinut pitkälle eritellyn nykyistä 
urakoitsijakäytäntöä vastaavan 
kustannusarvion ja siihen Iiit- 
tyvän aikatavoiteohjelman. Tä- 
hän liittyy tärkeänä pidettävä 
projektin jatkuva valvonta, joka 
kirjaa työn eri vaiheet ajallises- 
ti ja kustannuksellisesti. Valvon- 
ta antaa mahdollisuuden enna- 
koida lopputulos jo varsin var- 
haisessa vaiheessa osoittaen eri 
työvaiheitten — kustannusylityk- 
set ja vastaavasti alitukset to- 
teutuksen lähtökohtana = ollee- 
seen kustannusarvioon verrattu- 
na. Järjestelmä niveltää koke- 


musten — kertyessä Tampellan 
oman teollisuusrakentamisen 
hyvin lähelle kunkin kohteen 


todellista käyttötarkoitusta sul- 
kien osiltaan pois käytännön 
rakentajaa niin monesti ärsyttä- 
neen ”turhan touhun”. 
Laajennuksen yhteyteen Iiit- 
tyy varastoalueitten ja raiteitten 
uudelleen järjestely. Tässä yh- 
teydessä on alueelle ajettu täy- 
tesoraa noin 70.000 m. Uutta 
raidetta rakennetaan lähes 400 m. 


Vesi- | a uuniosasto 
konepajan uusin 


Vedenkäsittelyosasto (32) on 
konepajalla hoitanut syöttöve- 
den ja jätevesien puhdistuslai- 
tokset, kun taas atomi- ja pro- 
sessiteknillinen osasto (21) on 
kehittänyt uuneja mm. kiintei- 
den = jätteiden tuhoamiseksi. 
Koska kuitenkin sekä jätevesi- 
asiat että jäteuunit koskevat 
samoja asiakkaita ja usein liit- 
tyvät samoihin kauppoihin, on 
päätetty yhdistää näiden tuot- 
teiden käsittely samalle tuote- 
osastolle. Tämä tapahtuu siten, 
että pyörrekerros-, kartio- ja 


minta siirretään osastolta 21 
osastolle 32, jonka nimeksi sa- 
malla tulee vesi- ja uuniosasto. 
Vesi- ja uuniosaston johta- 
jaksi on nimitetty DI Pauli 
Nyberg 1.7.70 alkaen. 
Osaston toimipaikka on ko- 
nepajan vanhan konttoriraken- 
nuksen ylin kerros. Osaston 
tehtävänä on suunnitella ja ra- 
kentaa ympäristöhuoltoon liit- 
tyviä puhdistuslaitoksia niin 
hyvin kunnallisiin kuin teolli- 
suuden =tarpeisiin keskittyen 
lähinnä jätevesien ja kiinteiden 


DI Pauli Nyberg 
Vesi- ja uuniosastolla toimii 
DI Pentti Santasalon johtama 
syöttövesiasioita 


hoitava ala- 


sulapesäuuneja koskeva toi- 


| — ITÄ-EUROOPAN VIENTI LÄNSI-EUROOPPAAN % 


Rea] Elintarvikkeet, juomat, tupakka 
NIIN Teollisuustuotteet 


J Raaka-aineet,polttoaineet, perusmetallit US 


jätteiden käsittelylaitoksiin. 


osasto. 


LÄNSI-EUROOPAN VIENTI ITÄ-EUROOPPAAN — % 


[i] eiintarvikkeet, juomat, tupakka 
INS Teollisuustuotteet 


Ezsn Raaka-aineet, polttoaineet, perusmetallit U 


Idän ja lännen kaupan rakenne ei 
enää vastaa tuotannon rakennetta 


EUROOPAN TALOUSKOMISSION (ECE) toi- 
meenpaneva sihteeri, jugoslavialainen Janez 
Stanovnik on laatinut raportin, jossa hän kä- 
sittelee idän ja lännen kaupan kehitystä ja tu- 
levaisuudennäkymiä. Raportti ei sisällä suosi- 
tuksia, vaan se on analyyttinen. 


ITÄ- JA LÄNSI-EUROOPAN maiden kau- 
pan nykyinen rakenne on haavoittuva ja riski- 
altis. Se ei myöskään täysin vastaa näiden 
maiden tuotantokapasiteettia. 


KAUPAN RAKENNETTA olisi mahdollista 


muuttaa kehittämällä Itä- ja Länsi-Euroopan 
teknologiavaltaisen teollisuuden työnjakoa si- 
ten, että myös Itä-Euroopan maat voisivat vie- 
dä enemmän pitkälle kehitettyjä teollisuus- 
tuotteita länteen. 

NYKYISIN Itä-Eurooppa vie Länsi-Euroop- 
paan etupäässä jalostamattomia alkutuotteita, 
joiden osuus kokonaisviennistä on jatkuvasti 
pysynyt suurena, noin 70 %:ssa. Länsi-Euroo- 
pan viennistä itään on taas teknologiavaltai- 
sella teollisuudella kasvava osuus, sekin jo yli 
70 %. 
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Peppi 
Pitkätossun 
merkeissä 


järjestettiin Tampereella Sauk- 
kolassa keväällä lastenjuhla, 
jonne saapui yleisöä valtavasti 
— salissa laskettiin olleen noin 
600 henkeä — suurin osa tie- 
tenkin lapsia. Oheiset kuvam- 
me tästä onnistuneesta tilai- 
suudesta. 


Muotinäytös läpivietiin 10 lapsen 
voimalla. Kuvassa Juha ja Anneli 
Sääksmäki. 


Mikä tässä 
maailmassa 


on kaunista? 


Jos jollakulla on epäilyksiä siitä, 
mikä tässä maailmassa on kaunista, 
voidaan siteerata lappeenrantalaista 
koululehteä Opinsaunaa. Siellä kir- 
joittaa ensiluokkalainen Eeva ko- 
kemastaan kauneudesta näin: 

”Lintu ja joutsen ja aurinko ja 
kukat ja oravat ja tähti ja luonto ja 
jänis ja marja ja tiput ja kanit ja 
metsä ja vesi ja lumi ja nurmi ja 
kuu ja ilotulitus ja lehet ja ruusut 
ja lumiukko.” 

Kuka sen taitaisi selkeämmin se- 
littää. 


52 


jä = af "il 5 5 
Saukkolan juhlasali todella pullisteli väenpaljoudessaan. 


; - = < 
Irlannin susikoira — maailman kookkain koirarotu muuten — oli nimeltään 
Riku Rinkeli. Rikua saatteli sen emäntä — rouva Manta Saarinen. 


Lapsi on syönyt 1sän 


lääkkeet. mitä tehdä? 


Kun perheessä on vieraita, unohde- 
taan helposti, mitä perheen pieno- 
kaiset puuhaavat. Ehkä lääkekaappi 
on vaarallisen alhaalla, ehkä isän 
lääkepullo on unohtunut matalalle 
hyllylle pienen Matin tai Maijan 
käden ulottuville. Vaara huomataan 
liian myöhään. Samanlaisia tapauk- 
sia sattuu usein. Perhe on itse vie- 
railulla kodissa, jossa ei enää ole 
pieniä lapsia, tai äidin huomio on 
kiintynyt omiin askareihin. Suurin- 
ta huolimattomuutta on jättää juuri 
kävelemään oppinut lapsi yksin ko- 
tiin. Tutkimusten mukaan näissä 
tilanteissa sattuu eniten myrkytyk- 
siä. 

Mikäli on ehtinyt tapahtua on- 
nettomuus — lapsi on syönyt lääk- 
keitä tai jotain myrkkyä, on toimit- 
tava nopeasti. Jos lapsi on sekava, 
tajuton, kouristeleva tai väriltään 
sininen, on hänet heti kuljetettava 
sairaalaan. Jos maalla on kunnan- 
lääkäri nopeasti saatavissa, voi 
kääntyä ensin hänen puoleensa. 
Hän antaa tarkat ohjeet. Kunnan- 
lääkäriltä saa myös aineita, jotka 


auttavat myrkyn pois tulemista. 
Joskus riittää kotona yksinomaan 
mahalaukun tyhjentäminen. 


ENSIAPU KOTONA: hoitona myr- 
kyn poistaminen elimistöstä tai sen 
laimentaminen. 

— Ensiapukeinona on oksennut- 
taminen, mutta ei kuitenkaan sil- 
loin kun lapsi on juonut happoja 
tai alkaaleja. Sen tarkoituksena on 
saada myrkky pois mahalaukusta, 
sanoo lääket.liss. Marjatta Ko- 


ponen. 
— Yksi keino on juottaa lapsille 
keittosuolaliuosta: yhteen Ilasilli- 


seen vettä kolme täyttä teelusikal- 
lista suolaa. Liuos on melko voi- 
makkaan makuinen, joten toisinaan 
on vaikea saada lasta juomaan sitä. 
Liuoksella on mahan limakalvoa 
ärsyttävä vaikutus. Samalla mahan 
portti supistuu ja hidastaa mahan 
sisällön pääsyä suolistoon. Lapselle 
voi antaa toisen samanlaisen an- 
noksen ensimmäisen oksentamisen 
jälkeen, siis pitää oksennuttaa usei- 
ta kertoja. 


— Toinen mahdollisuus on Ipe- 

kuana-siirappi, jota voi käyttää ko- 
tonakin, toteaa lääket.lis. Koponen. 
— Alle 1,5-vuotiaalle lapselle anne- 
taan 0,1—0,3 %% siirappia 5—10 ml 
ja tätä isommille 15 ml (1 rkl) ker- 
ta-annoksena. Sen jälkeen juote- 
taan 200 ml nestettä, esimerkiksi 
mehua, jonka lapsi oksentaa ja joka 
samalla huuhtelee mahalaukun. Jos 
oksennusta ei tule 15—20 minuutin 
kuluessa, annetaan toinen annos, 
mutta ei enempää. Oksentamista 
voidaan = edesauttaa = ärsyttämällä 
mekaanisesti, esimerkiksi työntä- 
mällä sormi tai lusikanpää lapsen 
nielun takaseinään. 
Jos mahaa ei saada tyhjennetyksi 
tai on kysymys aineista, joita ei 
oksennuteta, kuten hapot ja alkaa- 
lit, täytyy myrkky laimentaa. Lap- 
selle juotetaan maitoa tai vatkattu 
munamaitoseos. Vesikin kelpaa hä- 
tätilanteessa. Mutta jos lapsi on 
nauttinut jotain rasvaliukoista ai- 
netta (kuten petrooli, bensiini, tin- 
neri tai trikloretyleeni), juotetaan 
hänelle mieluummin parafiiniöljyä, 
joka liuottaa rasvaliukoisen aineen 
itseensä imeytymättömäksi yhdis- 
teeksi. = Parafiiniöljyä — käytetään 
melko suuri annos: 3 ml kiloa koh- 
ti, siis 10 kiloiselle lapselle 30 ml. 

— Ensiaputoimenpiteet kotona 
ovat tarpeellisia vain silloin, kun 
myrkytystila on lievä ja potilas on 
tajuissaan, korostaa lääket.lis. Ko- 
ponen. 


KULJETUS SAIRAALAHOITOON. 
*Henkilön, joka lasta vie sairaalaan, 
on tiedettävä ensiksi, mitä lapsi on 
saanut? Kuinka kauan siitä on, 
kun lapsi on saanut myrkkyä ja 
kuinka paljon hän on sitä saanut. 
Pullo tai purkki mielellään mu- 
kaan. Lisäksi on tarkkailtava, onko 
lapsella ollut oireita tai onko hänen 
voinnissaan = myrkyllisen aineen 
nauttimisen jälkeen ollut muutosta. 
Jos myrkky on ollut yhdistelmäval- 
mistetta tai jos myrkyn nimi ei sa- 
no mitään siihen sisältyvistä aineis- 
ta, on paras ottaa yhteys Helsingin 
lastenklinikassa toimivaan myrky- 
tyskeskukseen. Siellä on tiedossa 


kaikki mahdolliset aineet, mitä 
lapsi voi saada käsiinsä, niiden 
myrkyllisyys ja se määrä, mikä 


katsotaan myrkylliseksi annokseksi, 
sanoo lääket.lis. Koponen. Tajuton- 
ta myrkytyspotilasta kuljetettaessa 
on huolehdittava siitä, ettei hän 
pääse tukehtumaan oksennukseen- 
sa. Potilas on asetettava kyljelleen, 
jotta oksennus ei pääse tukkimaan 
hengitysteitä. 


Tilastot ovat osoittaneet, että lää- 
kemyrkytykset ovat kaikkein ylei- 
simpiä. Ei siis ole pahitteeksi, vaik- 
ka jokainen perheenäiti tekisi pie- 
nen tarkistuksen, että lääkekaappi 
on varmasti tarpeeksi korkealla ja 
kaikki lääkeaineet siellä hyvässä 
tallessa. Kasvinsuojeluaineet = ja 
hyönteismyrkyt ovat toinen vaaral- 
linen ryhmä, joka on myös syytä 
säilyttää varmassa paikassa. Voi- 
makkaat hapot ja syövyttävät nes- 
teet on myös pidettävä pois lasten 
ulottuvilta. 
TELLERVO AHO 


53 


HM HENRY FORD I kuuluu sano- 
neen joskus vuosisadan alkupuolella 
asiaa valaisevaa jotensakin näin: 
Jokainen asiakas voi antaa mielensä 
mukaan maalauttaa autonsa — kun- 
han se vain on musta. 

Mikä liukuhihnan ”kivikaudella” 
nielaistiin kakistelematta, on johta- 
nut väreihin tottuneen autoilijan 
1970 frustraatioihin. Kuvaannolli- 
sesti hänen pitäisi ensin muuttaa 
naaman väriä ja sen jälkeen vaih- 
taa merkkiä. 

Menekkiä ohjelmoidessaan liik- 
kuu autoteollisuus savanninkeltai- 
sesta väristä koboltin siniseen — 
väreissä jotka näyttävät olevan ai- 
nakin mieluisia saksalaisille autoili- 
joille. 


Valmistajien värikartta 


Saksalaisen kuluttajalehden DM:n 
suorittama kiertokysely kaikkien 
saksalaisten autotehtaiden keskuu- 
dessa osoitti, että suosituin väri oli 
valkoinen (osuus 30,8 %/0). Seuraavi- 
na sininen (20), ruskea (16,4), punai- 
nen (8,7), vihreä (7,9), harmaa (4,8), 
keltainen (2,3), musta (0,8), ja orans- 
si (0,2). 

Loput olivat erikoisvärejä. 

Autoilija valitsee usein värin tun- 
neperäisin seikoin. Elämänmyöntei- 
nen luonne valitsee esimerkiksi pu- 
naisen, joka symbolisoi aktiiviteet- 
tia. Monipuolisella värivalikoimalla 
on myös riesansa. Autonvalmistajan 
paletissa on paljon värejä, jotka 
näyttävät näyteikkunassa koristeel- 
lisilta, mutta saattavat aiheuttaa 
kuitenkin liikenteessä vaaraakin. 


Minkävärinen auto? 
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Fluorisoitu oranssi 
Valkoinen 

Vaal. keltainen 
Tumma keltainen 
Vaalea oranssi 


Vaalea harmaa 


Vaalea sininen 
Vaalea ruskea 


Tummat värit, kuten musta, rus- 
kea tai vihreä huomataan hitaasti. 
Eräs väriekspertti onkin sanonut 
näistä väreistä: ne eivät hälytä ai- 
voissa. Vaaleilla väreillä ja varsin- 
kin signaaliväreillä, kuten keltaisel- 
la ja oranssilla päästään hyviin tu- 
loksiin. Ne ovat värejä, jotka huo- 
mataan varsinkin huonon näkyvyy- 
den vallitessa. Hälytysvaikutus ko- 
rostuu, jos autoa käsitellään kahdel- 
la kontrastivärillä, juovitetaan jne. 
Kesäaikaan saatavia etuja ovat pie- 
nempi kuumeneminen auringon- 
paisteessa. 


Eri värien keskinäiset näkyvyysarvot paremmuusjär- 
jestyksessä (sumussa ja hämärässä) DM:n mukaan. 
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punainen 42 i 


Vaalea 
punainen 
Tumma 
vihreä 38 i 
sininen 38 
ruskea 37 | 
Musta 34 


Kriittinen sumu 


Värin näkyvyysarvo riippuu taus- 
tasta ja vallitsevista valoisuusolo- 
suhteista. Mutta koska autoilijalle 
on mahdotonta kameleonttimaisesti 
muuttaa autonsa väriä ympäristöä 
vastaavaksi, jääkin vain äänien pai- 
kallistaminen parhaaksi tunnista- 
misarvoksi sellaisissa vaikeissa nä- 
kyvyyksissä kuin sumussa ja hämä- 
rässä. — Tämä väreistä puheenol- 
len. Eri asia on kun käytetään ajo- 
valoja. (Tekniikan Maailma 10/1970) 
PaamEdn 


Montako oktaania? 


Tiedättekö mikä on edullisin ja 
oikea oktaaniluku autonne poltto- 
aineessa? 


Tästä saatte vastauksen! 


Alfa Romeo Giulia 1300 94 okt. 
Alfa Romeo 1300 TI PH 
Alfa Romeo GTV 98 ,, 
Alfa Romeo Spider Duetto 98 ,, 
Alfa Romeo GT Junior 98. 
Alfa Romeo 1750 98 3 
Audi 60 920 
Audi 72 982 
Audi 75 92 =, 
Audi 80 985 
Audi Super 90 9 , 
Audi 100 9255 
Audi 100 S 987, 
Audi 100 LS 99:45, 
Austin Mini 850 94 , 
Austin Mini 1000 9655 
Austin Mini Cooper 99. 
Austin Mini Cooper S 100 ,, 
Austin A-40 96 ,, 
Austin 1100 96 ,, 
Austin 1300 968855 
Austin A 60 96155 
Austin 1800 SIIN 
Austin Healey Sprite 1007; 
Austin Maxi (1500) E00257 
BMW 700 EPE 
BMW 1800 TI 100 ,, 
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BMW 2000 CA 100 ,, 
BMW 1800 9855 
BMW 1600 96 ,, 
BMW 2000 96" 5 
Buick 155 hv. 925 
Buick 230 hv. %4 ,, 
Buick 280 hv. 100555; 
Buick 340 hv. 100 ,, 
Cadillac 340 hv. 100 ,, 
Chrysler New Yorker 98: 0 
Citroen DS 21 9815, 
Citroen ID 19 kj jane 
Citroen 2 CV [2188 
Daf 33 de Luxe 92005 
Daf 44 de Luxe 92. 
Daf 55 de Luxe 92 ,, 
Daf 22 de Luxe 92, 
Datsun 1000 11 
Datsun 1300 92 
Datsun 2000 9255 
Datsun 1600 92 
Dodge Dart 1 yi 
Dodge Coronet 92, 
Dodge 383 (V-8 syl.) 96035 
Fiat 500 D 92, 
Fiat 600 92507 
Fiat 850 9285 
Fiat 850 Coupe 98 ,, 
Fiat 1100 D 92 
Fiat 124 05. 
Fiat 124 Sport [10 
Fiat 1300 PÄIN 


Fiat 1500 925 
Fiat 1500 Cabriolet i: jo 
Fiat 125 96 ,, 
Fiat 1800 92008 
Fiat 2300 1 pea 
Ford Anglia 1000 98 ,, 
Ford Anglia 1200 9873, 
Ford Escort 1100 98 ,, 


Ford Escort 1300 sekä GT 98 
Ford Capri 1300, 1600 ja GT 98 ,, 


Ford Cortina 1200 98 ,, 
Ford Cortina GT 1500 98 
Ford Cortina 1300 98 ,, 
Ford Cortina 1600 98, 
Ford Cortina GT 1600 98 


Ford Corsair V-4 2000 -68 98 
Ford Zephyr Mark III ja 

IV 2000 9.8 
Ford Taunus 12M P4 1500 98 
Ford Taunus 12M P6 1500 92 
Ford Taunus 15M P6 % ., 
Ford Taunus 17M P3 Super 96 ,, 
Ford Taunus 17M P3 TS 11005 


Ford Taunus 17M P5 90 
Ford 17M P7 1500 92.01, 
Ford 17M P7 1700 9 ,, 
Ford 17M ja 20M. P7 I 
Ford 17M 2000 P7 i 
Ford Taunus 20M/20M TS P5 
matalap. 9255 
korkeap. 96 ., 
Ford 20M TS P7 98:55 


Ford 20M RS 23 1] 98 
Ford Fairlane V-8 98 
Ford Mustang 6-syl. 1965—67 98 
Ford Mustang V-8 1965—67 98 
Ford Mustang 6-syl. 1968 96 


Ford Mustang V8 1968 100 
Ford Falcon 6-syl. 1968 96 
Ford Falcon V8 1968 96 
Ford Galaxie V8 1963—65 98 
Chevrolet 140 hv. 92 
Chevrolet 155 hv. 92 
Chevrolet 200 hv. 92 
Chevrolet 300 hv. 100 
Hillman Imp. 96 
Hillman Hunter 96 
Hillman Minx 111 98 
Hillman Super Minx 98 
Honda N 360 96 
Honda N 600 96 
Honda N 800 98 
Isuzu Bellet 1500 96 
Isuzu Bellet 1600 GT 98 
Jaguar 2.4 MK ? 96 
Jaguar 34 MK 2 96 
Jaguar 3.8 MK 2 96 
Jaguar 420 96 
Jaguar 420 G 96 
Jaguar E-type 96 
Land Rover 96 
Mark II Sedan 92 
Mark II Coupe 94 
Mercedes Benz 190 C 96 
Mercedes Benz 200 98 
Mercedes Benz 220/8 98 
Mercedes Benz 220 SB 96 
Mercedes Benz 230 98 
Mercedes Benz 230 S 98 
Mercedes Benz 230 SL 96 
Mercedes Benz 250/8 96 
Mercedes Benz 250 S 98 
Mercedes Benz 250 SE 96 
Mercedes Benz 250 SL 96 
Mercedes Benz 280 S/8 98 
Mercedes Benz 280 SE/8 96 
Mercedes Benz 280 SL 96 
Mercedes Benz 300 SF 96 
Mercedes Benz 300 SL 96 
Mazda de Luxe 92 
Mazda Estate 92 
MG Midget 100 
MG 1100 100 
MG 1300 100 
MGB 100 
MG Magnette 96 
Morris Mini 850 96 
Morris Minor 1000 100 
Morris Cooper 100 
Morris Cooper S 100 
Morris 1100 96 
Morris 1300 96 
Morris 1800 100 
Morris Oxford 96 
Moskvitsh Elite 92 
NSU Typ 110 96 
NSU 1000 E 92 
NSU 1200 92 
NSU 1000 TT 98 
NSU 1000 TTS 100 
Oldsmobile 155 hv. 92 
Oldsmobile 250 hv, 92 
Oldsmobile 310 hv. 100 
Opel Diplomat 98 
Opel Admiral 98 
Opel Kadett 92 
Opel Kadett Coupe 9R 
Opel Kadett 76 hv. 9R 
Opel Rekord 98 
Opel Rekord Coupe 98 
Opel Commodore 98 
Onel Commodore GS 98 
Opel Kapitän 92 
Peugeot 203 92 


Peugeot 403 92 
Peugeot 40 (66 hv., 72 hv, 


76 hv.) 92 
Peugeot 404 80 hv. 96 
Peugeot 404 bens. suih. 

moott. 96 
Peugeot 204 96 
Peugeot 504 96 
Plymouth Valiant 6-syl. 92 
Plymouth Valiant V-8 syl. 98 
Plymouth Barracuda 98 
Plymouth Belvedere 98 
Plymouth Fury 98 
Plymouth Satellite 98 
Pontiac 175 hv. 94 
Pontiac 215 hv. 100 
Pontiac 265 hv. 94 
Pontiac 320 hv. 100 
Porsche 911 98 
Porsche 912 96 
Porsche 911T 98 
Rambler Ambassador 96 
Rambler American 96 
Rambler Javelin 96 


TAMROCK 
läpi vuorten 


Oy Tampella Ab:n Tamrock- 
osasto on valmistuttanut neli- 
värilyhytkuvan toiminnastaan 
ja tuotannostaan. Lyhytku- 
van on tuottanut ja ohjannut 
William Marcus, teksti on DI 
Oiva Ylikotilan käsialaa, mu- 
siikin lyhytkuvaan on sä- 
veltänyt Pentti Lasanen ja 
pääkuvaajana on toiminut 
Kauno Laine. 

Lyhytkuvan kesto on 24 mi- 
nuuttia, sitä voidaan esittää 
sekä 35 mm että 16 mm ko- 
neilla, ääni on optinen ja vä- 
rejä on neljä. Tähän men- 
nessä on tehty vasta englan- 
ninkielinen kopio mutta 
myös saksankielinen ja suo- 
menkielinen ovat tekeillä. 

Lyhytkuva on tarkoitettu 
palvelemaan lähinnä vientiä, 
koska ”on paljon helpompaa 
kuljettaa pientä Ppeltirasiaa 
kuin tonneja painavaa esi- 
neitä — maailmalle”, = kuten 
asian ilmaisee Tamrock-osas- 
ton johtaja DI Matti Kilpi- 
nen. 

Myös Tampellan paperiko- 
netuotannosta on olemassa 
vastaavanlainen = nelivärily- 
hytkuva ”Tampellan paperi- 
kone ja miten se syntyy”. 
Tästä lyhytkuvasta otettiin 
aikoinaan kaksi englannin- 
kielistä kopiota, jotka ovat 
kierrelleet maailman eri osis- 
sa — viimeksi toinen kopio 
on palannut Etiopiasta ja toi- 
nen Torontosta, jossa se oli 
Suomen suurlähetystön pyyn- 
nöstä —esitettävänä monissa 
eri tilaisuuksissa. 
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Rambler Rebel 

Renault Dauphine 

Renault 4/4 L 

Renault 8 

Renault 10 

Renault 8 S 

Renault Caravelle 

Renault 15 

Renault 16 TS 

Renault 8 Gordini 

Rover 2000 SC 

Rover 2000 TC 

Rover 3500 V-8 

Saab 95 Sedan 2-taht. 

Saab Sport 

Saab Monte Carlo 850 

Saab Special 

Saab V-4 

Saab 99 

Singer Chamois 

Singer Gazelle 

Singer Vogue 

Simca 1000 LE 

Simca 1000 GL 

Simca 1000 GLS 

Simca 1100 LS 

Simca 1300 T.S 

Simca 1300 GL 

Simca 1311 

Simca 150n 

Simca 1109 GI, 

Simca 1501 GL 

Simca 1501 GLS 

Skoda 1000 MB 

Sumbeam Rapier 

Toyota Crown 6-syl. 

Toyota Crown 4-syl. Sedan 

Toyota Crown 4-syl. 
De Luxe 


Toyota Corona 
Toyota Corolla 
Toyota Corona Coupe 
Triumph Herald 1200 
Triumph Spitfire 4 MK 3 
Triumph 1300 
Triumph 2000 
Triumph GT 6 
Triumph Vitesse 2 1 
Triumph TR 5 
Triumph 2500 BE 
Wartburg 
Vauxhall Viva norm. 
Vauxhall Viva matalapur. 
Vauxhall Viva suurtehom. 
myös 
Brabham 
Vauxhall Victor FC norm. 
Vauxhall Victor FC 
matalapur. 
Vauxhall Cresta norm. 
Vauxhall Cresta matalapur. 
Vauxhall 1600 ja 1200 
korkeapur. 
Vauxhall 1600 ja 2000 
matalapur. 
Volga 
Volkswagen 1200 
Volkswagen 1300 
Volkswagen 1500 
Volkswagen 1600 
Volkswagen 411 
Volkswagen 1500 S 
Wolseley 18/85 
Wolseley 6/110 
Wolseley 6/110 automatic 
Volvo B 
Volvo B 
Volvo B 
Volvo B 
B 
B 
B 


N 


ort 


Volvo 
Volvo 


Sp 
A 
B 
D 
A 
Volvo B 


Kuka 


tuntee 


kappelin? 


Nokiantien oikealla laidalla Raho- 


lassa Tampereelta tultaessa on 
pieni harmaaseinäinen paanu- 
kattoinen kappeli. Vain harva 


pysähtyy selvittämään sen välittä- 
mää —vuosisataista viestiä. Näistä 
harvoista ehkä vieläkin harvempi 
onnistuu saamaan tietoonsa tämän 
vaatimattomalta vaikuttavan monu- 
mentin vaiheet. Kappelin kiviseinät 
vaikenevat eikä yhteiskuntakaan 
ole katsonut tarpeelliseksi varustaa 
sitä minkäänlaisella kilvellä, muis- 
tolaatalla tai esitteellä. Ja kuitenkin 
se on huomattava historiallista pai- 
kallisperinnettä huokuva nähtä- 
vyys. 

Kappelin äärelle pysähtyvän ai- 
noa tietolähde on naapuritalossa 
asuva opettaja Hilppa Lilja, joka 
on kappelia katsellut ja sen vaihei- 
siin perehtynyt jo vuosisadan alusta 
varsin läheltä. Hänen elämäntehtä- 
vänään on ollut kuten isänsä ja äi- 
tinsäkin toimia opettajana Harjun 
koulussa. Opettaja Lilja kertoo Ra- 
holan kartanon isännän tuomari 
Nils Kristian Gadd'in rakennut- 
taneen vuonna 1785 kappelin pari- 
kymmentä vuotta aikaisemmin 
kuolleen rakkaan puolisonsa Sara 
Ullenin viimeiseksi leposijaksi. 
Tätä todistavat kappelin katolla ole- 
van ristin sakaroiden kirjaimet S U. 
Kartanon herra itse saatettiin kap- 
peliin vuonna 1796. Kappelissa vie- 
lä tänä päivänä olevista yhdeksäs- 
tätoista arkusta on niiden haltijoik- 
si tunnistettu lisäksi mm. seuraavat 
sekä Raholan että Kaarilan karta- 
non omistaneiden sukujen kunnian- 
arvoisat jäsenet: laamanni Karl 
Kristian Gadd (k. 1871), raatimies 
Henrik Grönlund (1826), hänen vai- 
monsa Elisabeth (1836), Werner 
Benjam Federleg (1843) ja kruunun- 
vouti ja ritari Karl Benjam Feder- 
leg (1852). Valkoisia lastenarkkuja 
on kappelissa kaikkiaan kymmenen. 
Aikuisten arkut taas ovat väriltään 
mustia, sinisiä ja vihreitäkin sekä 
heloituksin ja korkokuvin koristel- 
tuja. 

Tämän turistille valitettavasti vie- 
lä tuntemattoman Gaddien kappelin 
ikää ei ulkoapäin arvaa niin suu- 
reksi kuin se todellisuudessa on. U!- 
konaisesti nuorekas vaikutus kui- 
tenkin johtuu siitä, että Muinaistie- 
teellinen toimikunta Tampereen 
seurakuntien toimeksiannosta kun- 
nosti (kappelin kymmenen vuotta 
sitten. Entisöimistyöhön uhrattiin 
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silloin lähes 5000 markkaa. Työn 
aikana arkut olivat Lamminpään 
hautausmaan kellarissa, jolloin ne 
tutkittiin, kunnostettiin ja valoku- 
vattiin sekä samalla pyrittiin selvit- 
tämään niissä olevat vainajat mai- 
nituin hyvin tuloksin. 

Sen sijaan jäänee selvittämättä 
niiden vainajien henkilöllisyys joi- 
den arkut siirrettiin kirkon lattian 
alta Nokian hautausmaalle Harjun 
kappeliseurakunnan puukirkon pur- 
kamisen yhteydessä vuonna 1858. 
Nokian hautausmaalle siirrettyjen 
arkkujen hautapaikkoja ei nimittäin 
tunneta, ikoska niitä ei ilmeisesti ai- 
kanaan merkitty muistiin tai sitten 
mahdollisia muistiinpanoja ei ole 
löydetty. Itse kirkosta on nykypol- 
velle säilynyt muistona kirkon ase- 
huone, joka vuonna 1862 sijoitettiin 
vanhan Harjun koulun ulkoeteiseksi 
ja on paikallaan edelleenkin. Toi- 
nen kirkosta säilynyt muisto on sen 
alttarin paikalle maahan vuonna 
1884 pystytetty kivi teksteineen: 
Pyhä, Pyhä on Herra Jumala Ze- 


baot. Kiveen, joka sijaitsee aivan 
Gadd-kappelin edustalla, on myös 
hakattu Harjun kirkon perustamis- 
vuodet, 1639—1858. Harjun kirkon 
kohtaloksi tulleen purkutuomion si- 
netöi kirkon korjaukseen tarvitta- 
van rahan puute sekä se, että ylö- 
järveläisten vaadittua omaa kirkkoa 
Ylöjärvestä muodostettiin kappeli- 
seurakunta, jolloin se myös erotet- 
tiin Harjun ns. ijakokunnasta. 

Toivottavasti  Gaddien kappeli 
pian nostetaan nykyisestä unoh- 
detun = osastaan = yleisön €tietou- 
teen. Ja tuskin on aivan mah- 
doton ajatus sekään, että kesäsun- 
nuntaisin järjestetään niin matkaili- 
joille kuin muillekin kiinnostuneille 
oppaan avulla itse kappelin ja sen 
ympärillä olevan vanhan kirkko- ja 
hautausmaa-alueen esittely. Ajatus- 
han ei suinkaan ole uusi. Sitä on 
käytännössä kokeiltu vapaaehtoisin 
voimin monilla paikkakunnilla. Toi- 
menpiteen ajankohtakaan ei var- 
maan enää olisi liian aikainen. — 
Pertti Kosonen. 


NOSTA 
KÄTESI 
A 
HUUDA 
BINGO! 


Bingo on maailman suosituin peli. 


Bingo on muunnos italialaisesta 
lottopelistä, jota on pelattu 1500-lu- 
vulta lähtien. 


Bingo kerää äärelleen miljoonia 
ihmisiä maailman kaikilla kolkil- 
la. 

Bingo on esimerkiksi Englannissa 
erityisesti naisten peli. 

Bingo on tullut Suomeen ja bin- 
gokuume tarttuu vähitellen yhä 
useampaan naiseen ja mieheen, 
nuoreen ja vanhaan. 


Bingo on helppoa 
ja peli käy näin: 


Pelinjohtajalla on edessään tom- 
bola, rumpu, rautaverkosta tehty 
häkkyrä, jossa on pieniä, 1—90 nu- 
meroituja palloja Hän ravistaa 
rumpua, pyöräyttää siitä ulos pallon 
ja huutaa sen numeron. Pelaaja on 
ostanut bingokortin, jossa on ruu- 
dukko ja siihen merkittynä 15 eri 
numeroa, ne vaihtelevat yhdestä 
yhdeksäänkymmeneen ja ovat eri- 
laiset joka kortissa. Jos pelaajalla 
on kortissaan huudettu numero, hän 
peittää sen pienellä vihreällä muo- 
vilapulla. Se, joka ensimmäisenä 
saa kortistaan minkä tahansa vaa- 
kasuoran rivin kaikki viisi numeroa 
peittoon, huutaa BINGOO00!! nos- 
taa käden merkiksi, voittaa tämän 
erän ja saa palkintonsa. 

Mutta peli ei ole vielä päättynyt: 
nyt yritetään saada kortista kahta 
vaakasuoraa riviä peittoon. Pääpal- 
Jkinnon voittaa se, joka saa kort- 
tinsa kaikki numerot ensimmäisenä 
peittoon ja huutaa tuon taikasanan 
bingo! Jos päävoitosta pelattaessa 
saa kaksi tai useampiakin pelaajia 
yhtä aikaa samalla kierroksella 


Taloustoimittaja Tampellassa 


Taloustoimittajien kerho poikkesi kesäkokouksensa aikana Tampereella 
kesäkuun alussa myös konepajallamme, jota 20-päiselle joukolle arvoval- 
taisia taloustoimittajia esitteli tiedotuspäällikkö Erkki Wuolio. Kuvassa 
vieraat suuren karusellisorvin ääressä. Sorvi on Tampellan tekemä v. 1955 
ja Pohjoismaiden suurin. Selin kameraan kuvassa etualalla karuselli- 
sorvaaja Mauno Särkkä. Sorvin halkaisija on 13,5 m. 


o ————— < M a MAO 
mtr!!! smart osat n 


korttinsa täyteen, ratkaisee arpa 
voittajan. 

Bingokorttien hinnat vaihtelevat 
myös. Helsingin halvimmassa pai- 
kassa ne maksavat viisikymmentä 
penniä, Tampereella taas peräti 
kaksi markkaa. Monet pelaavat vain 
yhden kortin kerrallaan, mutta tot- 
tuneimmilla näkyy kolme neljäkin 
korttia edessään, joita he täyttävät 
yhtäaikaisesti. Muutama vuosi sit- 
ten bingoa pelattiin Linnanmäellä, 
mutta siellä se ei menestynyt melun 
vuoksi. Kahvilat ovat parempia ym- 
päristöjä. 

Bingo on yksinkertaista, mutta se 
tuottaa yllin kyllin jännitystä. Ra- 
haa se vaatii, mutta mikäpä jänni- 
tys ilmaista olisi. Monin paikoin pe- 
lin tuotto menee yleishyödyllisiin 


tarkoituksiin, hyväntekeväisyys- 
yhdistyksille, urheiluseuroille jne. 

Amerikassa bingon pääpalkinnot 
ovat suunnattomat: jopa 10 000 dol- 
laria rahaa ja autoja lohdutusvoit- 
toina. Meillä sen sijaan palkintojen 
arvo ei ole kovin korkea, muutama 
kymmenen — markkaa, Mallorcan 
matka on joskus ollut päävoitto- 
na, mutta on meilläkin jo autoja 
ollut palkintoina. 

Keitä sitten ovat bingonpelaajat? 
Ainakaan vielä heitä ei Suomessa 
voi luokitella. Pelurit ovat mahdol- 
lisimman kirjavaa joukkoa, jolla 
on yksi yhteinen piirre: halu saa- 
da jännitystä ja viihtyvyyttä, ehkä 
uusia ystäviä, vaihtelua tavalliseen 
arkeen, ja tietenkin halu voittaa se 
arvokkain palkinto! 
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Harvinaista ja kiellettyä musiikkia 
Suomen suurimmassa ääni levystössä 


Ei paljon kannata yrittää kartuttaa 
kotinsa —levyvalikoimaa = jollakin 
yleisradion levyarkiston lähes 90.000 
levystä. Sinne on hankala päästä 
ohittamatta virkailijaa, joka haukan 
katsein seuraa levystöön meneviä, 
ja vielä hankalampi sieltä on päästä 
pois levy taskussaan täyttämättä 
lainauslomaketta. Ja jos jättää vie- 
mänsä palauttamatta säädettyyn ai- 
kaan, tietokone kirjoittaa asiallisen 
mutta tiukan muistutuskirjeen — 
sellaisen oli saanut jopa levystön 
hoitaja, maisteri Antero Kart- 
tunen. Ja ellei syntinen vielä- 
kään nöyrry vaan piilottelee levyä, 
hänelle soitetaan kohteliaasti. Polii- 
sille sentään ei lähdetä ilmoittele- 
maan. Sitä paitsi hyvin ankara 
ukaasi määrää, ettei ainuttakaan 
äänilevyä saa viedä radiotalon ul- 
kopuolelle eikä niitä annetakaan 
muille kuin omalle väelle, ts. ohjel- 
matoimittajille. 

Maisteri Karttunen kertoo, että 
vuodenvaihteessa levystössä, joka 
on epäilemättä Suomen suurin ja 
monipuolisin, laskettiin olevan van- 
hoja 78 kierroksen ”savikiekkoja” 
noin 25.500 kappaletta, 45 kierrok- 
sen levyjä moin 33.500 ja LP-mää- 
räksi laskettiin noin 230.000. Jos 
vielä puhutaan numeroin, uusia le- 
vyjä hankittiin viime vuonna noin 
9.000. 


Harvinaisuuksia 


Radion levystöön hankitaan kaikki 
Suomessa tehtävät äänilevyt, mu- 
kaan otetaan myös liikkeiden mai- 
noslevyt ei siksi että niitä radiossa 
soitettaisiin, vaan haman €tule- 
vaisuuden tutkimuksia varten. Jo- 
kainen levy yritetään saada ainakin 
kahtena — kappaleena. =Erityisellä 
rakkaudella maisteri Karttunen pu- 
huu ns. Fennica-kokoelmasta, johon 
pyritään saamaan Suomessa levy- 
tettyä musiikkia mahdollisimman 
monipuolisena. Esimerkiksi viime 
vuonna ostettiin yksityisiltä viisi- 
sataa vanhaa 78 kierroksen levyä. 
Fennica-kokoelmassa on arvokkaita 
harvinaisuuksia, = joista maisteri 
Karttunen mainitsee esimerkkeinä 
Gerhard Hischin, maineikkaimman 
Kilpis-tulkitsijan vuonna 1935 Lon- 
toossa levyttämän Kilpisen lied-sar- 
jan, jota todennäköisesti ei ole ke- 
nelläkään muulla Suomessa ja joka 
keväällä tulee ajankohtaiseksi, kun 
radioon laaditaan ohjelmia Yrjö 
Kilpisestä. Toinen aarre on levy- 
tetty vuonna 1902 Pariisissa: Aino 
Ackt6 laulaa Jalokiviaarian Gouno- 
din Faustista. Levy on antiikkinen, 
yksipuolinen, mutta siitä on saatu 
onnistunut nauhoitus. Arvokkaim- 
pia vanhoja savikiekkoja ei kos- 
kaan anneta kenen tahansa käsiin 
särkymisvaaran vuoksi, ne nauhoi- 
tetaan varovaisesti. 


Ulkomaiset voittavat 


Radion levystöstä valtaosa on ulko- 
maisia; Suomessahan on koskaan 
tehtykin ehkä alle 10.000 levytystä. 
Ulkomaiset hankitaan enimmäkseen 
tärkeimmissä maailman kaupun- 
geissa olevien agenttien avulla. 
Maist. Karttunen arvelee, että radi- 
oon saadaan 70—80 prosenttia kai- 
kesta Länsi-Euroopassa ilmestyväs- 
tä taidemusiikista. Neuvostoliittolai- 
nen musiikki tulee enimmäkseen 
länsimaiden kautta. Sen sijaan ke- 
vyttä musiikkia ostetaan lähinnä 
ohjelmallisen tarpeen mukaan. Pro- 
sentuaalisesti sitä tulee vähemmän 
kuin taidemusiikkia, koska sitä il- 
mestyy niin suunnattoman paljon, 
mutta jos lasketaan esitystuntien 
määrä viikoittain, kevyt musiikki 
voittaa. Ostettaessa käytetään enim- 
mäkseen kotimaisten maahantuo- 
jien apua, ja sävelradion toimitta- 
jat sekä hankintahenkilöt pitävät 
viikoittain ns. ostokokoukset, jossa 
levyt kuunnellaan ja päätetään ote- 
taanko ne vai jätetään. 

Sävelradio toimii äänilevystöstä 
sekä erillään että sen kanssa yhteis- 
toiminnassa. Levystö ostaa sen 
käyttämän musiikin ja pitää sitä 
ajan tasalla, mutta varsinaisesti le- 
vystön alaisina ovat seitsemän ääni- 
levytoimittajaa, jotka keskittyvät 
taidemusiikkiin. 

Levystö työskentelee tietokoneen 


aivojen voimin tai ainakin kortisto. 
Se näyttää hyvin monimutkaiselta; 
musiikkia määritellään monenlais- 
ten eri otsikoiden alla. Beethovenin 
löytää kohdasta Beethoven, kohdas- 
ta viulumusiikki, orkesterimusiikki, 
vaikka kuinka monesta muusta koh- 
dasta. On olemassa systemaattinen 
luettelo, joka on loisteliaaksi avuk- 
si, jos ohjelmatoimittaja haluaa mu- 
siikkia palmusunnuntaiksi, musiik- 
kia jossa kuvaillaan kukkia, peda- 
gogisia levyjä, musiikkia jossa 
esiintyy kaksi naislaulajaa tai nel- 
jä tai enemmän sekakuoron jäsen- 
tä. Korteissa on salaperäisiä koo- 
dinumeroita, joiden perusteella sit- 
ten sopii lähteä tutkimusretkelle 
varsinaiseen levyarkistoon. Sieltä 
on koko ajan lainassa keskimäärin 
neljätuhatta levyä, päivittäin vie- 
dään ja tuodaan viitisensataa. Ei 
ihme vaikka siinä joskus joku le- 
vy pääsee karkuteillekin. Mutta 
harvoin. Pihistämistä yleisempi ka- 
toamisen syy on inhimillinen ereh- 
dys, ts. lainaaja panee käyttämän- 
sä levyn takaisin, mutta väärään 
paikkaan. 


Krelletyt 


Radio ei esitä kaikkia levyjä mitä 
sen varastoissa on. Sota-ajan jäl- 
keenhän kiellettiin sotalaulut Ääni- 
sen aalloista lukuisiin marsseihin; 
esitysrajoitus tuli voimaan vuon- 
na 1966. 


Tällaiset ovat sokeain aakkoset 


Ne on keksinyt ranskalainen sokeainopettaja Louis Braille (1806—1852). Hän 
menetti itse näkönsä jo kolmivuotiaana, sai opetuksensa Pariisin sokeain- 
opistossa ja tuli sen opettajaksi v. 1828. Jo seuraavana vuonna Braille ke- 
hitti ja esitti yhä edelleen käytännössä olevan sokeainkirjoituksensa julkai- 
sussa ”Proc6d6 pour &crire etc. ä usage des aveugles”. 
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SO Ae LO SIN ENTaSTT 


Tampellalaisen Kalevi Salon pöytäkirja hänen heittäessään 5. 5. 1968 silloisen Suomen ennätyksen 8:ssa sarjas- 


sa 1846 pisteellä. 


«.. ja näin pidetään kirjaa 


Jokaiseen sarjaan kuuluu 10 ruu- 
tua. Joka ruutuun saa heittää pal- 
lon kaksi kertaa, ellei ensimmäi- 
sellä heitolla ole saanut kaatoa 
(kaikki 10 keilaa kaatuvat ensim- 
mäisellä heitolla). Kaadosta keilaa- 
ja saa 10 pistettä sekä tämän lisäksi 
niin monta pistettä, kuinka monta 
keilaa kaatuu kahdella seuraavalla 
heitolla. Paikosta (kaikki keilat kaa- 


| NI. | 


tuvat kahdella heitolla) keilaaja 
saa 10 pistettä sekä niin monta pis- 
tettä, kuinka monta keilaa kaatuu 
seuraavalla heitolla. Reikä merki- 
tään, jos kaksi tai useampia keiloja 
jää pystyyn siten, etiä niiden edes- 
sä tai välissä olevat keilat ovat 
kaatuneet. Paikattu reikä merki- 
tään, kun keilaaja saa toisella hei- 
tolla kaatumaan nämä keilat. Pisteet 


lasketaan samoin kuin paikon jäl- 
keen. Mikäli keilaaja ei saa toisel- 
lakaan heitolla kaikkia keiloja nu- 
rin, hän saa niin monta pistettä, 
kuinka monta keilaa kaatui mo- 
lemmilla heitoilla yhteensä. Tällöin 
merkitään jättö. Tässä esimerkki 
pöytäkirjanpidosta: 


22 


reikä- 
paikko 


KO ESSO RIIS Aa 3. ruutu: reikä. Toisen heiton jälkeen jäi yksi keila 
pystyyn. Pisteet toisessa ruudussa: 39 (10 kaadosta 
sekä 9 kahdesta seuraavasta heitosta, jotka lisätään 


ensimmäisen ruudun pisteisiin) ja kolmannessa 48. 


KEEOS OL JDANEMNILEEN 


2. ruutu: kaato. Tästä saa 20 p. (Paikosta 10 p. sekä 
seuraavalla heitolla kaatuneet keilat.) 


5. ruutu: jälleen kaato. (Vieläkään ei merkitä pis- 
teitä, koska yksi heitto on jäljellä neljännen ruudun 
kaatoon.) 
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Jatkoa edelliseltä sivulta 


6. ruutu: ensimmäisellä heitolla kaatuu 8 keilaa ja 
toisella tulee paikko. (Pisteet: 10 kaadosta neljännessä 
ruudussa +10 kaadosta viidennessä ruudussa +8 kuu- 
dennessa ruudussa ensimmäisestä heitosta.) 48+10+10 
+8 =76, mikä merkitään neljänteen ruutuun. Viides 
ruutu: 10 kaadosta +10 paikosta = 76+10+10 = 96. 


20 % M % PAI] 114 122 


7. ruutu: ensimmäisellä heitolla kaatuu 8 keilaa eikä 
toinen heitto kaada kumpaakaan keilaa. Pisteet: 96+ 


9. ruutu — ensimmäisellä heitolla kaatuu 7 ja toi- 
sella loput kolme keilaa. Pisteet: 122+10+7 = 139 
kahdeksanteen ruutuun. 


10. ruutu — kaato. Pisteet yhdeksänteen ruutuun: 
139+10+10 =159. Koska kymmenenteen ruutuun tuli 
kaato, keilaaja saa heittää vielä kaksi ylimääräistä 
heittoa. Niiden tuloksena on paikko. Koko sarjan pis- 


10+8 (ensimmäisellä heitolla kaatuneet keilat) = 114 
kuudenteen ruutuun +8 (missi) = 122 seitsemänteen 
ruutuun. teet: 159+10+10 = 179. 


Tehokas työpaikka- 


urheilu pudottaa 


satraspäivät 


SAIRASPÄIVIEN MÄÄRÄ putoaa 
minimaaliseksi, kun työyhteisöissä 
harrastetaan tehokasta työpaikka- 
urheilua, ilmenee Ruotsissa tehdys- 
sä tutkimuksessa sairaspäivien suh- 
teesta liikunnan harrastukseen. Yri- 
tyksissä, joissa sairaspäiväprosentti 
vuodessa oli noin 18, putosivat luke- 
mat yhden vuoden kuntourheilutoi- 
minnan jälkeen 12—7:ään. Vastaa- 
vasti määrä yhteisöissä, joissa sai- 
raspäiväprosentti oli 10—11, nämä 
vähenivät lähes nollaan kahden 
vuoden kuntourheilutoiminnan jäl- 
keen, kertoivat Svenska Korpora- 
tionsidrottsförbundetin edustajat 
Helsingissä ja Hyvinkäällä pidetyn 
Pohjoismaisen työpaikkaurheilu- 
kongressin yhteydessä viime kesä- 
kuussa. 


KONGRESSIN PÄÄTEEMOINA 
olivat suomalainen ja pohjoismai- 
nen ttyöpaikkaurheilutoiminta sekä 
pohjoismainen yhteistyö tällä alalla. 
Kongressin — järjestäjinä toimivat 
kaikki suomalaiset kuntourheilujär- 
jestöt eli Suomen Latu, Suomen 
Kuntourheiluliitto, Kansanurheilun 
Keskusliitto, Kuntoliikunnan Kes- 
kusliitto ja Konditionsfrämjandet. 


TYÖPAIKKAURHEILUTOIMIN- 
NALLA on eri Pohjoismaissa edel- 
leen aivan erilaiset työskentelyolot. 
Ruotsin ns. Korp-järjestö saa avus- 
tuksia toimintaansa yhteensä peräti 
2,75 miljoonaa Ruotsin kruunua. 
Liitto on itsenäinen eikä kuulu val- 
takunnalliseen keskusjärjestöön. 
Sillä on erittäin tehokas koulutus- 
toiminta — kentällä toimii noin 
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nollaan 


70 000 ohjaajaa. Vuonna 1969 Kor- 
pen järjesti 250 kurssia. Järjestö on 


kouluttanut useita satoja testaajia - 


sekä runsaasti ohjaajia testaajien 
kouluttamiseksi. Kaikki Korp-jäse- 
net ovat vakuutettuja, jopa uudel- 
leenkoulutusta ajatellen tai kuole- 
mantapauksen varalta. 


NORJALAINEN — Bedriftsidrotts- 
förbundet saa avustuksia 2800 000 
Nkr, mutta koulutetusta työvoimas- 
ta on suuri pula. Liitto on Norjan 
suurin erikoisliitto. Norjan liitto saa 
huomattavan avustuksen ”handcap” 
-urheilua varten ja kaikilla jäsenil- 
lä on pakollinen terveyskortti. Nor- 
jassa on lisäksi mm. sääntönä, että 
kilpaurheilija joutuu 12 kuukauden 
karanteeniin, ennen siirtymistään 
kuntourheilijaksi eli kuntourheilu- 
seuran aktiiviseksi jäseneksi. 


TANSKAN Dansk Firmaidraets 
Forbund toimii vapaaehtoisella työ- 
voimalla. Myös taloudellisesti tans- 
kalainen järjestö on vapaaehtoises- 
ta tuesta riippuvainen ja toimintaa 
jäytävät siten sekä taloudelliset vai- 
keudet että koulutetun työvoiman 
puute. 


SUOMALAISTEN toiminnassa 
kiinnittyi muiden pohjoismaalaisten 
huomio odotetusti järjestöjen luku- 
määrään. Varsinaisesta toiminnasta 
todettiin, että Suomen ja Ruotsin 
kuntourheilu muistuttavat lähinnä 
toisiaan, joskin ruotsalaiset ovat ke- 
hittäneet = kenttänsä laajemmalle 
pohjalle. Tanskan toiminta on pää- 
asiassa puulaakityyppistä. 


YHTEISTOIMINTAA pohjoismai- 


Kysymyksiä 
Sinulle 


Onko vartalosi muuttu- 
massa pulleaksi kuin tiimalasi, 
jossa painava hiekka on valu- 
nut kokonaan alaosaan? Jääkö 
lattia yhä kauemmas, kun tai- 
vutat vartaloasi eteenpäin kos- 
kettaaksesi varpaitasi? Voitko 
suorassa seisten nähdä varpaa- 
si — vai onko edessä olutma- 
ha? Tärähtelevätkö jalkojesi 
lihamassat kuin hyytelö kävel- 
lessäsi? Oletko huomannut, et- 
tä välttelet portaita ja että jos 
vahingossa joudut nousemaan 
niitä, raahaat itseäsi ylös kai- 
teesta pidellen?...” 

Tuntuuko pahalta moinen 
teksti? Lohduttaako yhtään, et- 
tä kirjoittaja lisää: ”Jos näin 
on, tilasi on ikävä kyllä sama 
kuin monen muunkin. Aivan 
liian monilla meistä on kurja 
fyysinen kunto...” 


” 


NYT KUNTOURHEILEMAAN! 


AIKAA EI OLE HUKATTA- 
VANA! 


den työpaikkaurheiluliittojen kes- 
ken ei merkittävässä määrin ole 
vielä ollut. Tämän vuoden kongres- 
sissa päättivät pohjoismaiset järjes- 
töt kuitenkin mm. noudattaa yhteis- 
pohjoismaista linjaa Pariisissa pi- 
dettävässä työpaikkaurheilu- 
kongressissa siten, että kutsu Suo- 
messa pidettävään seuraavaan kon- 
gressiin esitetään Pohjoismaiden ni- 
missä ja että Pohjoismaat yhdessä 
laativat ja suunnittelevat työpaik- 
kaurheilukonferenssin ohjelman ja 
esittelevät toimintaansa. 
SEURAAVAN VUODEN Pohjois- 
mainen konferenssi päätettiin pitää 
Ruotsissa, isäntänä Svenska Korpo- 
rationsidrottsförbundet. 


50-vuotiaitten sarjan voittaja Paavo 
Savijoki voitti kiertopalkinnon 
omakseen. 


Yli 60-vuotiaitten sarjaa isännöi Manne Salminen, joka saa palkintonsa 
Aila Koivulalta. 


Palkinnot 
parhaille 


Kanta-Tampellan ( hiihtokilpailujen 
palkintojen jako oli 27. 5. 70 ja ehtii 
nyt vasta kuvauutisiin lehtemme 
palstoilla. Ja tässä kuvat! 


Yleisen sarjan voittaja Pasi Kians- 
< : ten saa palkintonsa Aila Koivulal- 
Naisten sarjan paras oli Aune Moi- ta. 


sio. 


Vesimiehen 
huoneentaulu 


e Älä laske käymäläjätteitä järveen. 
O Älä johda saunavesiä järveen, anna niiden imeytyä maahan. 
O Älä kaada pyykinpesuvettä järveen, anna myös niiden valua 
maahan. 
o Käytä pyykinpesuaineena mäntysuopaa tai saippuaa. Vesistölle 
haitattomia synteettisiä pesuaineita ei ole. 
O Älä pese astioita järvessä. 
O Älä käytä järveä roskien kaatopaikkana. 
o Rantaviiva on järven luonnollinen suojavyöhyke. Älä haavoita 
sitä rakentamalla vesirajaan. 
e Älä yliarvioi järven kykyä kestää ihmisen aiheuttamaa rasitusta 
o Muista, että järven terveydenhoito on halvempaa ja yksinkertai- 
sempaa kuin sen sairaanhoito. 
O Muista, että järven tehokas suojelu on mielekästä vain yhteistoi- a viä 
min. 20-vuotiaitten sarjan voitti Markku 
Saarela. 
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Heinolan tehtaiden työturvallisuustoimikunnat 


Sellutehdas 


puheenjohtaja 
Dipl.ins. C-E Ek 
varapuh. johtaja 
Ylityönj. P. Gröndahl 
Tekn. O. Valkama 
Tekn. P. Nikamaa 
Tekn. P. Mäkinen 
Työnj. E. Kauppinen 
Laivuri E. Nieminen 
Kemikaliomies H. Mynttinen 
Keittäjä J. Juura 
Kuorija E. Rantanen 


Kartonkitehdas 


puheenjohtaja 

Ins. L. Leppänen 
varapuh. johtaja 
Ylityönj. L. Maarve 
Tekn. J. Hietanen 

Tekn. H. Suomalainen 
Tekn. O. Hyyti 
Päivämies T. Matilainen 
Pakkaaja H. Rahkonen 
Lastaaja A. Läärä 


Sienimetsään, retkille 


Vettähylkiviä kankaita ommeltaessa on käytettävä erikoisimpregnoituja 
tai tekokuitulankoja. Ellei näin tehdä pääsee vesi ompelulankaa myö- 
ten tunkeutumaan kankaaseen. Lisäksi käsittelemätön ompelulanka pai- 


suu kastuessaan, jolloin ompeleet vetäytyvät ryppyyn. 


Retkeilyasu on tehty valmiin kaavan mukaan. Telttamaisen väljä 
takki on ruudullista Camping-puuvillaa, joka on viimeistelty vettähyl- 


kiväksi. Hupullinen haalari on yksiväristä puuvillagabardiinia. 


Retkeilijän pukimilta vaaditaan paljon. Niiden tulisi kestää hyvin 
kulutusta eivätkä ne saa säikähtää sateita eikä tuulia. Vaatteiden tulisi 
olla myös riittävän huokoisia, jottei ripeästi liikkuva kulkija tuntisi 
oloaan liian tukalaksi ja lämpimäksi. Pukimet eivät saa myöskään olla 


liian raskaita. 
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Laboratoriot 


puheenjohtaja 

Maist. S. Koivunen 

Työnj. A. Koikkalainen 
Työnj. E. Walld6n 

Työnj. E. Lehtonen 
Lab.työntekijä K. Arponen 
Lab. työntekijä P. Vikström 
Lab.työntekijä K. Seivo 


Voimaosasto 


Puheenjohtaja 

Ins. J. Puukko 
varapuh. johtaja 

Ins. P. Suvanto 
Ylityönj. R. Tölkkö 
Konemest. L. Grästen 
Ylityönj. A. Helevuo 
Ylityönj. M. Myllyneva 
Turb.hoit. R. Honkasalo 
Asentaja K. Ahtiainen 
Asentaja R. Holappa 


Kunnossapito-osasto 


puheenjohtaja 

Ins. S. Hangasluoma 
varapuh. johtaja 

Ins. T. Lustig 
Ylityönj. E. Havunen 
Tekn. T. Vepsäläinen 
Rak.mest. P. Vainio 
Kulj.mest. V. Virtanen 
Höylääjä T. Koskinen 
Nost. ajaja U. Huhtaniemi 
Kirvesmies V. Inkinen 


Aaltopahvitehdas Tambox 


- puheenjohtaja 


Tekn. P. Ropponen 
varapuheenjohtaja 
Työnj. A. Lampinen 
Varastonhoit. H. Hartonen 
Nitoja K. Tammi 

Osastopäällikkö O. Linnakko on 
toimikuntien sihteeri. 


Perinteinen 
kuumemittari 


pian museoon? 


Perinteinen lasi/elohopea kuume- 
mittari tullee pian kuulumaan men- 
neisyyteen. Sen sijaan että saisi 
suuhunsa tai kainaloonsa sellaisen, 
potilas saakin ihoonsa teipillä kiin- 
nitettävän pienen kojeen. 

Tämä uudentyyppinen kuume- 
mittari, jonka väitetään näyttävän 
kehon sisäisen lämpötilan entistä 
tarkemmin, on pieni ”voileipä”- 
tyyppinen yksikkö, jossa ovat läm- 
mönherkät kerrokset, eristävät ker- 
rokset ja pieni lämmitin: Laite läm- 
mittää ihon ja lämpötilan noustua 
siinä samaksi kuin kehon sisällä, 
nähdään lukema kehon todellisesta 
lämpötilasta. 

Laite on kehitetty eräässä lon- 
toolaisessa sairaalassa. 
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PR-toiminta aloitettu 
Neuvostoliitossa 


Neuvostoliiton teollisuus- ja talous- 
elämässä on jo useita vuosia kiinni- 
tetty huomiota mainontaan. Mark- 
kinatutkimuskoneiston käyttöönotto 
oli seuraava toimenpide ja nyt ol- 
laan Neuvostoliitossa päästy vaihee- 
seen, jossa PR-toiminta on osoittau- 
tunut välttämättömäksi. 

PR-toiminta on Neuvostoliitossa 
siksi uusi käsite, ettei sille ole vielä 
edes — venäjänkielistä vastinetta, 
mutta siihen on jo ryhdytty laajalta 
pohjalta pääasiassa ulkomaankaup- 
paa silmälläpitäen. 


Neuvostoliittolainen ulkomaan- 


kauppalehti ”Vneshnaja torgovlja” 
käsittelee PR-toimintaa artikkelis- 
saan ”PR:n vaikutus ostajaan” seu- 
raavasti: 

Mainonta nykyisessä kapitalisti- 
sessa maailmassa on hyvin tärkeä 
tekijä tuotteiden markkinoimiseksi, 
tunnetuksi tekemiseksi ja eri tuot- 
teiden maineen ylläpitämiseksi. Ki- 
ristynyt kilpailu on pakottanut ha- 
kemaan yhä uusia muotoja tuot- 
teiden markkinoimisen edistämisek- 
si ja yksi näistä on PR-toiminta. 
Sen tarkoituksena on luoda mahdol- 
lisimman hyvät käsitykset sekä 
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Midillä monta ilmettä 


Moni teini-ikäinen tyttölapsi ompelee vaatteensa ilomielin itse. Saa- 
han silloin varmimmin juuri sellaisen vaatteen kuin haluaa. Monen 
tekee mieli midiä ja tässä ehdotus. Valmiita kaavoja on saatavana kau- 
poista ja niihin voi lisätä pieniä hauskoja yksityiskohtia mielensä mu- 
kaan. Kankaana on käytetty yksiväristä puuvillaa, joka toistaa ruu- 
tukankaan pohjaväriä. Samalla vaivalla voi tehdä myös pitkät hou- 
sut, jolloin asusta tulee yhtenäinen ja huolitellun näköinen. Myös vako- 
sametti on mainio kangas syksyiseen miditakkiin. 


Vneshnaja Torgovlja 


määrätyistä tuotteista että tuottajis- 
ta. Kolmannen, eli puolueettoman 
henkilön myötämielinen lausunto 
jostakin tuotteesta on mainosarvol- 
taan erittäin huomattava. Siksi tä- 
män toiminnan onkin suuntaudutta- 
va tunnettuihin auktoriteetteihin, 
tiedemiehiin, sanomalehtimiehiin 
ym. 

Artikkelissa selostetaan PR-toi- 
minnan perusteita sekä kerrotaan 
vastaavasta toiminnasta länsimais- 
sa; kuinka suurin voimin sitä hoide- 
taan ja mihin tuloksiin ollaan pääs- 
ty. 

Tämän jälkeen kerrotaan PR:n 
toimintamuodoista = Neuvostoliitos- 
sa. 

Neuvostoliitossa keskittyy PR-toi- 
minta pääasiassa lehdistöön. Neu- 
vostoliittolaiset tuottajat pitävät yh- 
teyttä länsimaiseen lehdistöön 
”Vneshtorgreklaman” kautta, muo- 
katen täten ulkomaisten asiakkait- 
tensa mielipidettä tuotteistaan. 

Neuvostoliitossa — kiinnitetäänkin 
nykyisin suurta huomiota ulkomais- 
ten tiedemiesten, liikemiesten ja 
lehtimiesten —tutustumiskäynteihin. 
Hiljattain kävi Neuvostoliitossa eräs 
englantilainen valtuuskunta tutus- 
tumassa Moskovan, Leningradin ja 
Minskin kone- ja kellotehtaisiin. 
Vieraiden myötämieliset lausunnot 
Neuvostoliiton — teollisuustuotteista 
vaikuttivat — välittömästi —markki- 
nointituloksiin. 

Yhteydenhoito kansainvälisillä 
markkinoilla on myöskin osoittautu- 
nut tulokselliseksi. Tällöin on myös- 
kin kiinnitettävä huomiota siihen, 
että näissä tilaisuuksissa olisi tar- 
peeksi tarkoituksenmukaisia paino- 
tuotteita. Radio ja TV ovat myöskin 
eräitä Neuvostoliiton käyttämistä 
toimintamuodoista. Neuvostoliitto 
on yhteydessä 60 maan TV:hen ja 
64:n maan yleisradioon. Neuvostolii- 
tossa valmistetaan vuosittain lähes 
300 lyhytlokuvaa, jotka tavalla tai 
toisella tekevät tunnetuiksi neuvos- 
toliittolaisia teollisuustuotteita. Ma- 
teriaalinvaihdon yhteydessä nämä 
filmit joutuvat kymmenien eri mai- 
den mahdollisten asiakkaiden näh- 
täviksi. 

Monissa neuvostoliittolaisissa 
teollisuuslaitoksissa on viime aikoi- 
na ryhdytty ylläpitämään vakituisia 
näyttelyitä ja sopivia edustustiloja 
ulkomaisten vieraiden valistamisek- 
si ja vastaanottamiseksi. 

Tässä yhteydessä mainitakoon ns. 
”laatutuotemerkin” käyttöönotto. 
Tiukat laatuvaatimukset täyttävät 
tuotteet varustetaan näillä mer- 
keillä, jotka takaavat laadun. Näi- 
den merkkien tunnetuksitekeminen 
kuluttajien keskuudessa on erittäin 
tärkeätä. Tämä toiminta on vasta 
alussa. 

(Sektori 2/69) 
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Tampereen ja lähiympäristön 


TENNIKSEN 


puulaakikisat Tampereella 
— Kanta-Tampella voitti 


Kisat pelattiin Tampellan ulkoken- 
tillä, jotka osoittautuivat tosiaan 
hyväkuntoisiksi varhaisesta kesästä 
huolimatta. Tämän tunnustivat vie- 
railevat 18 tennisjoukkuetta. Koko 
kilpailujen voitto jäi kotijoukkueel- 
le. Tampellan I joukkue Konttinen / 
Bröckl1, löi finaalissa Keskussairaa- 
lan I joukkueen Vaalamo / Hart- 
man. Yllätys ehkä monelle, koska 
tämäntapaiset kisat suosivat tasaisia 


joukkueita. 

Kilpailut = käytiin aurinkoisissa 
olosuhteissa — päiväotteluja jopa 
häiritsi melkoinen kuumuus. Lop- 
puottelua = seurasi —arvovaltainen 
yleisö. 

Sää suosi kilpailuja. Yleisöäkin 


oli — enemmän olisi saanut olla — 
Tampellan vilkas tenniskerho toi- 
voo enemmän tämänlaatuista kans- 
sakäymistä sekä esimerkiksi että 
kokemukseksi. 

Tulokset: 

Nokia Puu I — Tampella II 2—1: 
M. Huostila (—30.2) — M. Hanninen 
(—40.3) 63, 57, 8—6, K. Suominen 
(—30) — S. Saari (—30.3) 2—6,3— 
6, Huostila & Suominen Hanninen 
& Saari 6—4, 6—0. 

Yhtyneet Paperitehtaat — Nokia 
Kumi II 2—0: V. Asikainen (—15.5) 
— E, Berg (—15) 6—2, 5—7, 6—1, A. 
Pulkkinen (—15.3) — P. Tammisalo 
(—3) 6—1, 6—3. 

Sähkötyö — Nokia Puu II 2—1: 
M. Hurme (—30.2) — P. Jokinen 


(—15.4) 6—2, 6—4, R. Jylhäsalo (0) — 
K. Mattson (3) 1—6, 1—6, Hurme & 
Jylhäsalo — 

4—6, 6—4, 6—4. 


Jokinen & Mattson 


PESIS ULTSI SENÄSSI 


Kisat on käyty: kuvassa oikealta Bröckl, Konttinen, vuorineuvos Nykopp, 


Nokia Kumi I — Serlachius I 
2—0: J. Kotisaari (—40.4) — P. 
Räsänen (—30) 6—4, 6—1, M. Viita- 
nen (—30.2) — T. Nyholm (—15.2) 
4—6, 6—3, 6—1. 

Nokia Puu I — Serlachius II 2—0: 
M. Huostila (—30.2) — T. Ahvenjär- 
vi (+2) 6—2, 6—3, K. Suominen 
(—30) — V. Nevala (+2) 6—2, 6—1. 

Yhtyneet Paperitehtaat — Näsi- 
järvi 3—0: J. Muhonen (—15.4) — Ä. 
Zimmer (—30.1) 6—4, 6—3, A. Pulk- 
kinen (—15.3) — T. Heimo (—4) 6—2, 
8—6, Kokkola (—15) & Muhonen — 
Breitenstein (—40.4) & Heino 6—4, 
6—4. 

Tampereen yliopisto — Tampella 
IV 2—0: V. Mäkinen (—60) — P. 
Autero (—15) 8—6, 6—3, J. Savo- 
lainen (—30.4) — M. Autero (—15) 
0—6, 6—1, 12—10. 

Keskussairaala I — Kymarno 
2—1: P. Vaalamo (—40.5) — M. Suo- 
minen (+3) 4—6, 5—6, O, Hartman 
(—15) T. Hurme (+3) 6—0, 6—4, 
Vaalamo & Hartman — Hurme & 
Suominen 6—4, 5—6, 6—2. 

Tampella I — Keskussairaala II 
2—0: K. Bröckl (—40.1) — Tarkkila 
(0) 6—4, 6—2, T. Konttinen (—60) 
s. Hulkko (1—2) 6—4, 6—1. 

Serlachius II — Tampella III 21: 
P. Timonen (—3) — P. Laine (—30) 
2—6, 2—6, T. Pihlaja (+2) — J. Sal- 
mi (+2) 4-6, 6—2, 6—0, Timonen & 
Pihlaja — Laine & Salmi 6—2, 
6—4. 

Sähkötyö — Nokia Kumi I 2—0: 
M. Hurme (—30.2) — V. Seliverstov 
(—3) 6—3, 6—4, R. Jylhäsalo (0) — 
H. Luoto (—3) 2—6, 6—4, 6—0. 


Vaalamo ja Hartman. 
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Puulaakimestari Konttinen ylettyy 
ja ylettyy ja — ja saa... 


Tampella I — Nokia Puu I 2—1: 
T. Konttinen (—60) — M. Huostila 
(—30.2) 4—6, 2—6, K. Bröckl (—40.1) 
— K. Suominen (—30) 6—1, 7—5, 
Konttinen & Bröckl — Huostila & 
Suominen 6—4, 8—10, 8—6. 

Tampereen yliopisto — Yhtyneet 
Paperitehtaat 2—1: V. Mäkinen 
(—60) — J. Muhonen (—15.4) 6—1, 
7—9, 6—3, J. Savolainen (—30.4) — 
A. Pulkkinen (—15.3) 1—6, 1—6, Mä- 
kinen & Savolainen — Muhonen & 
Pulkkinen 1—8, 7—5, 6—3. 

Keskussairaala I — Serlachius II 
2—0: P. Vaalamo (—40.5) — P. 
Timonen (—3) 3—6, 6—3, 6—4, O. 
Hartman (—15) — T. Pihlaja (+2) 
6—0, 4—6, 6—4. 

SEMIFINAALI I 

Tampella I — Sähkötyö 2—1: T. 
Konttinen (—60) — M. Hurme 
(—30.2) 1—6, 3—6, K. Bröckl (—40.1) 
— R. Jylhäsalo (0) 6—1, 6—4, Kont- 
tinen & Bröckl — Hurme Jylhä- 
salo 6—4, 6—3. 

SEMIFINAALI II 

Keskussairaala — Tampereen yli- 
opisto 2—1: P. Vaalamo (—40.5) — 
V. Mäkinen (—60) 7—9, 7—5, 6—3, O. 
Hartman (—15) — J. Savolainen 
(—30.4) 6—2, 6—1, Vaalamo & Hart- 
man — Mäkinen & Savolainen 2—6, 
3—6. 


LOPPUOTTELU 

Tampella I — Keskussairaala 
2—0: T. Konttinen (—60) — P. Vaa- 
lamo (—40.5) 6—4, 4—6, 6—2 K. 


Bröckl (—40.1) — O. Hartman (—15) 
4—6, 6—2, 8—6. 


Heinolan tehdaspalokunta 


5. sijalle Jehu-kilpailussa 


Heinolan tehtaittemme tehdaspalo- 
kunta osallistui 6. kerran tehdaspa- 
lokuntien valtakunnalliseen Jehu- 
Malja -kilpailuun, jonka järjestä- 
jänä tällä kerralla oli Säteri Oy:n 
tehdaspalokunta Valkeakoskella. 

Säteri Oy:n tehdaspalokunta on 
voittanut ko. kilpailun jo 10 kertaa 
saaden siten arvokkaan kiertopal- 
kinnon omakseen. Tämä tehdaspa- 
lokunta on kuitenkin lahjoittanut 
sen uudelleen kilpailtavaksi laati- 
miensa sääntöjen perusteella. 

Oy Tampella Ab:n Heinolan teh- 
taiden nuorekas joukkue saavutti 
viime vuonna 6. sijan tässä kilpai- 
lussa yltäen nyt porrasta korkeam- 
malle eli 5. sijalle. Kun kilpailuun 
osallistui 36 palokuntaa maamme 
eri osista, on Heinolan tehtaidem- 


me tehdaspalokunnan sijoitusta pi- 
dettävä erinomaisena. 


Lopputulokset: 


1) Oy Kaukas Ab:n tehdaspalo- 
kunta 173,33 pist., 2) Tikkurilan Vä- 
ritehtaan —tehdaspalokunta 136,65 
pist., 3) Ylöjärven VPK 134,93 pist., 
4) Naantalin VPK 134,04 pist., 5) Oy 
Tampella Ab:n tehdaspalokunta, 
Heinola 129,89 pist., 6) Lielahden 
tehdaspalokunta G A Serlachius Oy 
129,18 pist., 7) SOK:n Vaajakosken 
tehdaspalokunta 127,79 pist., 8) Val- 
met Oy:n lentokonetehtaan tehdas- 
palokunta 121,26 pist., 9) Oy Ström- 
berg Ab:n tehdaspalokunta, Pitä- 
jänmäki 116,36 pist., 10) Raision 
Tehtaat Oy:n tehdaspalokunta 
114,40 pist. 


Jehu-Malja-kilpailussa 5. sijan saavuttanut Oy Tampella Ab:n Heinolan 


tehtaiden tehdaspalokunnan joukkue. 


Kuvassa vas. Jouko Luukkonen, 


Hannu Endön, Jorma Laitinen (joukkueen johtaja), Pertti Laitinen, Eero 
Erola ja Seppo Jokinen. Varamiehinä olivat Seppo Särki ja Aarne Hiltu- 
nen, jotka eivät ole kuvassamme mukana. 


hemmän maan alla. 


Ranskalla 30 ja 10. 


Hiroshiman ja Nagasakin atomi- 


pommit pudotettiin kesällä 1945 


Sen jälkeen on tehty ainakin 820 muuta ydinräjäytystä. Ne ovat 
kuitenkin kaikki olleet kokeita. Useimpien tarkoitusperä on ollut 
sotilaallinen mutta yhä enemmän räjäytyksiä alettiin tehdä myös 
täysin siviilielämää palvelevissa ja rauhanomaisissa tarkoituksissa. 


[ USA on tehnyt ainakin 525 koetta, joista 325 enemmän tai vä- 
[] Neuvostoliitolla vastaavat luvut ovat vähintään 230 ja 75. 


Ja Kiinan kansantasavallalla 10 ja nolla. 
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KIITÄMME 


Kiitän teitä kaikkia, jotka muistit- 
te minua merkkipäivänäni. 
Ossi Myllymäki 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua merkkipäivänä- 
ni 25.6.70. 

Pentti Pyörtänö 


Kiitämme — sydämellisesti kaikkia 
teitä, jotka kunnioititte mieheni ja 
isäni Kustaa Emil Salmen muistoa 
ja otitte osaa suruumme. 

Anna Salmi 


Kirsti ja Pentti Mäkinen 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua merkkipäivänä- 
ni 25. 7. 70. 

Suoma Niemi 


Kiitän sydämellisesti kaikkia, jotka 
muistivat minua eläkkeelle siirtyes- 
säni. 

Fanny Pirttiaho 


Lämmin kiitos työtovereilleni, ys- 
täville ja kylänmiehille syntymä- 
päiväonnittelusta. Oli mukavaa kun 
muistitte. 

Liisa Lankinen 


Kiitos konepajan johdolle huomion- 
osoituksesta merkkipäivänäni. 
Liisa Lankinen 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani lkotiavusta 
äitini sairauden aikana. 

Maija Sakala 


Parhaimmat kiitokseni yhtiön joh- 
dolle, sairauskassojen johtokunnille, 
työtovereille sekä nykyisille että 
entisille tampellalaisille miellyttä- 
västä muistamisesta merkkipäivänä- 
ni 23. 6. 70. 


Helmi Paavola 


Parhaimmat kiitokseni sähköosas- 
ton johdolle sekä Huolto ry:lle saa- 
mastani rahalahjasta eläkkeelle jää- 
dessäni. 

Yrjö Rantanen 


Sydämellinen kiitoksemme Tampel- 
lan Huolto ry:lle ja kaikille teille, 
jotka otitte osaa suruumme Terttu 
Johanssonin poismenon johdosta. 
Katri Välisaari ja omaiset 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä ja 
kaikkia niitä, jotka muistivat minua 
jäädessäni eläkkeelle. 
Emil Tiili 
Sydämelliset kiitokseni Lapinnie- 
men tehtaan johdolle, virkailijoille, 
entisille työtovereilleni ja ystäville- 
ni minulle osoitetusta huomaavai- 
suudesta 75-vuotispäivänäni. 
Emmi Lindström 


Sydämellinen kiitokseni insinööril- 
le, työnjohtajille ja kaikille työtove- 
reilleni muistaessanne minua täyt- 
täessäni 50 v. 
Samalla kiitän Huolto ry:tä sekä 
tehtaan = johtohenkilöitä = järjestä- 
mästään hauskasta 'kahvitilaisuu- 
desta jäädessäni työkyvyttömyys- 
eläkkeelle. 
Liisa Vartiainen 
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Sydämellinen kiitokseni teille kai- 
kille, jotka 'kunnioititte mieheni 
Gunnar Viitasen viimeistä matkaa 
ja otitte osaa suruuni. 

Vieno Viitanen 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua täyttäessäni 60 v. 
Olavi Koskinen 


Parhaimmat kiitokseni Konepajan 
henkilökunnanpäällikölle ja työto- 
vereilleni sekä Huoltorenkaalle ys- 
tävällisestä huomaavaisuudesta 
eläkkeelle jäädessäni. 

Toivo Tuominen 


Parhaimmat kiitokseni höyryvoima- 
ja vesiaseman henkilöille ja kaikil- 
le, jotka muistivat minua täyttäes- 
säni 60 v. 2. 6. 70. 

Paavo Mäkinen 


Sydämelliset kiitokset Tampellan 
Johdolle, Huolto ry:lle sekä kuto- 
mon kappalehuoneen työnjohtajille 


ja työtovereille osakseni tulleesta 
huomaavaisuudesta siirtyessäni 
eläkikeelle. 


Elma Andsten 


Kiitän sydämellisesti osakseni tul- 
leesta huomaavaisuudesta. 
Aili Rankkoja 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani hautaus- 
avustuksesta. 

Keijo Riihimäki 


Vanhan kuvan kertomaa 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani hautaus- 
avustuksesta. 

Leonard Kokko 


Kiitän sydämellisesti Huolto ry:tä 
huomaavaisuudesta siirtyessäni sai- 
rauseläkkeelle 1.4.70. Kiitos myös 
yhtiön = johdolle =järjestämästään 
miellyttävästä kahvitilaisuudesta. 
Elvi Hellstön 


Parhaimmat kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua täyttäessäni 60 
Vala t0- 

Erkki Lehtonen 


Lämpimät kiitokset kaikille, jotka 
muistivat minua jäädessäni eläk- 
keelle. 

Ester Mäkelä 


Kiitos Tampellan ja Lapinniemen 
edustajille sekä kesäkoti Pirttilässä 
kävijöille saamastani huomaavai- 
suudesta merkkipäiväni johdosta. 
Vieno Tuokko 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 
to ry:lle saamastani raha-avusta 
vaimoni kuoleman johdosta. 

Paavo Lindroos 


Sydämellinen kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle ja kaikille niille, jotka 
muistivat minua jäädessäni eläk- 
keelle. 

Martta Riihiaho 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta merkkipäivänäni esitän sydä- 
melliset kiitokseni. 

Urho Mäkinen 


Sydämelliset kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani tuesta. 


Väinö Tuomi 


Suurkiitokseni Sinulle, 
Lapinniemen ihminen, 
lahjasta, jonka sain Sinulta 
lakkiaisteni aikaan 

Sini 


Lämpimät kiitokseni Teille kaikille 
niistä kaikista kivoista yllätyksistä, 
joita tuli osakseni jäädessäni eläk- 
keelle 
Kiitollisuudella 
Lydia Tuomisto 


Parhaimmat kiitokset Huolto ry:lle 
saamastamme kodinhoitoavusta 
U. Sundbergin perhe 


Sydämelliset kiitokseni kaikille jot- 
ka muistivat minua merkkipäivänä- 
ni 9.7. 70. 

Evä Malm 


Sydämelliset kiitokset työtovereille, 
Lapinniemen tehtaan johdolle, ja 
Huolto ry:lle, jotka muistivat meitä 
eläkkeelle siirtyessämme. 

Maria ja Julius Lodi 


Kuva on otettu v. 1922 Inkeroisista entiseltä Lapinverstaalta, jossa vuorossa työskenteli sahuri, neljä kuorijaa 
sekä puunajaja. Pitkät puut ajettiin hevosella verstaalle, jossa ne kuorittiin ja sen jälkeen kuljetettiin hiomoon. 
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Parhaimmat kiitokseni kaikille teil- 
le, jotka muistitte minua täyttäessä- 
ni 50 v. 

Tarmo Visti 


Parhaimmat kiitokseni kaikille työ- 
tovereilleni, jotka muistivat minua 
täyttäessäni 60 v. 

Eino Helen 


Lämpimät (kiitokset € teille jot- 
ka niin monin eri tavoin kunnioitit- 
te rakkaamme, Olavi Viirtelän 
muistoa ja otitte osaa suruumme. 


Eila ja Jarmo Viirtelä 


Kiitän Teitä kaikkia, jotka muistitte 
minua merkkipäivänäni. 
Matti Ilomäki 


Parhaat kiitokseni Tampellan Huol- 
to ry:lle saamastani rahasta. 


August Nieminen 


Lämpimästi kiitän kaikkia teitä 
muistaessanne minua merkkipäivä- 
näni. 

Eino Kuusela 


Lämmin kiitokseni kaikille teille, 
jotka muistitte minua 85-vuotispäi- 
vänäni. 

Otto Hellberg 


Lämmin kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipävänäni. 
Pentti Kinos 


Parhain kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua täyttäessäni 60 
vuotta. 

Jenny Vartimo 


Sydämelliset kiitokseni työnjoh- 
dolle jatyötovereilleni osakseni tul- 
leesta huomaavaisuudesta merkki- 
päivänäni 7. 7. 1970. 

F. Mattsson 


Parhaat kiitokseni Lapinniemen 
tehtaan johdolle, virkailijoille ja 


korjauspajan työntekijöille, jotka 
muistivat minua täyttäessäni 50 
vuotta. 


Tyko Kokkonen 


VAINAJIA 


10.5. kuoli ent. kutoja Lempi Parta- 
nen. Hän oli syntynyt 5.11.14 Lu- 
hangassa, tullut Lapinniemelle 17. 3. 
-47, eläkkeelle 1. 4. 67. 


25. 5. kuoli ent. koneharjaaja Sanni 
Savinen. Hän oli syntynyt Inkerissä 
17. 7. 1898, tullut Pellavatehtaalle 
9. 1. 45, eläkkeelle Lapinniemeltä 
1.2.65. 


19.5. kuoli ent. kutoja Olga Takala. 
Hän oli syntynyt 31. 10. 1878 Tampe- 
reella, tullut Lapinniemelle 4.4. 16, 
eläkkeelle 16. 9. 39. 


14. 5. 70 kuoli 19. 6. 70 kuoli keh- 
Tampereella rääjä Terttu Kaa- 
urakkapäällikkö = rina Johansson, 
Alvar Osvald syntynyt 11. 8. 
Bertling. 1945, tullut Tam- 


16. 6. kuoli ent. kutoja Lydia Aho- 
nen. Hän oli syntynyt 24. 6. 1879 
Ruovedellä, tullut Lapinniemelle 
3.8.05, eläkkeelle 23. 2. 49. 


5.8. kuoli ent. ulkotyöosaston työn- 
tekijä Kaarlo Luoma. Hän oli syn- 
tynyt 18.10.10 Tampereella, tullut 
Lapinniemelle 8. 11. 37, eläkkeelle 
12.59. 


19. 6. 70 kuoli ent. kutoja Asta Eli- 
sabeth Sato, syntynyt 15. 9. 1899, tul- 
lut Tampellaan 13. 2. 1923, eläkkeelle 
1. 11. 1964. 


4. 6. 70 kuoli kulj.- 20.6.70 kuoli ent. 
mies Toivo 4Au- seppä Kustaa 


gust Laine. Hän 
oli syntynyt 15.9. 
1908, tullut Tam- 


Hän oli syntynyt 
Kymissä 23. 9. 1913 
ja tullut Tampel- 
laan 2. 1. 1948. 


11. 6.70 kuoli ent. 
putkiasentaja Ot- 
to Vilhelm Ström- 
berg. Hän oli syn- 
tynyt 10. 12. 1903, 
tullut Tampellaan 


pellaan 13. 1. 1970. pellaan 


1947. 


21. 


LIE 


Emil Salmi. Hän 
oli syntynyt 1.8. 
1890, tullut Tam- 
pellaan 7.12.1918, 
eläkkeelle 9248 
1963. 


22.3. 70 kuoli apu- 
mies Johan Aapo 
Tervonen. Hän oli 
syntynyt 24. 11. 
1911, tullut Tam- 
pellaan 21. 9. 1955. 


20. 1. 1947, —eläk- 
keelle 31.12. 1968. 


Lujitemuovituotteet 


T. ampellan uusi tuotannon haara 


OY TAMPELLA AB on ostanut Suomen suurimpiin 


yrityksiin kuuluvan Teksoglass Oy:n osakekannan. 


TEKSOGLASS OY:n toimintaa tullaan voimakkaasti laajentamaan sekä koneellista- 
maan. Yrityksen tuotteita ovat mm. Pohjoismaiden ensimmäinen itsekantava lujitemuo- 
visäiliöauto — nestesäiliöt n. 60 m? asti — sekä 
korroosionkestävät konstruktiot, kuten erilaiset säiliöt ja suojakaavut lähinnä kemian- 
ja puunjalostusteollisuudelle. Muista tuotteista mainittakoon vielä öljysäiliöt, uima-al- 
taat ja erilaiset kuljetusastiat. Osahankintatyöt kotimaisille ja ulkolaisille yrityksille 


jatkuvat entiseen tapaan. Yritys toimii Hämeenlinnassa. 
Palaamme asiaan seuraavassa numerossamme. 


jäteastiat. 


lujitemuovituotteita valmistaviin 


Toimiala käsittää myös 


9. 6. 70 kuoli levy- 
seppä Olavi Viir- 
telä. Hän oli syn- 


tynyt= 29.7.1914, 
tullut Tampellaan 
12. 1. 1948. 
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ONNITTELEMME! 


80 v. 25. 10. 75 v. 22. 10. 70 v. 14. 10. 70 v. 1. 10. 70 v. 2. 10. 


ent. työnjohtaja dipl.ins. eläkeläinen eläkeläinen eläkeläinen 
Yrjö Willberg, Harry Relander, Heikki Ruuskanen August Toikka Väinö Tuominen 
Lapinniemelle Lapinniemen Inkeroinen Inkeroinen Inkeroinen 

1. 6. 1904, teknilliseksi Eläkkeelle Eläkkeelle Eläkkeelle 
eläkkeelle 31. 7. 58 johtajaksi v. 1930, 15.10. 65 30. 9. 65 30. 9. 65 


eläkkeelle 1. 1. 63 


70 v. 22. 9. 65 v. 3.10. 65%V:2- 11. 65 v. 11. 10. 65 v. 9. 10. 
ent. vartija viilaaja levyseppä levyseppä käsinkaavaaja 
Kalle Lehtinen, Kaarlo Edvard Kaarlo Jalmar Arvo Verner Eino Albert 
tullut Tampellaan Kivistö, Pohja, Salminen, Similä, 

11. 6. 22, Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan 
eläkkeelle 1. 10. 67 11.10.26 4. 6. 42 2110737 24. 8. 37 


60 v. 11. 10. 60 v. 9. 9. 1970 60 v. 14. 9. 60 v. 12. 9. 60 v. 19. 9. 
maalari työkaluviilaaja hioja viilaaja tarkastaja 
Matias Olavi Onni Martikainen Erkki Henrik Lauri Erkki Olavi Valtteri Tilvis, 
Leppänen, Heinola Salonen, Terästö, Tampellaan 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan 1. 9. 42 

22. 10. 35 7. 6. 1960 23. 10. 47 11072::38 


PEN 
50 v. 14.9.70 50510570 50-v. 13.10. 70 50 v. 25. 9. 50 v. 18. 9. 
ostopäällikkö osastonjohtaja valtiot.maisteri varastomies työnjohtaja 
Gennart Kihlström Allan Litma Erkki Wuolio Onni Halme Pentti Hakuli 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Inkeroinen Inkeroinen 
1. 9. 1968 1.5.1955 1. 10. 1966 Tampellaan Tampellaan 
Pa 25. 6. 38 5. 1. 50 
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70 v. 8. 11. 
eläkeläinen 
Ilmari Nikolai 
Kaarela, 

tullut Tampellaan 
TmA2! 
eläkkeelle 30. 11. 65 


60 v. 8. 10. 
rullaaja 

Hilja Hiltunen, 
Lapinniemelle 
15. 11. 49. 


50 v. 22. 9. 
os.pääll. 

Vilho Niemelä 
Inkeroinen 
Tampellaan 
15. 10. 39 


50 v. 11. 9. 
tukk.vieritt. 
Heikki Hassell 
Inkeroinen 
Tampellaan 
13. 6. 39 


50 v. 24. 9. 1970 50 v. 11. 9. 1970 50 v. 27. 8. 1970 
mittariasentaja ylikonemestari, kuljetusmestari ja 
Veikko Holappa ylityönjohtaja TPK:n päällikkö 
Heinola Reinö Tölkkö Vilho Virtanen 
Tampellaan Heinola Heinola 
3. 5. 1970 Tampellan Inke- Tampellaan 

roisten tehtaille 1. 11. 1960 

4. 3. 1955 

Heinolaan 

1. 4. 1960 
85 vuotta 70 vuotta 


85 v. 8. 11. eläkeläinen Hjalmar Ar- 
vid Ojala, Tampellaan 14. 4. 24, eläk- 
keelle 1. 11. 56 


85 v. 31. 10. ent. kutoja Julia Ande- 
lin, Lapinniemelle 17. 10., eläkkeell- 
le 14. 4. 34. 


80 vuotta 


80 v. 10.10. eläkeläinen Edit Ale- 
xandra Hacksell, Eklöfiin 1.1.19, 
eläkkeelle 1.7. 52. 


80 v. 12.12. eläkeläinen Sven Dahl- 
berg, Eklöfiin 1922, eläkkeelle 1952. 


80 v. 20. 12. eläkeläinen Uno Ludvig 
Lönnfors, Eklöfiin 1919, eläkkeelle 
1. 1. 1956. 


80 v. 15. 9. ent. hienokäämikoneen 
hoitaja Hilja Niemi, Lapinniemelle 
28. 4. 19, eläkkeelle 30. 5. 49 


75 vuotta 


75 v. 20.10. eläkeläinen Frans Ed- 
vard Lindholm, Eklöfiin 28. 1. 35, 
eläkkeelle 31. 10. 60. 


75 v. 13. 11. eläkeläinen Uno Airak- 
sinen, Eklöfiin 1910, eläkkeelle 30. 
11. 60. 


75 v. 11. 12. eläkeläinen Anders 
Edvin Gröndahl, Eklöfiin 3. 11.23, 
eläkkeelle 31. 12. 62. 


75 v. 10. 9. ent. kutoja Impi Nurmi- 
nen, Lapinniemelle 22. 10. 28, eläk- 
keelle 18. 8. 61 


75 v. 4 11. ent. vartija Juho Har- 
juntausta, tullut Tampellaan 23. 7. 
29, eläkkeelle 18. 9. 62 


75 v. 2. 10. ent. var.hoit. Erkki Lud- 
vig Koskinen, Tampellaan 8. 7. 35, 
eläkkeelle 12. 10. 59 


75 v. 14. 9. eläkel. Hulda Maria Lep- 
pimäki, Tampellaan 15. 1. 13, eläk- 
keelle 21. 4. 46 


75 v. 24. 10. ent. kehrääjä Emma 
Sofia Nieminen, Tampellaan 9. 6. 
39, eläkkeelle 1. 10. 60 


Ai. 


70 v. 5.9. eläkeläinen Artur Evert 
Simolin, Eklöfiin 1.6. 14, eläkkeelle 
5. 9. 65. 


70 v. 17. 9. eläkeläinen Elis Alexan- 
der Kraufvelin, Eklöfiin 16.12.21, 
eläkkeelle 15. 12. 64. 


70 v. 8.11. eläkeläinen Karl Iivari 
Jokinen, Eklöfiin 15. 2. 28, eläkkeelle 
31. 12. 65. 


70 v. 25. 10. ent. välikäämikoneen 
hoitaja Amanda Kujansuu, Lapin- 
niemelle 24. 10. 35., eläkkeelle 26. 
9. 61 


70 v. 17. 9. ent. konttoristi Hilja 
Kyllikki Siltanen, tullut Tampel- 
laan 31. 5. 23, eläkkeelle 31. 12. 62 


70 v. 22. 9. eläk. Väinö Mikael Leh- 
tinen, tullut Tampellaan 23. 10. 39, 
eläkkeelle 31. 12. 66 


70 v. 10. 9. ent. siivooja Esteri Ka- 
tajisto, tullut Tampellaan 21. 4. 40, 
eläkkeelle 1. 3. 55 


60 vuotta 


60 v. 17.9. eläkeläinen Jenny Maria 
Sinikoski, Eklöfiin 1.4.59, eläkkeel- 
le 31. 8. 68. 


60 v. 28.9. työnjohtaja Lars Johan 
Hilding Kjällman, Eklöfiin 1. 6. 24. 


60 v. 12.10. kirvesmies Sven Ivar 
Andersson, Eklöfiin 11. 9. 23. 


60 v. 7. 12. eläkeläinen Gösta Mikael 
Gröndahl, Eklöfiin 22.10.33, eläk- 
keelle 18. 9. 67. 


60 v. 13.12. siivooja Ester Lucia 
Lindblad, Eklöfiin 17. 4. 67. 

60 v. 14. 9. suunnitt. Vilho Reinhold 
Turunen, Tampellaan 2. 1. 60 


60 v. 30. 9. ent. kertaaja Kerttu Lah- 
tinen, Lapinniemelle 6. 3. 59, eläk- 
keelle 1. 10. 67 


60 v. 18. 9. varastomies Lauri Joh. 
Rajala, Tampellaan 17. 5. 39 


60 v. 23. 10. sähköasent. Taavi Ola- 
vi Järvelä, Tampellaan 1. 9. 59 


60 v. 25. 10. kirvesmies Paavo Jal- 
mari Järvensivu, Tampellaan 23. 5. 
40 

60 v. 30. 10. varastomies Eino Armas 
Seppälä, Tampellaan 26. 6. 33 


60 v. 23. 11. peitetyöntekijä Eeva 
Kyllikki Hiltunen, Tampellaan 29. 
5. 51 


60 v. 7. 11. viilaaja Olavi Edvard 
Kanerva, Tampellaan 1. 4. 35 


60 v. 15. 9. lajittelija Hilja Maasko- 
la, Inkeroinen, Tampellaan 1. 11. 
46 


60 v. 9. 10. hylsynleikkaaja Aune 
Oivaranta, Inkeroinen, Tampellaan 
26. 1. 49 


60 v. 22. 10. siivooja Elsa Laakso, 
Inkeroinen, Tampellaan 2. 5. 51 


60 v. 15. 10. eläkeläinen Toivo Par- 
rila Inkeroinen. Eläkkeelle 23. 1. 69. 


60 v. 6. 10. langanjakaja Sirkka 
Loimuneva, Lapinniemelle 9. 3. 48. 


50 vuotta 


50 v. 8.9. seppä Arne Olof Karlsson, 
Eklöfiin 1.9.38. 


50 v. 20.9. tapuloitsija Osmo Kul- 
lervo Lyytikäinen, Eklöfiin 2. 5. 48. 
50 v. 26.9. kirvesmies Äke Paul 
Öhman, Eklöfiin 16.3. 36. 


50 v. 12.10. tukkityöntekijä Harry 
Verner Mikael Karlsson, Eklöfiin 
8.3.37. 


50 v. 12.10. pakkaaja Aulis Antti 


Korhonen, Eklöfiin 5. 5. 52. 

50 v. 25. 10. kuorimontyöntekijä 
Viljo Bruno Hollstein, Eklöfiin 
26. 4. 50. 


50 v. 28.10. päällenostaja Gunnar 


Evalds Valfrid Blomgvist, Eklö- 
fiin 13.9. 65. 
509 v. 4.12. trukinkuljettaja Ture 


Johannes Sjöholm, Eklöfiin 21. 3. 60. 


50 v. 15. 12. trukinkuljettaja Gunnar 
Mikael Backman: Eklöfiin 23. 11. 44. 


50 v. 20. 9. levyseppä Reino Edvard 
Rajala, Tampellaan 8. 3. 48 


50 v. 16. 10. työkalusorvaaja Lauri 
Elias Mäkinen, Tampellaan 28. 5. 45 
50 v. 17. 10. levyseppä Väinö Wil- 
liam Tirkkonen, Tampellaan 2. 12. 
54 


50 v. 26. 10. tehdaskonttoristi Elma 
Siviä Mölsä, Tampellaan 11. 3. 54 


50 v. 9. 9. sähköasentaja Olavi Hen- 
rik Finne, Tampellaan 7. 8. 47 


50 v. 10. 9. varastomies Jorma Hög- 
man, Tampellaan 14. 5. 39 


50 v. 7. 10. vyyhteejä Helvi Lahti, 
Tampellaan 16. 8. 45 


50 v. 10. 9. rullaaja Paavo Ranta, 
Inkeroinen, Tampellaan 24. 1. 50 


50 v. 7. 10. nippumies Tapio Sorsa, 
Inkeroinen, Tampellaan 11. 11. 64 


50 v. 18. 10. maalari Viljo Siikasalo, 
Inkeroinen, Tampellaan 19. 6. 50 


50 v. 13. 9. puolien puhdistaja Rau- 
ha Kuljuntausta, Lapinniemelle 17. 
4. 56 
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Vuosi Tutkintoja Muutos 
1964 116 977 
1965 126 954 + 835 o 
1966 115 454 — 9,1 % 
1967 113 346 — 138 % 
1968 97 324 —14,1 % 
1969 111 322 +14,3 %/o 


Ajokorttilaji Tutkintoja 
traktori 5 261 
kevyt moottoripyörä 219 
invalidimoottoripyörä a 
moottoripyörä 2 791 
henkilöauton yksityis- 

ajokortti 78 132 
kuorma-auton 

yksityisajokortti 12 163 
henkilöauton ammatti- 

ajokortti 357 
kuorma-auton 

ammattiajokortti 9330 


linja-auton ammattiajokortti 1 061 


Ajolupa (ammattiliikenteeseen 
kaupungissa) 35 


rempia, hylkäysprosentti oli 12,1, 
kun naisten prosentti oli 22,4. 
TALJA 


-J 


2 


ämpella 


Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 


Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
26. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja vuorineuvos 
varatoimitusjohtaja 
varatoimitusjohtaja 

johtaja 

johtaja 

johtaja 


sosiaalineuvos 
Toimituskunta: 


vastaava toimittaja 
toimitussihteeri 


Heinola os.päällikkö 
Inkeroinen YM 
tekn. lis. 
metsänhoitaja 
Konepaja insinööri 
työntutkimuspäällikkö 
Lapinniemi os. päällikkö 
konttoripäällikkö 
DI 
Pellavatehdas = DE 


apulaisjohtaja 


J Nykopp 
N Björklund 
C-E Forss 
S Kihlman 
H Klemetti 
K Sandsund 


A Tienari 


E Wuolio 

R Seppälä 
O Linnakko 
K Hernesaho 
A Kärnä 

J Teerisuo 
P Autero 

T Leppälä 
M Malminen 
O Näsi 

s Örn 

M Molin 

A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava aina sekä uusi että vanha 


osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 30.9.70 mennessä. 

Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


Lentävä lautanen on vanha juttu 


Lentävät lautaset eivät ole tämän 
päivän ilmiö, vaan niitä on tutkittu 
idän suurissa kulttuurimaissa jo tu- 
hansia vuosia, sanoi Suomen Plane- 
tistien Seuran puheenjohtaja rovas- 
ti Arvi Merikallio esitelmätilaisuu- 
dessa äskettäin Raahessa. 

Puhuja totesi, että avaruudesta on 
löydetty uusia yllättäviä asioita ja 
lasersäteen keksiminen antaa entis- 
tä suuremmat mahdollisuudet tieto- 
jen välitykseen. Rovasti Merikallion 


muikaan älyllisiä olentoja on muual- 
lakin kuin sinivihreänä tähtenä nä- 
kyvällä maapallolla. Marsin, Venuk- 
sen ja Kuun lisäksi hän uskoi elä- 
mää olevan myös uloimmassa au- 
rinkokunnassa. Ufoasiassa hän ke- 
hotti seuraamaan tieteen taattuja 
menetelmiä ja varoitti luisumasta 
mielikuvituksen tielle. Myös alan 
kirjallisuuteen on suhtauduttava 
varoen. 


Tampellan kukkasrahasto 


Tampellan kukkasrahasto 


Uudessa onnitteluadressissa on kuvattuina maas- Uusi —surunvalitteluadressi. Kuvio on tyylitelty 
samme kasvavia kukkia kuten päivänkakkara, vaaleanharmaa lumihiutale mustalla pohjalla. 
lemmenkukka, unikko ja Maariankämmekkä. 


UUDET ADRESSIMME 


Tampellan tuotantolaitosten huoltokonttoreissa eri paikkakunnilla on nyt saatavana Tampel- 
lan uusia adresseja. Niitä on kahta lajia: onnitteluadressi ja surunvalitteluadressi. Adressin hin- 
ta on 6 mk ja sen myynnistä koituvat tulot käytetään huoltotyöhön yhtiömme piirissä. Adres- 
siin voi saada erilaisia lisälehtiä, jotka antavat mahdollisuuden käyttää sitä monenlaisissa eri 
yhteyksissä. 


Takakansi: Marjatta Metsovaaran ”Perhonen” on painettua puuvilla-satiinia. 


